Příloha A3
 
Podmínky testování zařízení s optickou kontrolou a adjustací mincí 
1. Malý FAT

1.1 Malý FAT bude proveden před podpisem smlouvy na místě určeném osloveným dodavatelem.

1.2 Cílem malého FAT testu (Factory acceptance test), který proběhne před podpisem smlouvy, je ověřit základní funkční a výkonové požadavky nabízených zařízení s optickou kontrolou mincí z oběhu (dále jen ,,zařízení“) v rozsahu uvedeném v předmětu testu, a to na testovacích sadách mincí v nominální hodnotě 5 Kč a 20 Kč. 

1.3 Dodavatel v místě jím určeném zpřístupní k provedení testu stroj s optickou kontrolou, který je v podstatných částech shodný se strojem nabízeným v zadávacím řízení. Dodavatel připraví adaptaci stroje na českou měnu pro mince nominální hodnoty 5 Kč vzor 1993 a 20 Kč vzor 1993 a 2000. Musí se jednat o stroj, který obsahuje detektory a obslužný SW, jaké dodavatel plánuje instalovat do nabízeného stroje. Stroj zpřístupněný k testování musí mít samostatné výstupní kanály alespoň pro UPO mince, NEUPO mince a mince určené k ručnímu zpracování. Stroj musí na monitoru zobrazovat aktuální počty mincí vyřazených strojem do výstupních kanálů pro UPO mince, NEUPO mince a mince určené k ručnímu zpracování od začátku zahájení zpracování. Připojený mincovní výtah nemusí být adaptován pro kontejner EBKV a může být vybaven standardní násypkou.

1.4 Stroj s optickou kontrolou musí mít nastaven režim on-line uzavírání zpracovávané dávky. Zahájení klienta bude začínat vložením deklarovaného počtu mincí v odvodu do násypky stroje. Během zpracování stroj eviduje počty mincí odeslaných do výstupního kanálu UPO, NEUPO a do kanálu mincí určených k ručnímu zpracování. Stroj musí vytvořit protokol o zpracování, který obsahuje údaje o výsledku uzavření dávky, tj. zda počet zpracovaných mincí odpovídal deklarovanému počtu mincí. 

1.5 Dodavatel v místě jím určeném zpřístupní automatickou baličku mincí do sáčků, která je shodná s baličkou nabízenou v zadávacím řízení. Dodavatel připraví adaptaci baličky na českou měnu pro mince nominální hodnoty 5 Kč vzor 1993 a 20 Kč vzor 1993 a 2000. Připojený mincovní výtah je vybaven standardní násypkou.

1.6 Automatická balička má pro nominální hodnotu 5 Kč nastavenou adjustaci po 1000 kusech mincí, pro nominální hodnotu 20 Kč po 500 kusech mincí.


1.7 Předmětem malého FAT testu bude:
· Test funkce třídění mincí podle upotřebitelnosti pro další oběh z hlediska opotřebení a poškození mincí. 
· Test opakovatelnosti zpracování dávky mincí podle upotřebitelnosti mincí pro další oběh.
· Test funkce rozpoznání pravosti mincí.  
· Test provozní rychlosti zpracování mincí z oběhu.
· Test rychlosti automatické adjustace mincí do sáčků, ověření počtu mincí v balení a pevnosti svaru. 
· Test měření výšky reliéfu mince.

1.8 Testy podle bodu 1.6 provede Česká národní banka a vyhodnotí postupy uvedenými v části 6.

1.9 Malý FAT musí být úspěšně dokončen ve lhůtě stanovené zadávací dokumentací.

1.10 Pořízení zápisu o provedení malého FAT testu upravuje část 7.

2. Velký FAT 

2.1 Velký FAT test bude proveden u dodavatele před instalací zařízení v prvním místě plnění. 

2.2 Cílem velkého FAT testu je ověřit všechny funkční požadavky objednatele na zařízení, s výjimkou funkcionalit vyžadujících připojení do sítě IS ČNB, a kontrola úplné adaptace zařízení na českou měnu.

2.3 Dodavatel provede adaptaci zařízení na českou měnu pro mince všech nominálních hodnot a vzorů: 1 Kč, 2 Kč, 5 Kč vždy vzor 1993, 10 Kč vzor 1993 
a 2000, 20 Kč vzor 1993, 2000 a 50 Kč vzor 1993. 

2.4 Předmětem velkého FAT testu bude:

· Test funkce třídění mincí podle upotřebitelnosti pro další oběh z hlediska opotřebení a poškození mincí. 
· Test opakovatelnosti zpracování dávky mincí podle upotřebitelnosti mincí pro další oběh.
· Test funkce rozpoznání pravosti mincí.  
· Test provozní rychlosti zpracování mincí z oběhu.
· Test měření výšky reliéfu mince.
· Testy obalového materiálu – pádový test.
· Kontrola všech funkčních požadavků objednatele, s výjimkou funkcionalit vyžadujících připojení do sítě IS ČNB.
· Kontrola funkce bezpečnostních prvků zařízení (hlavní stop vypínač, koncové vypínače atd.).
· Kontrola řídicích funkcí zařízení (zpomalování, nebo vypínání mincovních výtahů a navazujících dopravníků atd.).
· Kontrola rozměrů zařízení.

2.5 Kontrola funkčních požadavků bude provedena předvedením požadované funkcionality dodavatelem.

2.6 Testy podle bodu 2.4 provede Česká národní banka a vyhodnotí postupy uvedenými v části 6.

2.7 Pořízení zápisu o provedení velkého FAT testu upravuje část 7.

3. SAT test

3.1 SAT je proveden v každém místě plnění.

3.2 Cílem SAT testu je ověřit všechny funkční požadavky objednatele na zařízení.   

3.3 Testuje se zařízení připojené do sítě IS ČNB se zprovozněnými všemi požadovanými funkcionalitami, a je-li to nutné i ke zdroji stlačeného vzduchu. 

3.4 Předmětem SAT testu bude:
· Testy uvedené v předmětu velkého FAT testu.
· Test stability provozní rychlosti zpracování mincí z oběhu.
· Test rychlosti automatické adjustace mincí do sáčků, ověření počtu mincí v balení a pevnosti svaru.
· Ověření všech funkčních požadavků objednatele na zařízení.

3.5 Kontrola všech požadovaných funkcí podle výkonových a funkčních požadavků a specifikací bude provedena předvedením požadované funkcionality dodavatelem. 

3.6 Testy podle bodu 3.4 provede Česká národní banka a vyhodnotí postupy uvedenými v části 6.

3.7 Pořízení zápisu o provedení SAT testu upravuje část 7.

4. Zkušební provoz  

4.1 Zkušební provoz je proveden v každém místě plnění.

4.2 Cílem zkušebního provozu v každém místě plnění je provést průběžné testy stability výkonových parametrů, vyhodnocování pravosti a upotřebitelnosti mincí 
a vyhodnocení požadované 95 % provozuschopnosti zařízení v každém místě plnění.   

4.3 Stroje budou zpracovávat běžné odvody úvěrových institucí a budou provozovány jak v jednosměnném, tak ve dvousměnném provozu. Množství zpracovávaných mincí nepřesáhne 600 tisíc mincí v jedné směně nebo 800 tisíc mincí ve dvousměnném provozu. Během zkušebních provozů v každém místě plnění musí být zařízení provozováno nejméně 10 pracovních dnů ve dvousměnném provozu. 

4.4 Testy budou považovány za běžné zpracování mincí a případné poruchy zařízení budou zahrnuty do výpočtu provozuschopnosti. 

4.5 K evidenci údržby budou použity postupy a evidenční pomůcky stanovené ve smlouvě.  Během zkušebního provozu budou do servisního deníku a servisních listů evidovány poruchy vedoucí k přerušení provozu zařízení a provádění údržby.  

4.6 Provozuschopnost stroje bude vypočítána postupem uvedeným ve smlouvě. 

4.7 Během zkušebního provozu budou každý měsíc testovány:  
· 1 x test funkce třídění mincí podle upotřebitelnosti pro další oběh z hlediska opotřebení a poškození mincí. 
· 1 x test opakovatelnosti zpracování dávky podle upotřebitelnosti mincí pro další oběh.
· 1 x test funkce rozpoznání pravosti mincí.   
· 1 x test provozní rychlosti zpracování mincí z oběhu.
· 1 x test stability provozní rychlosti zpracování mincí z oběhu. 
· 1 x test rychlosti automatické adjustace mincí do sáčků, ověření počtu mincí v balení a pevnosti svaru. 

ČNB je oprávněna kdykoli během zkušebního provozu rozhodnout o opakování výše popsaných testů.

4.8 Během zkušebního provozu bude dále proveden dlouhodobý test použitelnosti obalového materiálu. 

4.9 Testy podle bodu 4.7 provede Česká národní banka a vyhodnotí postupy uvedenými v části 6.

4.10 Délka zkušebního provozu v pobočce Brno činí 3 měsíce. Zkušební provoz je vyhodnocen jako úspěšný, jsou-li provedené testy úspěšné a bude-li za období 
posledních 40 pracovních dnů dosažena požadovaná provozuschopnost nejméně 95 %. Bude-li zkušební provoz v některém z požadavků neúspěšný, lze jej prodloužit nejvýše o 1 měsíc. O případném prodloužení zkušebního provozu rozhoduje objednatel. 


4.11 Délka zkušebního provozu v pobočkách Praha a Hradec Králové činí 2 měsíce a jeho režim se řídí obdobně podle tohoto článku. Zkušební provoz je vyhodnocen jako úspěšný, jsou-li provedené testy úspěšné a bude-li za období 
posledních 20 pracovních dnů dosažena požadovaná provozuschopnost nejméně 95 %. Bude-li zkušební provoz v některém z požadavků neúspěšný, lze jej prodloužit nejvýše o 1 měsíc. O případném prodloužení zkušebního provozu rozhoduje objednatel. 

4.12 Prodloužením zkušebního provozu není dotčeno ustanovení o smluvní pokutě  za nedodržení lhůty pro dokončení díla.  

4.13 Pořízení zápisu o provedení zkušebního provozu upravuje část 7.

5. Ověřovací test a test funkčnosti zařízení

5.1 Ověřovací testy a testy funkčnosti zařízení jsou prováděny v souladu se smlouvou. 

5.2 Ověřovací testy provádí zaměstnanci sekce peněžní a platebního styku (SPPS) zpravidla 2x ročně. Nerozhodne-li ředitel odboru peněžního oběhu a ochrany platidel SPPS jinak, je pro každou nominální hodnotu proveden test ověření funkce třídění mincí podle upotřebitelnosti pro další oběh a test pro ověření funkce rozpoznání pravosti mincí. 
5.3 Test funkčnosti je prováděn zaměstnanci jednotlivých poboček zpravidla 1x měsíčně a dále pak po každé údržbě nebo opravě, která je provedena v detektorové části stroje. Pro každou nominální hodnotu je proveden test ověření funkce třídění mincí podle upotřebitelnosti pro další oběh. 
5.4 Je-li vyžadován test funkčnosti z důvodu pochybnosti o správném vyhodnocování pravosti mincí, zajistí jej zaměstnanci SPPS.

6. Postupy ověřování požadovaných funkčních a výkonových parametrů zařízení
Tato část upravuje postupy testování a ověřování a jejich vyhodnocování; jedná se o:
 
· Test funkce třídění mincí podle upotřebitelnosti pro další oběh z hlediska opotřebení a poškození (6.1)
· Test opakovatelnosti zpracování dávky mincí podle upotřebitelnosti mincí pro další oběh (6.2)
· Test funkce rozpoznání pravosti mincí (6.3)
· Test provozní rychlosti zpracování mincí z oběhu (6.4)
· Test stability provozní rychlosti zpracování mincí z oběhu (6.5)
· Test rychlosti automatické adjustace mincí do sáčků a ověření počtu mincí v balení (6.6)
· Test měření výšky reliéfu mince (6.7)
· Testy obalového materiálu (6.8)

6.1 Test funkce třídění mincí podle upotřebitelnosti pro další oběh z hlediska opotřebení a poškození mincí

6.1.1 Při zpracování mincí strojem je posuzována vhodnost mincí pro další oběh vzhledem k míře jejich opotřebení a poškození podle § 7 vyhlášky č. 274/2011 Sb., o provedení některých ustanovení zákona o oběhu bankovek a mincí, ve znění pozdějších předpisů. 
6.1.2 Oběžné mince lze rozdělit do následujících tříd podle míry opotřebení 
a typu poškození:
Super FIT mince (Super FIT, SF) – jsou mince nové a skoro nové.
Fit mince (FIT, F) - mince mají převážně vzhled nových mincí. Strukturální vzhled ražby je jasně viditelný ve všech liniích a oblastech. Barevné provedení je stabilní, s mírnou patinou. Hlavní plochy mince jsou bez zjevného poškrábání. Mince se nejeví špinavá v okolí hran, ani v ploše. Hrana mince není poškozená, mince je celistvá, tvar mince není deformován. 
Akceptovatelné FIT mince (Doubtfully FIT, DF) - mince mají vzhled použitých mincí, které jsou již z části opotřebované, ale předpokládá se u nich další dočasný oběh. Strukturální vzhled ražby je viditelný ve většině linií a oblastech. Barevné provedení může být mírně odlišné, s patinou, případně s drobnými flíčky, které předcházejí procesu koroze. Hlavní plochy mince mohou vykazovat viditelné mírné 
a nahodilé poškrábání. Mince má celistvé hrany, místy mohou být i oděrem ztenčené. Jedná se o míru opotřebení, kdy hodnotitel při posuzování spíše preferuje označit minci za FIT. Mince již nesplňuje všechny charakteristiky pro třídu FIT, ale současně ještě plně nesplňuje charakteristiky pro třídu UNFIT. Mince je celistvá, tvar mince není deformován. 
Hraniční UNFIT mince (Doubtfully Unfit, DU) - mince mají vzhled použitých mincí, které jsou spíše opotřebované, ale lze u nich tolerovat další dočasný oběh. Strukturální vzhled ražby je viditelný ve většině linií a oblastech.  Barevné provedení může být v různých částech mince odlišné, které ovšem koresponduje se základním barevným provedením. Na mincích jsou viditelné znaky začínající nebo probíhající koroze. Hlavní plochy mince vykazují lokální poškrábání. Hrany mincí jsou opotřebením nebo oděrem ztenčené. Jedná se o míru opotřebení, kdy hodnotitel při posuzování spíše preferuje označit minci za UNFIT. Mince již nesplňuje charakteristiky pro třídu FIT a současně ještě plně nesplňuje všechny charakteristiky pro třídu UNFIT.   

UNFIT mince (Unfit, U) -  mince nevhodné pro další oběh, mají vzhled mincí použitých a celoplošně opotřebených oběhem. Strukturální vzhled ražby u většiny linií a v oblastech přechází do celistvosti. Barevné provedení je v různých částech, nebo stranách mince odlišné. Hlavní plochy mince jsou v ploše poškrábané. Na mincích je viditelná lokálně probíhající koroze i strukturální změny materiálu, odlupování, ztenčení, hrana přechází do reliéfu, nebo hrana chybí, rozměrové změny na základě koroze. 

Za Unfit minci se považuje rovněž mince proděravěná, necelá, nastřižená, silně špinavá nebo obarvená, tvarově deformovaná a mince se změněnými charakteristikami, pro které nemůže projít zařízením nebo být detekována na pravost, platnost nebo vhodnost pro další oběh. Za Unfit minci se považuje rovněž mince, kdy atributy třídy Unfit vykazuje pouze jedna strana, i když druhá strana může být kvalitativně přijatelná a bez zásadních připomínek. 

Super UNFIT mince (Super Unfit, SU) – mince mají vzhled velmi opotřebených až poškozených mincí, které by se již neměly objevit v oběhu. Vykazují výrazné změny v zabarvení, mají až nečitelný reliéf, strukturální defekty, absence hrany, celoplošné rozměrové a materiálové změny na základě koroze a hrubého mechanického poškození. Dále mince proděravěná, necelá, nastřižená, silně špinavá nebo obarvená, tvarově deformovaná a mince se změněnými charakteristikami, pro které nemůže být v zařízeních detekována na pravost, platnost nebo vhodnost pro další oběh.
6.1.3 Mince zpracované v peněžních provozech ČNB vhodné pro další oběh jsou mince tříd Super FIT, FIT, akceptovatelné FIT mince a určitý počet hraničních UNFIT mincí. Mince zpracované v peněžních provozech ČNB nevhodné pro další oběh jsou vždy mince opotřebené tříd UNFIT a Super UNFIT.   
6.1.4 Mince tříd Super FIT a FIT jsou mince vhodné pro další oběh. Nelze akceptovat, aby stroj vyhodnocoval mince těchto tříd jako UNFIT v míře větší než je stanovený limit dle bodu 6.1.8. 
6.1.5 Mince tříd akceptovatelné FIT a hraniční UNFIT jsou mince, které se blíží k hranici mezi oblastmi FIT a UNFIT. U mincí třídy akceptovatelné FIT je možné tolerovat, že část mincí této třídy stroj vyhodnotí jako UNFIT a naopak, že část mincí třídy hraniční UNFIT je vyhodnoceno jako FIT. Vyhodnocení podílu chybného vyhodnocení FIT (FFIT%) nebo chybného vyhodnocení UNFIT (FUNFIT%) se u těchto tříd mincí neprovádí.
6.1.6 Mince tříd UNFIT a Super UNFIT jsou mince nevhodné pro další oběh. Nelze akceptovat, aby mince těchto tříd stroj v míře větší než je stanovený limit vyhodnocoval jako FIT. 
6.1.7 Test chybného vyhodnocení mincí jako FIT nebo jako UNFIT (FFIT a FUNFIT test) je prováděn pro každou nominální hodnotu samostatně vložením a zpracováním testovací sady. Je zjištěn počet mincí tříd SF a F vytříděných jako UNFIT a počet mincí tříd U a SU vytříděných jako FIT. Z výsledku je vypočteno % FFIT a % FUNFIT mincí podle vzorců:
FFIT% = FIT (U+SU) / (U+SU). 

FUNFIT% = UNFIT (SF+F) / (SF+F). 
	
6.1.8 Požadovaná tolerance úspěšného FFIT a FUNFIT testu je 5 % 
a současně nesmí být k ručnímu zpracování vyřazeno více než 1 % mincí z testovací sady. 
6.1.9 Sady se připravují pro každou nominální hodnotu samostatně. Pro provedení testu FFIT je připravena testovací sada mincí, která se skládá z 250 ks mincí třídy U a 250 ks mincí třídy SU, vždy ručně vytříděných mincí z oběhu. Test je úspěšný, je-li mezi FIT mince chybně vytříděno 25 a méně kusů mincí třídy U a SU a k ručnímu zpracování nesmí být vyřazeno více než 5 mincí.  
6.1.10 K provedení testu FUNFIT je připravena testovací sada mincí, která se skládá z 250 ks mincí třídy SF (nové mince) a 250 ks mincí třídy F, vždy ručně vytříděných mincí z oběhu. 
6.1.11 [bookmark: _GoBack]Test je úspěšný, je-li mezi UNFIT mince chybně vytříděno 25 a méně kusů mincí třídy SF a F a k ručnímu zpracování nesmí být vyřazeno více než 5 mincí.  
6.1.12 Test se provádí na stroji, který je nastaven v základním (středním) stupni nastavení přísnosti zpracování mincí.  

6.2 Test opakovatelnosti zpracování dávky mincí podle upotřebitelnosti mincí pro další oběh

6.2.1 Dávka je na stroji zpracována dvakrát po sobě. 
6.2.2 Test je považován za úspěšný, je-li rozdíl mezi výsledky zpracování menší nebo roven 5 % (např. po prvním zpracování byla upotřebitelnost 90 %, po druhém zpracování byla upotřebitelnost 94 %).   
6.2.3 Test je proveden pro všechny nominální hodnoty, není-li stanoveno jinak.   

6.3 Test funkce rozpoznání pravosti mincí

6.3.1 Test funkce rozpoznání pravosti mincí je prováděn pro každou nominální hodnotu samostatně vložením a zpracováním testovací sady. Je zjištěn počet mincí z testovací sady vyřazených k ručnímu zpracování.  
6.3.2 Sady se připravují pro každou nominální hodnotu samostatně. Testovací sada obsahuje mince cizích měn, technické padělky, padělky 
a průmyslové výrobky napodobující mince testované nominální hodnoty. Skladbu testovací sady stanovuje SPPS na základě aktuálních rizik výskytu jednotlivých typů padělků. 
6.3.3 Test je úspěšný, jsou-li všechny mince testovací sady vyřazeny k ručnímu zpracování.  

6.4 Test provozní rychlosti zpracování mincí z oběhu
6.4.1 Stroj s optickou kontrolou musí dosahovat rychlost zpracování mincí, která je uvedena ve funkčních požadavcích objednatele.
6.4.2 Testování je provedeno zpracováním dávky 50 tisíc kusů mincí jedné nominální hodnoty. K testování se použijí mince třídy Super fit a Fit.
6.4.3 Provozní rychlost zpracování se vypočte podle vzorce:
Provozní rychlost (mince/minuta) = (počet zpracovaných mincí na konci měření – počet zpracovaných mincí na začátku měření) / 10 minut. 
Počet zpracovaných mincí se rovná součtu mincí, které stroj odeslal do kanálu UPO, NEUPO a k ručnímu zpracování. Jejich počty se odečtou z monitoru stroje na začátku a na konci časového úseku. 
6.4.4 Test je považován za úspěšný, neklesne-li provozní rychlost stroje po dobu 10 minut po ustálení provozu stroje pod požadovanou hodnotu a současně jsou splněny požadavky na třídění z hlediska upotřebitelnosti mincí, viz předchozí odstavec 6.1.  

6.5 Test stability provozní rychlosti zpracování mincí z oběhu

6.5.1 Cílem testu je ověřit schopnost stroje pracovat bez zásahu operátora do nastavení stroje nejméně po dobu zpracování celého obalu jedné dávky mincí. Testování je provedeno zpracováním standardní dávky mincí.  Test je považován za úspěšný, neklesne-li rychlost zpracování mincí po dobu 30 minut pod požadovanou provozní rychlost. Měření času bude zahájeno po 5 minutách po uvedení stroje do provozu a ustálení provozní rychlosti. 

6.6 Test rychlosti automatické adjustace mincí do sáčků, ověření počtu mincí v balení a pevnosti svaru 

6.6.1 Testování rychlosti automatické adjustace je provedeno zpracováním 50 tisíc mincí, které jsou vloženy do násypky mincovního výtahu. Rychlost automatické adjustace mincí do sáčků je vypočtena jako podíl počtu balení za dobu 10 minut. Měření času je zahájeno po vysunutí prvního sáčku, který se do počtu balení nezapočítává. Test rychlosti automatické adjustace je úspěšný, je-li průměrný počet balení za minutu vyšší nebo roven počtu uvedenému v požadavcích objednatele na zařízení.
6.6.2 Ověření počtu mincí v balení je provedeno přepočtem obsahu ve 30 po sobě jdoucích balení. Test je úspěšný, pokud je v každém balení požadovaný počet mincí (500 ks nebo 1000 ks podle nominální hodnoty). K přepočtu mincí se použije počítačka mincí.    
6.6.3 Ověření pevnosti svaru bude provedeno pádovým testem. Provedení pádového testu upravuje část 6.8. Testy obalového materiálu 



6.7 Test měření výšky reliéfu mince

6.7.1 Testování měření výšky reliéfu se použije sada mincí, ve které je část mincí s výškou reliéfu mimo stanovené tolerance. Pro určený bod v reliéfu mince jsou stanovené tolerance výšky bodu nad mincovním polem.  
6.7.2 Stroj je nastaven tak, aby mince s výškou reliéfu mimo stanovené tolerance vyřazoval k ručnímu zpracování. 
6.7.3 Test je úspěšný, pokud jsou všechny mince s výškou reliéfu mimo stanovené tolerance vyřazené strojem k ručnímu zpracování. 

6.8 Testy obalového materiálu

6.8.1 V automatické baličce budou pro sáčky s mincemi nastaveny parametry svařování na optimální úroveň. Vytvořené sáčky budou automatickou baličkou naplněny 500 kusy mincí nominální hodnoty 20 Kč. Celkem bude takto adjustováno 10 vzorků balení, které bude následně podrobeno pádovému testu. 
6.8.2 Pro testování je použito 10 balení. S vyhotovenými sáčky bude proveden pádový test z výšky 80 cm na betonovou podlahu pokrytou PVC krytinou. S každým vzorkem bude proveden jeden pádový test s tím, že při každém z těchto pádů bude vzorek jinak orientovaný. Se 2 vzorky bude proveden pád na plochy, se 4 vzorky bude proveden pád na rohy a se 4 vzorky bude proveden pád na hrany. Pokud minimálně 9 ze všech 10 vzorků sáčků odolá pádovému testu bez protržení nebo i proděravění, bude fólie a vytvořený svar shledán vyhovující z hlediska odolnosti proti poškození pádem.
6.8.3 Pokud adjustované sáčky vyhověly pádovému testu, budou dále podrobeny dlouhodobému testu použitelnosti. Cílem je ověřit, že nastavení parametrů svařování a použitá folie zajišťuje bezproblémový provoz a nezpůsobuje zmetkovost při adjustaci mincí. Dlouhodobým testem použitelnosti se rozumí pětidenní zpracování/balení za standardních podmínek. Obalový materiál, ze kterého jsou sáčky vyrobeny, bude shledán jako vyhovující, pokud bude výše uvedené zpracování balení v běžném provozu probíhat bez problémů a adjustované sáčky budou vykazovat stejné užitné vlastnosti, jako sáčky vytvořené během pádového testu. Tato část testu se provádí pouze v rámci zkušebního provozu.

7. Zápis o provedení testů FAT, SAT a zkušebního provozu zařízení

7.1 Zápis o provedení testů malý FAT, velký FAT, SAT a o provedení zkušebních provozů v každém místě plnění vypracuje objednatel. 

7.2 Zápis obsahuje přehled a výsledky provedených testů, strojem generované výpisy a protokoly o zpracování testovacích sad mincí, datum uskutečnění dílčích testů 
a jména zaměstnanců objednatele a dodavatele provádějících testování strojů 
a navazujících zařízení pro zpracování mincí.  

7.3 V případě kontroly a prokazování výkonových a funkčních požadavků 
a uživatelských požadavků na informační podporu a připojení do sítě ČNB je součástí seznam kontrolovaných funkcionalit s vyjádřením výsledku jejich prokázání (splněno/nesplněno). 

7.4 Testování provádí určení zaměstnanci objednatele za součinnosti zaměstnanců dodavatele, kteří po ukončení dílčích testů potvrdí vyhotovený protokol. 
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