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(déle jen ,,zhotovitel®)

CAST A

Clanek I
Specifikace prfedmétu a mista plnéni

Zhotovitel se zavazuje v kazdém misté plnéni provést plnéni, které zahrnuje:

1.1. dodani a instalaci technologie pro zpracovani minci (dale jen ,.technologie®), ktera
musi odpovidat pozadavklim a parametrim objednatele dle ptilohy A2. Technologie
zahrnuje zafizeni s elektromagnetickou kontrolou, zafizeni s optickou kontrolou a

zafizeni pro adjustaci mincf;

1.2. dodani ur¢eného poctu kontejnerit ur¢enych pro shroméazdeéni a uskladnéni volné
sypanych minci (dale jen ,kontejnery EBKV®), kontejnery EBKV musi odpovidat

pozadavklim a parametrim objednatele dle ptilohy A2;

1.3. provedeni factory acceptance test (dale jen ,FAT*) pifed dodanim technologie a
kontejnertt EBKV do pracovist¢ CNB Praha, jehoz specifikace je obsaZzena v piiloze

A3,
1.4. vypracovani podrobného harmonogramu provadéni dila,
1.5. zajisténi dodavky obalového materidlu po dobu zkuSebniho provozu,
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1.6. zajisténi méfeni hluku dokladajicich splnéni expozi¢nich limiti stanovenych v ptiloze
¢. A2 v provozu,

1.7.  vytvoteni provozniho fadu pro obsluhu technologie,

1.8. provedeni testu funkcnosti technologie — site acceptance test (dale jen,,SAT®);
specifikace testu je uvedena v ptiloze A3,

1.9. provedeni zkuSebniho provozu technologie v souladu s pfilohou A3 a provadéni
udrzby a oprav po dobu zkusebniho provozu,

1.10. provedeni zaskoleni zaméstnancti objednatele do problematiky denni obsluhy a udrzby
technologie;

1.11. dodani vyrobni dokumentace kontejnerit EBKV a umozni jeji uzivani podle ¢l. V.

2. Soucasti plnéni podle odst. 1 je obstarani dokumentli pfedepsanych pravnimi piedpisy a
pozadovanych objednatelem pro uvedeni technologie do provozu. Jedné se zejména o:

a) prohldseni o shod¢ (CE resp. prohlaSeni o vlastnostech dodanych
vyrobkii/komponent uvedenych na trh po 1. 7. 2013), v tomto piipadé miize
byt prohlaseni v jazyce dle mista jeho vydani,

b) technickou dokumentaci k technologii,

¢) navody k obsluze a udrzbé technologie v elektronické (napt. PDF) a tisténé
formé, a to v ¢eském jazyce,

d) protokol o zaskoleni obsluhy.

3. Zhotovitel doda do 3 mésict od uzavieni smlouvy objednateli koncept vyrobni dokumentace
kontejnerit EBKV v anglickém jazyce (dale jen ,,vyrobni dokumentace EBKV®), vcetné
samotného vykresu sestavy kontejneru EBKV a mincovniho vytahu v elektronické podobé
na DVD, CD ve formatu PDF a DWG (AutoCAD) . Koncept vyrobni dokumentace
kontejnert EBKV bude zpracovan v souladu s konceptem provedeni kontejneru EBKV, ktery
zhotovitel predlozil vramci nabidky podaném v souvisejicim jednacim fizenim
s uvetejnénim na vetejnou zakazku ,,Dodavka a servis technologii pro zpracovani minci®,
jehoz formuldf Oznameni o zahdjeni zadavaciho fizeni byl ve Véstniku vefejnych zakazek
uvefejnén dne 18. 12. 2020 pod ev. ¢islem formulafe F2020-044973 a v Utednim véstniku
Evropské unie dne (TED) dne 18. 12. 2020 pod cislem ozndmeni 2020/S 247-611080.
Objednatel se zavazuje do 3 tydni od obdrzeni konceptu vyrobni dokumentace kontejneri
EBKYV vznést ptipadné ptipominky (zaslat zpét na totoznou emailovou adresu), které je
zhotovitel povinen zapracovat do 3tydntli od jejich doruceni, nedohodnou-li se smluvni strany
jinak. Na zaklad¢€ odsouhlaseného konceptu vyrobni dokumentace EBKV zpracuje zhotovitel
findlni verzi vyrobni dokumentace kontejnert EBKV a zajisti certifikaci vyrobku v souladu
s pFisluinymi pravnimi predpisy CR.

4. Mista plnéni jsou:

4.1. pracoviste (:INB Praha, Na Piikopé€ 28, 115 03 Praha;
4.2. pracoviste¢ CNB Brno, Rooseveltova 18, 601 10 Brno.

5. Zhotovitel se dale zavazuje na vyzvu objednatele dodat dalSich 100 kontejnert EBKYV, a to
za podminek dle ¢l. IT odst. 8.

6. Zhotovitel se dale zavazuje poskytovat objednateli informace nezbytné pro zajiSténi stavebni
pfipravenosti mista instalace (pozadavky Site and Facility Requirements).
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1.

Clanek 11
Lhuty

Zhotovitel je povinen do 30 dnli od uzavieni smlouvy zaslat objednateli na emailovou adresu:
Jan.Mayer(@cnb.cz a Martin.Kriz@cnb.cz k odsouhlaseni navrh podrobného harmonogramu
provadéni dila v mistech plnéni Praha a Brno. Podrobny harmonogram musi obsahovat
zejména planovany termin velkého FAT, planované terminy zahajeni a ukonceni montéaze
technologie, pfipravenosti k provedeni SAT, zahajeni a ukonceni zkuSebniho provozu a
piedani dila. Objednatel se zavazuje k harmonogramu vyjadiit (zaslat zpét na totoznou
emailovou adresu) nejpozdéji do 30 kalendainich dni od jeho doruceni objednateli.
Zhotovitel je povinen zapracovat vesSkeré pifipominky objednatele a zaslat Ccistopis
harmonogramu objednateli do 15 kalendarnich dnti od doruceni pfipominek objednatele.
V ptipadé€ potieby je mozné provést zmeény v odsouhlaseném harmonogramu. Veskeré zmény
musi byt odsouhlasené (emailem) povéfenymi osobami smluvnich stran.

Zhotovitel je povinen pfevzit misto instalace do 10 pracovni dnli od doruceni vyzvy
objednatele k pfevzeti mista instalace zaslané na emailovou adresu:Josef.Schoettl@gi-de.com.

Objednatel pfedd misto instalace na pracoviiti CNB Praha zhotoviteli po dokonéeni
stavebnich uprav mista plnéni. Objednatel predpoklada, ze stavebni upravy budou dokonceny
v listopadu 2021, pfi¢emz si vyhrazuje pravo tuto lhttu prodlouzit.

Objednatel pieda misto instalace na pracovisti CNB Brno zhotoviteli po dokonéeni
stavebnich Uprav mista plnéni. Objednatel piedpokladd, Ze stavebni upravy nebudou
dokonceny dfive nez 16 mésicti od podpisu smlouvy, objednatel si v§ak vyhrazuje pravo tuto
lhtitu prodlouzit.

Zhotovitel se zavazuje pro pracovisté CNB Praha:

a) provést FAT do 6 mésict od uzavieni smlouvy; zhotovitel se zavazuje predat prohlaseni
o shodé (CE) béhem provadéni FAT;

b) provést instalaci technologie a uspéSné dokoncit SAT dle pfilohy €. A3 nejpozdéji do 1
meésice od pievzeti mista instalace;

¢) nejpozdéji do 2 tydntli pied zahdjenim SAT poskytnout objednateli pro ucely SAT 50 ks
kontejnerti a v prubehu zkusebniho provozu dalSich 50 ks kontejnerti. Konkrétni termin
doruceni kontejneri zhotovitel ozndmi objednateli nejpozdé€ji 2 pracovni dny predem,;

d) predat nejpozdéji 15 kalendainich dni pfed zahijenim zkuSebniho provozu objednateli
technickou dokumentaci instalované technologie, provozni tad, navody k obsluze a
udrzbé v ceském jazyce a dodat obalovy materidl pro zkuSebni provoz,

e) ihned po zahjeni zkuSebniho provozu provést autorizované méteni hluku soubézného
provozu instalované technologie a technologie prostfedi (naptf. vzduchotechnika).
Prokaze-li se, Ze jsou pii provozu piekroceny hodnoty stanovené v piiloze €. A2 smlouvy,
zkuSebni provoz bude pireruSen a zhotovitel provede opatfeni ke snizeni hluku na
pracovisti a poté provede znovu autorizované méfeni hluku. Zkusebni provoz technologie
a kontejnerii probéhne v délce 4 mésicti. Podminky pro provadéni zkusebniho provozu
jsou uvedeny v ptiloze ¢. A3.

f) nejpozdéji 3 pracovni dny pied zahajenim zkuSebniho provozu provést v ceském jazyce
zaskoleni obsluhy objednatele;

g) predat objednateli technologii a kontejnery EBKV po tspé$ném ukonceni zkusebniho
provozu do 5 mésicii od pfevzeti mista instalace.

6. Zhotovitel se zavazuje pro pracovisté CNB Brno:
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a) provést instalaci technologie a tispésn¢ dokoncit SAT dle piilohy ¢. A3 nejpozdéji do 1
mesice od pievzeti mista instalace;

b) nejpozde€ji do 2 tydni pied zahdjenim SAT poskytnout objednateli pro ti¢ely provedeni
testu SAT a zkuSebniho provozu 50 ks kontejnerii. Konkrétni termin doruceni kontejnert
zhotovitel ozndmi objednateli nejpozdéji 2 pracovni dny pifedem;

c) predat nejpozdéji 15 kalendarnich dni pied zahdjenim zkuSebniho provozu objednateli
technickou dokumentaci instalované technologie, provozni fad, navody k obsluze a
udrzbé v ¢eském jazyce a dodat obalovy material pro zkusebni provoz,

d) ihned po zahajeni zkuSebniho provozu provést autorizované méteni hluku soubézného
provozu instalované technologie a technologie prostfedi (napf. vzduchotechnika).
Prokaze-li se, ze jsou pfi provozu piekroceny hodnoty stanovené v ptiloze €. A2 smlouvy,
zkuSebni provoz se prerusi a zhotovitel provede opatfeni ke snizeni hluku na pracovisti a
poté provede znovu autorizované méfeni hluku. ZkuSebni provoz technologie a
kontejnert probéhne v délce 3 mésicii. Podminky pro provadéni zkusebniho provozu jsou
uvedeny v pfiloze ¢. A3.

e) nejpozdéji 3 pracovni dny pied zahdjenim zkuSebniho provozu provést zaskoleni obsluhy
objednatele v ¢eském jazyce;

f) predat objednateli technologii a kontejnery EBKV.po uspé$ném ukonceni zkusebniho
provozu do 4 mésicii po prevzeti mista instalace.

7. Vlastnictvi k technologii a kontejnerim EBKYV pifechazi na objednatele dnem pievzeti po
uspésném ukonceni zkusebniho provozu. ZkuSebni provoz kazdé technologie a kontejnerii
EBKYV je povazovan za uspéSny, pokud bude splnéna stanovend provozuschopnost pro
vsechna zafizeni tvorici technologii.

8. Zhotovitel se dale zavazuje na vyzvu objednatele dodat do 6 mésict od podani vyzvy dalSich
100 kontejnertt EBKV. Vyzvu objednatel zasle nejpozdgji do 4 let od uzavieni této smlouvy.
Mistem dodéani bude pracovist¢ CNB Praha.

9. V pribéhu provadéni SAT prvni technologie bude provedena certifikace technologie podle
zakona &. 136/2011 Sb., o ob&hu bankovek a minci a 0 zméné zakona ¢&. 6/1993 Sb., o Ceské
narodni bance, ve znéni pozd¢jsich predpist (ZOBAM). Zhotovitel ptihlasi technologii
k certifikaci v souladu se ZOBAM a ufednim sdélenim Ceské narodni banky o organizaci
testovani zatizeni pro zpracovani tuzemskych bankovek
a minci.

Clanek II1
Cena a platebni podminky

1. Ceny d¢l v jednotlivych mistech plnéni a ceny dodavek kontejnert EBKV do jednotlivych
mist plnéni jsou uvedeny v ptiloze C1.

2. Ceny zahrnuji veskeré naklady zhotovitele spojené s plnénim dle ¢l. I smlouvy.

3. Cena za plnéni na pracovisti CNB Praha bude hrazena takto:

a) zhotovitel je opravnén vystavit prvni zdlohovou fakturu na ¢astku ve vysi 50 %
z ceny dila a ceny dodavky kontejnert EBKV nejdfive v den uzavieni smlouvy,
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b) zhotovitel je opravnén vystavit druhou zalohovou fakturu na ¢astku ve vysi 20 %
z ceny dila a ceny dodavky kontejnerdi EBKV nejdiive v den tspésného provedeni
FAT testu,

c) zhotovitel je opravnén vystavit tieti zalohovou fakturu na ¢astku ve vysi 20 % z ceny
dila a ceny dodavky kontejnerdt EBKV nejdiive v den tspésného provedeni SAT,

d) danovy doklad na cenu plnéni je zhotovitel opravnén vystavit nejdiive v den podpisu
protokolu o pfevzeti plnéni. V danovém dokladu na cenu plnéni budou odecteny
poskytnuté zalohy.

4. Cena za plnéni na pracovisti CNB Brno bude hrazena takto:

a) zhotovitel je opravnén vystavit prvni zdlohovou fakturu na ¢astku ve vysi 50 %
z ceny dila a ceny dodavky kontejnert EBKV nejdfive v den podpisu protokolu o
ptevzeti plnéni na pracovisti CNB Praha,

b) zhotovitel je opravnén vystavit druhou zalohovou fakturu na ¢astku ve vysi 40 %
z ceny dila a ceny dodavky kontejnert EBKV nejdiive v den uspéSného provedeni
SAT v daném misté plnéni,

c) danovy doklad na cenu plnéni je zhotovitel opravnén vystavit nejdiive v den podpisu
protokolu o ptevzeti plnéni. V danovém dokladu na cenu plnéni budou odecteny
poskytnuté zalohy.

5. Ceny obalového materidlu dodavaného po dobu zkusebniho provozu budou uctovany podle
dodaného mnozstvi a jednotkovych cen uvedenych v ptiloze ¢. C1.

6. Cena obalového materialu dle odst. 5 nebo kontejnerdt EBKV objednanych na zékladé vyzvy
dle €l. II odst. 8 bude hrazena na zékladé danového dokladu, ktery je zhotovitel opravnén
vystavit nejdiive v den pfevzeti pfislusného plnéni.

7. Ceny jsou stanoveny v urovni bez DPH. V pftipad¢, Ze je zhotovitel zahrani¢ni osobou a
plnéni podléha rezimu pfeneseni danové povinnosti, je zhotovitel povinen dorucit objednateli
danovy doklad na cenu ptfevzatého plnéni vzdy do 15. dne mésice nasledujiciho po mésici,
vnémzZz se plnéni uskute¢nilo. Zhotovitel je povinen pro uUcely dané z pfijml dorucit
objednateli daniovy domicil nejpozdéji s prvni zalohovou fakturou.

Clanek IV
Podminky plnéni

1. Pfi provadéni plnéni je zhotovitel povinen:

a) postupovat v souladu s pravnimi piedpisy Ceské republiky, vEetné pravnich predpist
Evropskych spoletenstvi zavaznych v Ceské republice,

b) postupovat v souladu s touto smlouvou vcetné vSech jejich ptiloh s dirazem na
bezpecnostni pozadavky objednatele,

c) Zhotovitel nesmi zahgjit prace se zvySenym pozarnim nebezpeCim bez predchoziho
pisemného povoleni objednatele.

2. 'V kazdém misté plnéni se zhotovitel zavazuje:
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a) prevzit a predat pracovisté pred zahiajenim a po ukonceni provadéni plnéni formou
vyhotoveni zapisu o pfedani a prevzeti podepsaného poveéifenymi osobami za objednatele
a zhotovitele. Rozsah pracovisté bude specifikovan v zapisu o pfedani a prevzeti véetné
urceni transportnich cest, podminek pro dopravu technologie na pracovisté a
poskytnutych prostor pro pracovniky zhotovitele,

b) pfed zahdjenim praci provést fadnou ochranu konstrukci, technologie a vnitiniho
vybaveni pracovisté pred jeho moznym poskozenim (zejména provedeni ochrany podlahy
,obkladii stén a kabiny vytahu),

c) dodrzovat pfiislusné technologick¢é a montdzni ptedpisy (pokud existuji) vydané
vyrobcem,

d) nepterusovat zapocaté plnéni bez vaznych diivodi a pokracovat v ném az do jeho tiplného
dokonceni,

e) zajistit prubézny a zavereCny fadny uklid a vyc€iSténi pracovisté, transportnich cest
a vSech dal$ich prostor a konstrukci dot€enych ¢innosti zhotovitele,

f) pro kazdé zafizeni vést servisni denik, ve kterém budou zaznamenavany provedena
udrzba a opravy béhem zkusebniho provozu a ditvody, které zplisobi pferuSeni provozu
zafizeni vtomto obdobi. Ziaznamy uvedené v servisnim deniku budou k dispozici
objednateli ke zhodnoceni SAT a pribézného hodnoceni zkusebniho provozu.

3. Zhotovitel je povinen na pokyn objednatele kdykoli prerusit provadéni plnéni na nezbytné
nutnou dobu a v nezbytném rozsahu. Tento pokyn objednatel vyda, pokud zjisti, Ze:

a) jsou na pracovisti v souvislosti s provadénim plnéni porusovany bezpec¢nostni nebo
pozarni piedpisy,

b) nejsou dodrzovany bezpecnostni podminky objednatele, které tvoii ptilohu smlouvy
¢. B2,

¢) nejsou dodrzovany technologické a montazni predpisy,

d) je v souvislosti s provadénim plnéni ohroZen zivot nebo zdravi osob, nebo vznika-li ¢i
hrozi-li vznik §kody na majetku objednatele nebo tietich osob,

e) je plnéni provadéno v rozporu s ustanovenimi této smlouvy.

4. Preruseni provadéni plnéni z divodi uvedenych v odst. 3 tohoto ¢lanku zaznamena
objednatel do servisniho deniku. Zhotovitel je povinen zjednat neprodlen¢ napravu. Takové
pferuseni provadéni plnéni neni divodem pro zménu lhit sjednanych v ¢l. II smlouvy.
Zhotoviteli nevznikd narok na thradu vynaloZenych nakladl na provedeni napravy ani narok
na Uhradu $kody vzniklé v diisledku pferuseni provadéni plnéni.

5. Objednatel na vyzvu poskytne zhotoviteli pro nastaveni technologie u zhotovitele sadu minci
vzord 1993 a 2000 a nomindlnich hodnot ve sloZzeni NOVE (jsou-li k dispozici),
UPOTREBITELNE a NEUPOTREBITELNE, maximélné viak 10000 ks od kazdého

nominalu. Zhotovitel zajisti pfepravu a uloZeni minci na své naklady.

6. Objednatel zajisti pro provadéni FAT mince v pozadovanych nominélnich hodnotach,
mnozstvi a kvalité. Zhotovitel zajisti pfepravu a ulozeni minci v misté provedeni FAT na své
naklady. Zhotovitel je povinen zajistit, aby obal s poskytnutymi mincemi pro FAT byl po
celou dobu ptepravy a uloZeni zabezpecen proti ztrat¢ a nezaddouci manipulaci. Otevieni
obalu s mincemi bude provedeno za ptitomnosti objednatele pfed zahdjenim FAT. Mince
poskytnuté pro FAT nesmi byt zhotovitelem jakkoliv pouzity pro jakykoli ucel. V ptipadé
poskozeni obalu s mincemi nebo bezpecnostnich plomb bude za pfitomnosti zastupci obou
stran provedeno piepocitani minci s tim, Ze piipadny rozdil vypoctené hodnoty a hodnoty
uvedené na obalech minci uhradi zhotovitel. Sadu minci pro provedeni SAT zajisti objednatel
v misté€ plnéni.
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7. Zhotovitel na hodnotu minci ptedavanych podle odst. 5 a 6 zasle bankovni garanci nebo slozi
na ucet objednatele ekvivalent, a to pfed predanim minci na zakladé dohody o vypujcce, ktera
tvoii ptilohu ¢. A4.

8. Zhotovitel je povinen pii plnéni podle této smlouvy poskytnout soucinnost spolecnosti
Security Technologies s.r.0. a v prostoru pocitarny umoznit provedeni praci souvisejicich
s Upravou bezpecnostnich systémt dotéenych instalaci nové technologie pro zpracovani
minci v jednotlivych mistech plnéni. Objednatel zajisti, aby veskeré dotéené bezpecnostni
technologie byly uvedeny do provozu nejpozdéji pred predanim minci k nastaveni
technologie v daném misté plnéni. Kontaktni tdaje odpovédnych osob spolecnosti Security
Technologies s.r.o. nebo jejich piipadnych néstupcti sd€li objednatel povérené osobé
zhotovitele po uzavieni smlouvy.

Clanek V
Piedani a prevzeti plnéni, licen¢ni ujednani, zaruka

1. Objednatel pfevezme dokoncené plnéni po uspé€Sném zkuSebnim provozu provedeném
v souladu s pfilohou €. A3, a to podpisem protokolu o piedani a prevzeti plnéni.

2. Nebezpeci skody na plnéni piechdzi na objednatele okamzikem podpisu protokolu o predani
a prevzeti plnéni.

3. Zhotovitel prohlaSuje, ze:

a) spolu s fadnym predanim vyrobni dokumentace kontejnerd EBKV udélil objednateli
casov€ a mistné neomezené opravnéni vyrobni dokumentaci uzivat tak, Ze objednatel
muze vyrobni dokumentaci kontejneri EBKV zcela nebo z¢asti zapijcit teti osobé za
ucelem vyroby dalSich kontejnerit EBKV pro potieby objednatele;

b) soucasti licence je i souhlas se zvefejnénim (sdélenim vetejnosti) vyrobni dokumentace
kontejnertt EBKV, a to 1 dalkové a hromadné u€¢innym zpiisobem;

c) objednatel je opravnén sdm nebo prostfednictvim tfeti osoby vyrobni dokumentaci
kontejnert EBKV nebo jeji Casti ménit, upravovat, zpracovavat, spojovat s jinou vyrobni
dokumentaci;

d) objednatel neni povinen licenci vyuzit;

e) pravak vyrobni dokumentaci kontejnert EBKV, ktera poskytl objednateli, mu naleZi bez
jakéhokoli omezeni a ze odpovida objednateli za Skodu, ktera by objednateli vznikla,
pokud by toto prohlaseni bylo nepravdivé.

4. Na dodané kontejnery EBKV zhotovitel poskytuje zaruku v délce 48 meésicti od prevzeti
kontejnerii a dila. V ptipad¢ kontejnerdt EBKV dodanych na zdkladé vyzvy dle €l. I odst. 5,
resp. Cl. IT odst. 8, bézi zarucni doba od okamziku ptedani téchto kontejnert.

5. Zaru¢ni vadu objednatel ohlasuje na emailovou adresu servis@kmxbt.cz. Zhotovitel je
povinen odstranit zaru¢ni vadu do 14 kalendéainich dnli od nahlaSeni, nedohodnou-li se
povétené osoby smluvnich stran jinak. Po dobu provadéni opravy nebéZzi zaruéni doba.



evidencni c¢islo smlouvy CNB: 92-244-20

Clanek VI
Smluvni pokuty

1. 'V pripad¢ prodleni zhotovitele ve 1huté dle ¢l. II odst. 1 je objednatel opravnén pozadovat
smluvni pokutu ve vysi 1000 K¢ za kazdy den prodleni, maximalné vSak 100 000 K¢.

2. 'V ptipadé, ze zhotovitel nepfevezme ve lhite dle ¢€l. II odst. 2 misto instalace je objednatel
opravnén pozadovat smluvni pokutu ve vysi 10 000 K¢.

3. 'V pripad¢ prodleni zhotovitele ve 1hité pro predani technologie a kontejnerti dle ¢l. II odst.
5 nebo odst. 6 je objednatel opravnén pozadovat smluvni pokutu ve vysi 1 000 K¢ za kazdy
den prodleni, maximaln¢ vS§ak 100 000 K¢&.

4. 'V piipadé prodleni zhotovitele ve 1haté dle ¢l. II odst. 8 je objednatel opravnén pozadovat
smluvni pokutu ve vysi 1 000 K¢ za kazdy den prodleni, maximalné vSak 10 % z celkové
ceny dodavky EBKV kontejnerd.

5. 'V ptipad¢ prodleni zhotovitele ve 1hité pro doruceni danového dokladu podle ¢l. III odst. 7
je objednatel opravnén za kazdy den prodleni ti¢tovat smluvni pokutu ve vysi 0,04 % z ¢astky
odpovidajici vysi DPH, kterou je objednatel povinen odvést, minimalné vSak 500 K¢.

6. V ptipadé prodleni objednatele s thradou daitového dokladu ma zhotovitel pravo pozadovat
urok z prodleni podle natizeni vlady ¢. 351/2013 Sb.

CastB

Clanek VII
Provadéni servisu technologie a dalSich ¢innosti

1. Zhotovitel se zavazuje provadét pro objednatele servis technologie skladajici se
z jednotlivych zatizeni podle €l. I, ktery zahrnuje nasledujici ¢innosti:

a) pravidelnou preventivni drzbu, kalibraci a opravy kazdého zatizeni podle ptilohy €. B1,

b) periodickou preventivni obmé&nu mechanickych a jinych dili po dobu G€innosti smlouvy
tak, aby byla zajiSténa provozuschopnost kazdého zatizeni dle ¢l. VIII odst. 6 smlouvy s
tim, Ze Cetnost vyplyva z ptilohy ¢. B1.

2. Udrzba a opravy musi byt ukonéeny uvedenim zaiizeni do plné funkéniho stavu. Pokud ma
provedeny zéasah vliv na zpracovani minci (napf. zdsahy do detektorové ¢ésti), je zhotovitel
povinen ve spolupraci s objednatelem provést test funkcnosti zatizeni dle ptilohy ¢. A3.

3. Zhotovitel se zavazuje na vyzvu povéiené osoby objednatele provadét naprogramovani uctu
a pristupovych prav operatora do jednotlivych zafizeni a Upravy dil¢ich pravomoci u
stavajiciho Gctu a prav operatora.

4. Zhotovitel se zavazuje na vyzvu povéfené osoby objednatele provadét zmény nastaveni SW,
pfidani a odebrani nomindlni hodnoty a Upravy v nastaveni nominalni hodnoty.

5. Zhotovitel na vyzvu objednatele provede zaskoleni pracovnikii objednatele pro provadéni
¢innosti dle odst. 1, 3 a 4. Déle se zhotovitel zavazuje poskytnout na vyzvu objednatele
soucinnost pii testovani technologie spocivajici v pfitomnosti pracovnika zhotovitele.

6. Ve vyzve podle odst. 3 az 5 povéfend osoba objednatele navrhne termin provedeni ¢innosti.
Pokud povéfena osoba zhotovitele nepotvrdi objednatelem navrzeny termin nebo nenavrhne
jiny termin do 48 hodin od odeslani vyzvy objednatele, plati termin pivodné navrzeny
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objednatelem. Navrhne-li poveéfena osoba zhotovitele ve stanovené lhité jiny termin a
povétena osoba objednatele jej neakceptuje, urci povéiena osoba objednatele zavazné jiny
termin. Termin navrhovany objednatelem musi byt zhotoviteli ozndmen alespon 5 pracovnich
dnti pfed pozadovanou Cinnosti. Lhiita dle tohoto odstavce plyne pouze v pracovnich dnech.
Povétené osoby smluvnich stran jsou opravnény dohodnout se v konkrétnim piipade
odchylné od ustanoveni tohoto odstavce.

Zhotovitel se na vyzvu povéfené osoby objednatele zavazuje provést prest¢hovani
technologie mezi jednotlivymi misty plnéni. Zhotovitel zajisti odbornou demontaz, odborné
zabaleni, pfevoz, odbornou instalaci technologii dle pokyni vyrobce zafizeni a zprovoznéni
technologie nebo jeji ¢asti na uréeném misté. Po zprovoznéni musi byt proveden uspésné test
na urovni SAT, nerozhodne-li objednatel jinak. Vyzva objednatele bude obsahovat termin
stéhovani, ur¢eni nového umisténi technologie nebo jeji ¢asti a lhiitu pro uvedeni predmétné
technologie nebo jeji ¢asti do provozu. Vyzva objednatele musi byt zhotoviteli zaslana
nejméné 30 pracovnich dni pfed pozadovanym terminem sté¢hovéni. Pfed piest€éhovanim
technologie nebo jeji ¢asti bude podepsan protokol o pievzeti technologie nebo jeji ¢asti
k pfestehovani s popisem stavu technologie nebo jeji €asti a po zprovoznéni protokol o
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predani technologie nebo jeji ¢asti do provozu.

Povinnosti zhotovitele je disledné vypliovat v kazdém misté plnéni elektronicky servisni
denik nebo servisni list o ¢innostech provadénych podle této smlouvy. Servisni denik
a servisni list je veden v elektronické formé& v aplikaci IS SZP objednatele. Dale je povinnosti
zhotovitele po provedeni kterékoliv Cinnosti vystavit servisni list a pfilozit jej k daiovému
dokladu.

Zhotovitel se zavazuje dodévat obalovy materidl jest¢ 12 mésicii po pfevzeti dila na
pracovisti CNB Brno. Obalovy material bude zhotovitel dodévat do jednotlivych mist plnéni
na zaklad¢ vyzvy ve lhité do 8 tydnl ode dne doruceni vyzvy, nedohodnou-li se povérené
osoby jinak.

Zhotovitel je opravnén vyuzit k plnéni za stejnych podminek stanovenych v této smlouve
1 podzhotovitele. Na takto poskytnuté plnéni bude pohliZzeno tak, jako by je zhotovitel poskytl
sam.

Zhotovitel je povinen na pokyn objednatele kdykoli prerusit provadéni plnéni dle tohoto
¢lanku na nezbytn€ nutnou dobu a v nezbytném rozsahu. Tento pokyn vyda povéfend osoba
objednatele, pokud zjisti, Ze:
a) jsou na pracoviSti v souvislosti s provadénim plnéni poruSovany
bezpecnostni predpisy,
b) je v souvislosti s provadénim plnéni ohroZen Zivot nebo zdravi osob, nebo
vzniké-li ¢i hrozi-li vznik Skody na majetku objednatele nebo tietich osob,

C) je plnéni provadéno v rozporu s ustanovenimi této smlouvy.
PreruSeni provadéni plnéni zaznamend objednatel v servisnim listu a v servisnim deniku

piislusného zatizeni a bude podepsan poveéfenymi osobami objednatele a zhotovitele. Doba
preruSeni provadéni opravy se zapocitava do doby provadéni opravy.

Mistem plnéni pro provadéni ¢innosti podle této ¢asti smlouvy jsou budovy pracovist
objednatele na adresach:

- pracoviste CNB Praha, Na Ptikopé 28, 115 03 Praha 1,

- pracovisté CNB Brno, Rooseveltova 18, 601 10 Brno.
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Clanek VIII
Podminky pro provadéni ¢innosti dle této ¢asti smlouvy

1. Termin provedeni preventivni udrzby zafizeni navrhne e-mailem povétena osoba zhotovitele
poveéiené osob¢ objednatele v misté plnéni nejméné 5 pracovnich dna predem. Termin
periodické preventivni obmény dilt zatizeni navrhne e-mailem povéfena osoba zhotovitele
povéiené osobé objednatele v misté¢ plnéni nejméné 20 pracovnich dnl piedem. Povéiena
osoba objednatele navrzeny termin e-mailem potvrdi nebo navrhne jiny termin.
Pokud povérend osoba objednatele nepotvrdi ptivodni termin nebo nenavrhne jiny termin do
2 pracovnich dnil od odeslani vyzvy zhotovitele, plati termin navrzeny povéfenou osobou
zhotovitele. Navrhne-li povéfend osoba objednatele jiny termin, je pro zhotovitele zavazny.
Preventivni udrzbu je mozné provadét v pracovni dny v dobé:

a) pracovisté CNB Praha od 19:30 do 6:45 hod.,
b) pracovist¢ CNB Brno od 6:00 do 6:30 a od 14:30 do 17:45 hod.

Dohodne-li se povetend osoba zhotovitele a povéfend osoba objednatele jinak, 1ze preventivni
udrzbu také provadét v pracovni dny mimo uvedenou dobu nebo ve dnech pracovniho klidu
(sobota, nedé€le a statem uznané svatky).

2. Zhotovitel je opravnén provadét opravy a ¢innosti podle ¢1. VII odst. 3 a4 smlouvy v pracovni
dny v dobé:

a) pracovisté CNB Praha, od 0:00 do 24:00 hod. (non-stop),
b) pracovist¢ CNB Brno od 6:00 do 17:45 hod.

Dohodne-li se povéfena osoba zhotovitele a povéfend osoba objednatele jinak, lze vyse
uvedené prace provadét také mimo uvedenou dobu nebo ve dnech pracovniho klidu (sobota,
nedéle a statem uznané svatky).

3. Zavady zafizeni ohlaSuje povéfend osoba objednatele na e-mailovou adresu:
servis@kmzxbt.cz. V poZzadavku uvede povefend osoba objednatele potiebu opravy a strucny
laicky popis zavady. Postup pro odstranéni zdvady je mozno telefonicky konzultovat na
telefonnim Ccisle zhotovitele: servis@kmxbt.cz. V ptipadé zmény e-mailové adresy nebo
telefonniho ¢isla je zhotovitel povinen neprodlené tuto zménu ozndmit na e-mailovou adresu:
servis.mince@cnb.cz a na e-mailové adresy povérenych osob objednatele. Na uvedenou
emailovou adresu zhotovitele budou zasilany vyzvy k provedeni ¢innosti dle ¢l. VII odst. 3 —
7.

4. V ptipad¢ zavad zplisobenych objednatelem, tfeti osobou nebo vyS$i moci se zhotovitel
zavazuje odstranit zavadu do 24 hodin od ozndmeni zdvady zhotoviteli, nedohodnou-li se
povétené osoby smluvnich stran jinak. Doba pro odstranéni zavady béZi v dobé¢ stanovené
v odst. 2. Zhotovitel neni v prodleni s odstranénim zdvady v ptfipadé, Ze mu objednatel
neposkytne potifebnou soucinnost.

5. Ddle se zhotovitel zavazuje, Ze pii odstrailovani zavady bude respektovat pokyny objednatele
souvisejici s omezenim provadéni praci pii provozu reZimového pracoviste.

6. Zhotovitel se zavazuje zajistit stanovenou provozuschopnost zafizeni po dobu ucinnosti
smlouvy. Pozadavky na provozuschopnost jsou uvedené v ptiloze ¢. B1. Provozuschopnost
je stanovena procentem z celkového disponibilniho ¢asu (v hodinach) pro zpracovani minct,
a to:

a) pracoviité CNB Praha od 6:45 do 19:30 hod.(dvousménny
provoz),
b) pracovist¢ CNB Brno od 6:45 do 14:30 hod.(jednosménny provoz).
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Zhotovitel zajisti, ze jeho pracovnici zajist'ujici pozadovanou provozuschopnost, budou
pritomni v misté plnéni jen po dobu nezbytné nutnou.

Do neprovozuschopnosti se nezapocitava ¢as do 30 minut od ohlaseni zavady emailem podle
odst. 3. Dale se do neprovozuschopnosti nezapocitdva prodleni pracovnika zhotovitele
zpusobené prekazkou na strané objednatele.

Pro potieby této smlouvy se povazuje zatizeni za provozuschopné, jestlize zpracovava mince
v souladu s pozadavky stanovenymi v ptilohach ¢. A2 a A3. K prokéazani splnéni pozadavkt
se provadi testy uvedené ptiloze A3.

Zatizeni se také povaZuje za provozuschopné:

a) po dobu provadéni preventivni udrzby nebo periodické preventivni obmény dilti
v pracovni dob¢ dle odstavce 6, pokud se na tom dohodne povéfend osoba
zhotovitele a povéfena osoba v prislusném misté plnéni (napt. z divodu malého
vytizeni zafizeni),

b) po dobu provadéni ¢innosti dle ¢1. VII odst. 3 a 4,

c) po dobu stanovenou k odstranéni zdvady podle odst. 4 véetné doby provadéni testu
funkénosti,

d) v pfipadég, Ze je provadén ovéfrovaci test nebo test funkcnosti zatfizeni. To neplati,
v piipad¢€, Ze se po testu funkénosti provedeném po servisnim zasahu ukaze, ze
zévada trva.

Objednatel bude u kazdého zatizeni ¢tvrtletné vyhodnocovat, zda bylo dosazeno pozadované
provozuschopnosti. Ctvrtletni vyhodnoceni bude objednatelem zaslano nejpozdéji do 10
pracovnich dni od ukonceni ctvrtleti zhotoviteli na e-mailovou adresu: emil.brigemann@gi-
de.com.

Objednatel si vyhrazuje pravo provadét testovani zafizeni v souladu s ptilohou ¢&. A3.
Aktualizace ptilohy €. A3 je moZna po pisemné dohod¢ povéfené osoby objednatele a
zhotovitele a neni podminéna dodatkem této smlouvy. V tomto pifipad¢ se za pisemnou
dohodu povazuje 1 dohoda uskute€néna prostiednictvim emailové komunikace.

Néhradni dily (déle i jen ,,ND*), které budou z technologie vymontovany, a zhotovitel je
nebude opravovat, odveze zhotovitel k ekologické likvidaci (v€etné spotfebniho materialu),
objednatel ma vSak pravo si takovy dil ponechat.

Clanek IX
Ceny a platebni podminky

Ro¢ni pausalni ceny za ¢innosti uvedené v ¢l. VII odst. 1 jsou uvedeny v piiloze C1. Ceny
zahrnuji veSkeré naklady na tyto ¢innosti véetné nakladii na ndhradni dily, spotfebni material
a dopravné. Roc¢ni pausalni ceny v jednotlivych letech plnéni byly stanoveny pii dennim
provozovani 2 ks technologii celkem ve 3 sménach. Objednatel bude hradit roéni pausalni
cenu mésiéne¢ ve vysi 1/12 (dale téz ,,mésicni pausalni cena®). V kalendainim roce, kdy bude
provadéna ¢innost podle ¢l. VII odst. 1 pism. b), bude k mési¢ni pausalni cené¢ za kazdou
provedenou preventivni vyménu dill uctovana cena za plnéni dle ¢l. VII odst. 1 pism. b) ve
vysi uvedené v piiloze C1 (,,pausalni ptiplatek*), kterd zahrnuje veskeré naklady zhotovitele
véetné nakladii na ndhradni dily, spotfebni material a dopravné.
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V ptipad¢, ze dojde ke zméné poctu provozovanych technologii nebo ke zméné poctu smén
provozovanych technologii, bude mésicni pausalni cena za servis stanovena podle aktualniho
poctu smén. Vypocet nové mési¢ni pausalni ceny bude proveden podle vzorce:

1 .. NP ,
17 rocni pausalni ceny pro dany rok

x = 3 x aktualni denni pocet smén.

Zmény v poctu smeén nebo technologii objednatel oznami pisemné piedem zhotoviteli.
Zména je u¢inna od prvniho dne mésice, v némz bylo oznameni o zmén¢ doruc¢eno, nebude-
li v ozndmeni zmény uvedena ucinnost pozdé€jsi. Vyse popsany postup se uplatni také pro
obdobi, v némz dochazi k uvadéni technologii do béZzného provozu.

Jednotkové ceny za obalovy material jsou uvedeny v ptiloze C1. V této cené¢ je zahrnuto
dopravné a veskeré pripadné dalsi naklady spojené s dodavkou obalového materialu.

Ceny za ¢innosti uvedené v ¢l. VII odst. 3 az 5 budou stanoveny jako soucin hodinové sazby
uvedené v cenové tabulce dle ptilohy ¢. C1 a skutecné odpracovaného Casu. V piipade, ze
¢innost nebude mozné provadét v misté plnéni, bude cena stanovena na zaklad¢ nabidky
zhotovitele, kterd bude vychézet z hodinové sazby a piedpokladané casové narocnosti.
Nabidku zhotovitel zasle povéiené osobé objednatele. Cinnost miize zhotovitel provést po
akceptaci nabidky ze strany povétfené osoby objednatele.

Cena za opravy zavad zpusobenych zaméstnanci objednatele nebo tieti osobou nebo vyssi
moci, bude stanovena jako soucin skute¢né¢ odpracovaného casu servisniho technika
a hodinovych sazeb dle prilohy C1. K cen¢ opravy bude piipoctena pausalni cena za vyjezd
a cena nahradnich dilt podle aktudlniho ceniku, ktery zhotovitel elektronicky zasle na adresu
servis.mince(@cnb.cz a na e-mailové adresy povéienych osob objednatele nejpozdéji do 15
dnli ode dne uzavieni smlouvy. Zhotovitel se zavazuje, Ze pii jakékoli zméné v ceniku zasle
kompletni aktualizovany cenik na e-mailovou adresu: servis.mince(@cnb.cz a na e-mailové
adresy povétenych osob pfislusného pracovisté, a to nejpozdéji 15 dni pfede dnem nabyti
ucinnosti aktualizovaného ceniku.

K cendm podle odst. 5 (vyjma ceny stanovené na zadklad¢ nabidky) a odst. 6 tohoto ¢lanku je
zhotovitel opravnén uctovat pausalni Castku za vyjezd ve vySi uvedené v piiloze CI.
V piipad€ provadéni nekolika ¢innosti v misté plnéni v jednom dni je zhotovitel opravnén
uctovat cenu za vyjezd pouze jedenkrat.

Cena za prest€hovani technologie a jejiho nasledného zprovoznéni je uvedena v ptiloze C1.
K cené¢ za presté¢hovani technologie bude u¢tovana ztrata ¢asu na cest€ podle skute¢ného ¢asu
a kilometrovné. Ztrata Casu na cesté bude Cinit 50 % hodinové sazby podle odst. 5. Pfipadné
nahradni dily budou Gctovany podle aktualniho ceniku dle odst. 5.

V piipadé, Ze se zhotovitel dostavi na zadkladé¢ pozadavku objednatele na misto plnéni
a nebude moci provést objednané prace z divodu prekazky na strané objednatele, uhradi
objednatel pfislusnou cenu za vyjezd.

Ceny budou hrazeny v EUR. Smluvni strany se mohou dohodnout na zméné cen z EUR na K¢
(vSech, nebo jen vybranych) s tim, ze pro pfepocet bude pouzit devizovy kurz vyhlaSeny
Ceskou narodni bankou v den, ktery si smluvni strany stanovi pied podpisem dodatku ke
smlouvée. Pausalni cena podle odst. 1 bude hrazena mési¢né na zdklad¢ danového dokladu,
ktery je zhotovitel opravnén vystavit po skonceni pfislusného kalendainiho mésice. Danové
doklady na ostatni poskytnuta plnéni je zhotovitel opravnén vystavovat nejdiive v den
poskytnuti ptislusného plnéni.

12


mailto:servis.BPS@cnb.cz
mailto:servis.BPS@cnb.cz

evidencni c¢islo smlouvy CNB: 92-244-20

11.

12.

13.

V pfipadé€, Ze je zhotovitel zahrani¢ni osobou a plnéni podléha rezimu pieneseni danové
povinnosti podle zakona ¢. 235/2004 Sb., o dani z ptidané hodnoty, je zhotovitel povinen
dorucit objednateli danovy doklad na cenu ptevzatého plnéni vzdy do 15. dne mésice
nasledujiciho po mésici, v némz se plnéni uskutecnilo. Objednatel v tomto ptipad¢ v souladu
se zdkonem o DPH odvede dan. Zhotovitel je povinen pro ucely dané z pfijmt dorucit
objednateli danovy domicil na kazdy kalendaini rok, ve kterém poskytuje plnéni.

Zhotovitel je opravnén navrhovat zmény hodinovych sazeb maximalné o ¢astky odpovidajici
vyvoji indexu cen trznich sluzeb, stejné obdobi pfedchoziho roku = 100, konkrétné¢ index
Trzni sluzby celkem, sloupec primér od pocatku roku, pramér za piedchozi kalendaini rok,
vyhlasovanému CSU.

Upravy ceny budou provadény pisemnymi dodatky ke smlouvé podepsanymi opravnénymi
zastupci obou smluvnich stran. Zhotovitel je opravnén navrhnout objednateli Upravu
hodinovych sazeb nejdiive v roce nasledujicim po pievzeti dila na pracovisti CNB Praha, a
to nejvySe o inflaci za ptredchozi rok. V nésledujicich letech lze navrhnout zvySeni
hodinovych sazeb i kumulované za kalendaini roky, za které nebyla uprava ceny provedena.

Clanek X
Smluvni pokuty, irok z prodleni

.V ptipad¢ prodleni zhotovitele v terminu sjednaném podle ¢1. VIII odst. 1 k provedeni udrzby

nebo periodické preventivni obmény dilti zatizeni je objednatel opravnén pozadovat smluvni
pokutu ve vysi 3 000 K¢ za kazdy kalendaini den prodleni, maximalné vSak 45 000 K¢ za
kazdy ptipad prodleni.

V ptipad€ neprovedeni udrzby podle ¢l. VII odst. 1 v Cetnosti stanovené v piiloze Bl je
objednatel opravnén pozadovat smluvni pokutu ve vysi 45000 K¢ za kazdy ptipad.
Objednatel neni povinen odstavit zafizeni zprovozu, jestlize zhotovitel neprovede
preventivni udrzbu dle ¢l. VIII odst. 1. Vznikne-li v disledku provozovani takového zatizeni
zavada, neni za ni objednatel odpovédny. UloZeni smluvni pokuty podle odst. 1 nevylucuje
uloZeni smluvni pokuty podle tohoto odstavce.

.V ptipad¢ prodleni zhotovitele v terminu k provedeni ¢innosti podle ¢l. VII odst. 3 aZ5a 9

je objednatel opravnén pozadovat smluvni pokutu ve vysi 1 000 K¢ za kazdy den prodleni,
maximalné vSak 15 000 K¢ za kazdy ptipad prodleni.

V ptipadé, Ze provozuschopnost daného zatizeni klesne v daném ctvrtleti pod stanovené
procento, je objednatel opravnén uctovat za kazdé zapocaté 1 % smluvni pokutu ve vysi
10 000 K& maximalné vSak 100 000 K¢ za kazdé zatizeni.

.V ptipad¢ prodleni zhotovitele ve 1hité pro pfest¢hovani technologie dle ¢l. VII odst. 7 je

objednatel opravnén pozadovat smluvni pokutu ve vysi 1 000 K¢ za kazdy den prodlenti,
maximalné vSak 15 000 K¢.

V ptipadé prodleni zhotovitele ve lhiité pro odstranéni zavady dle ¢l. VIII odst. 4 je objednatel
opravnén pozadovat smluvni pokutu ve vysi 100 K¢ za kazdou hodinu prodleni, maximalné
v8ak 15 000 K¢ za kazdy ptipad prodleni.

V ptipadé prodleni zhotovitele s doruc¢enim daniového dokladu dle €. IX odst. 11 je objednatel
opravnén pozadovat smluvni pokutu ve vysi 0,04 % z ¢astky odpovidajici vysi DPH, kterou
je objednatel povinen odvést, minimaln¢ vsak 500 K¢ .

13



evidencni c¢islo smlouvy CNB: 92-244-20

10.

V ptipad¢ prodleni objednatele s uhradou danového dokladu je zhotovitel opréavnén
pozadovat urok z prodleni podle pfislusnych ustanoveni obcanského préava.

Smluvni pokuta i urok z prodleni jsou splatné do 14 dnt od doruceni platebniho dokladu
povinné smluvni stran¢. Povinnost zaplatit je splnéna odepsanim piislusné ¢astky z uctu
povinného ve prospéch uctu opravnéného.

Smluvnimi pokutami neni dotéeno pravo na ndhradu Skody.

Spole¢na ustanoveni pro obé ¢asti smlouvy

Clanek XI
Soucinnost

Objednatel se zavazuje seznamit pracovniky zhotovitele, ktefi se budou podilet na plnéni dle
této smlouvy, s mistnimi podminkami BOZP a PO na pracovisti objednatele. Zhotovitel
se zavazuje tyto podminky dodrZovat.

Objednatel se zavazuje po dobu realizace plnéni na své naklady:

a) umoznit zaméstnancim zhotovitele a tfetim osobdm, které zhotovitel pouzije
k plnéni podle této smlouvy (dale jen ,,zaméstnanci*), vstupy a vjezdy do mista
plnéni bez prodleni a za podminek stanovenych v pfiloze ¢. B2,

b) umoznit ulozeni véci, uskladnéni materialu a pracovnich nastroji v souvislosti
s plnénim dle této smlouvy;

¢) umoznit zaméstnancim zhotovitele uzivat WC,

d) poskytnout zhotoviteli pro Ucely provadéni plnéni podle této smlouvy moznost
pfipojeni na odbér el. energie 230/400 V v mistech, ktera ur¢i povéfena osoba
objednatele pro dané misto plnéni.

Zhotovitel se zavazuje, Ze jeho pracovnici budou pfi plnéni Ukonl dodrzovat pokyny
bankovni policie, rezim vstupu do provoznich prostor objednatele a dal§i bezpecnostni
pozadavky objednatele uvedené v ptiloze ¢. B2.

Objednatel se zavazuje poskytovat zhotoviteli nezbytnou soucinnost, zejména zabezpeci
servisnim technikim zajiStujicim provozuschopnost technologie pfistup do budovy
pracovisté 1 mimo dobu uvedenou v ¢l. VIII odst. 1 nebo 2, dohodnou-li se povétené osoby
smluvnich stran, pfistup k energetickym zdrojim umisténym v provoznich prostorach
pfisluSného pracovisté, k socidlnimu zafizeni a seznami pfitomného servisniho technika
s bezpe¢nostnimi a jinymi piedpisy objednatele platnymi v mist€ plnéni.

Objednatel poskytne v pracovni dobé na zadost servisniho technika v nezbytném rozsahu a

na nezbytnou dobu, ktera bezprostiedn€ souvisi s provadénymi pracemi, pozadovanou
skladbu minci.

Objednatel zajisti na pozadani v misté plnéni a na nezbytnou dobu parkovéni servisniho
vozidla zhotovitele v misté k tomu uréeném. Objednatel zhotovitele upozornuje, ze z divodu
omezené kapacity nelze z jeho strany garantovat vyhovéni kazdému pozadavku na zajisténi
parkovani. V pifipadé, Ze objednatel nevyhovi pozadavku poskytovatele na zajiSténi
parkovani, je zhotovitel opravnén vyfakturovat castku za parkovani objednateli.

Smluvni strany se dohodly, Ze seznam povéienych osob véetné telefonického a e-mailového
spojeni si smluvni strany vzdjemné sdéli e-mailem na adresy objednatele:
servis.mince@cnb.cz a na adresu zhotovitele: Josef.Schoettl@gi-de.com.
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8. Smluvni strany se zavazuji si neprodlen¢ oznamovat na ptisluSnou e-mailovou adresu veskeré
zmény poveérenych osob a jejich kontaktnich idajia. Objednatel ptipadné zmeény oznadmi na e-
mailovou adresu:  Josef.Schoettl@gi-de.com a  zhotovitel na emailovou adresu:
servis.mince(@cnb.cz a na e-mailové adresy povefenych osob objednatele.

Clanek XII
Doklady k thradé a jejich splatnost

1. Doklady k uhrad¢ budou obsahovat idaje podle § 435 obcanského zakoniku, evidenéni ¢islo
smlouvy CNB a bankovni uéet, na ktery ma byt placeno a ktery je uveden v zahlavi této
smlouvy nebo ktery byl pozd¢ji aktualizovan dodavatelem (déle jen ,,ur¢eny ucet™). Danovy
doklad bude nadto obsahovat nalezitosti stanovené v zakon¢ o dani z piidané hodnoty. V
ptipad¢, Zze doklad k uhrad¢é bude postradat n€kterou ze stanovenych nalezitosti nebo bude
obsahovat chybné udaje, je objednatel opravnén jej vratit dodavateli, a to az do lhiity
splatnosti. Nova lhtta splatnosti zac¢ina bézet dnem doruceni bezvadného dokladu k uhradé.

2. 'V ptipad¢, ze bude v dokladu k thrad€ uveden jiny nez urceny ucet, je povéfena osoba
zhotovitele povinna na zaklad¢ vyzvy objednatele sd¢€lit na e-mailovou adresu, ze které byla
vyzva odesldna, zda ma byt zaplaceno na bankovni ucet uvedeny v dokladu k uhradé, nebo
na ur¢eny ucet. V tomto ptipad¢ se doklad k thradé nevraci s tim, ze lhita splatnosti za¢ina
bézet az dnem doruceni sdéleni zhotovitele podle ptedchozi véty.

Doklad k uhrad¢ (fakturu) zasle zhotovitel elektronicky jako pfilohu e-mailové zpravy
na adresu faktury@cnb.cz ve formatu ISDOC. Pokud neni mozné vytvofit doklad ve formatu
ISDOC, je mozné zasilat jej ve formatu PDF. V jedné e-mailové zpraveé smi byt pouze jeden
doklad k thrad¢é. Mimo vlastni doklad k uhradé miize byt pfilohou e-mailové zpravy jedna
az sedm pftiloh k dokladu ve formatech PDF, DOC, DOCX, XLS, XLSX. Pfijaty budou 1
doklady k uhrad€¢ v jiném formatu, ktery bude v souladu s evropskym standardem
elektronické faktury. V ptipad¢ ¢innosti dle ¢l. VII odst. 1, 3, 4 a 5 bude ptilohou dokladi k
uhradé vyplnény servisni list. Nebude-li mozné zaslat doklad k uhradé elektronicky, zaSle
jej zhotovitel v analogové formé na adresu:

Ceska narodni banka

sekce rozpoctu a ucetnictvi
odbor ucetnictvi

Na Piikopé 28

115 03 Praha 1.

3. Splatnost dokladu je 14 dnti od dorueni objednateli. Povinnost zaplatit je splnéna odepsanim
prislusné ¢astky z Gctu objednatele ve prospéch uctu zhotovitele.

4. Smluvni strany se dohodly, Ze objednatel je opravnén zapocist jakoukoli svou penéZitou
pohledavku za zhotovitelem, at’ splatnou ¢i nesplatnou, oproti jakékoli penézité pohledavce
zhotovitele za objednatelem, at’ splatné ¢i nesplatné.

Clanek XIII
Micenlivost

Zhotovitel se zavazuje, Ze jeho zaméstnanci, jakoz i1 pifipadni podzhotovitelé¢ ¢i jejich
pracovnici, ktefi se budou podilet na plnéni podle této smlouvy, zachovaji mlc¢enlivost
o vSech skutecnostech, se kterymi se u objednatele v prubehu plnéni sezndmi a které nejsou
vefejné dostupné. Povinnost ml¢enlivosti neni asoveé omezena.
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Clanek XIV
Uverejiiovani smluv a vySe skute¢né uhrazené ceny

. Zhotovitel si je védom zakonné povinnosti objednatele uvetejnit na svém profilu tuto smlouvu

vcetné vsech jejich pripadnych zmén a dodatkil a vysi skutecné uhrazené ceny za plnéni této
smlouvy.

Profilem objednatele je elektronicky nastroj, prosttednictvim kterého objednatel, jako vefejny
zadavatel dle zakona ¢. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek, ve znéni pozdéjSich
predpist (dale jen ,,ZZVZ*) uvetejiiuje informace a dokumenty ke svym vetejnym zakazkam
zpusobem, ktery umoziuje neomezeny a piimy dalkovy piistup, pficemz profilem
objednatele v dob¢ uzavieni této smlouvy je https://ezak.cnb.cz.

Povinnost uvetejiiovani dle tohoto clanku je objednateli ulozena § 219 ZZVZ a uvetejiiovani
bude provadéno dle ZZVZ a prislusného provadéciho predpisu ZZVZ.

Clanek XV
Trvani a ukonéeni smlouvy

Smlouva se ohledné plnéni podle ¢asti B uzavira na dobu urcitou, ktera konci 10 let ode dne
ptevzeti technologie dle ¢l. I na pracovisti CNB Brno.

V ptipad¢, ze n¢kterd ze smluvnich stran podstatné porusi smlouvu, je druha smluvni strana

opravnéna od smlouvy odstoupit.

Za podstatné poruseni smlouvy se povazuje zejména:

a) prodleni zhotovitele s uspésnym provedenim FAT technologie delsi nez 2 mésice,

b) prodleni zhotovitele s sp&§nym provedenim SAT technologie na pracovisti CNB Praha
deSim nez 2 mésice,

¢) prodleni objednatele s thradou kterékoliv zalohy dle ¢l. III o vice nez 30 kalendéinich
dni,

d) nedodrzeni provozuschopnosti jednoho zatizeni o 10 % a vice,

e) neposkytnuti soucinnosti objednatelem podle ¢l. IV, a to i pfes pisemnou vyzvu
zhotovitele.

Odstoupenti je u¢inné doruc¢enim pisemného oznameni o odstoupeni druhé smluvni strané,
nebude-li v ozndmeni o odstoupeni uvedeno jinak.

Objednatel je opravnén ukoncit smlouvu v ¢asti B pisemnou vypovédi zaslanou na adresu
zhotovitele nejdiive po uplynuti 6 mésicti ode dne pievzeti technologie na pracovisti CNB
Brno. Vypovédni doba ¢ini 12 mésich a pocind béZet prvnim dnem mésice nasledujiciho po
mésici, vnémz byla vypovéd dorucena zhotoviteli. Objednatel je opravnén z provoznich
divodu castecné vypovédeét smlouvu v ¢asti B s tim, Ze nékteré Cinnosti podle casti B
smlouvy zlstanou zachovany.

Ukoncenim smlouvy nezanikaji prava objednatele ze smluvnich pokut a poskytnutych zaruk.

Clanek XVI
Zavéreéna ustanoveni

Smlouva nabyva platnosti a i¢innosti dnem podpisu smluvnimi stranami.
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2. Smlouva se v pfipadech neupravenych touto smlouvou fidi dle zédkona ¢. 89/2012 Sb.,
obc¢anského zakoniku, ve znéni pozdéjsSich predpist.

3. Smluvni strany se dohodly, ze ptipadny spor, ktery vznikne z této smlouvy nebo v souvislosti
s ni bude rozhodovan vylu¢né podle ¢eského prava obecnymi soudy v Ceské republice.

4. Smluvni strany pro vylouceni jakychkoli pochybnosti potvrzuji, Ze v ptipad¢, kdy je pouzit
termin ,,pracovni den®, ,,staitem uznany svatek* apod., jedna se o dny urc¢ené podle ceského
kalendéfte.

5. Smlouva mize byt ménéna a dopliiovana pouze formou pisemnych, chronologicky
¢islovanych dodatkli podepsanych opravnénymi zastupci obou smluvnich stran, nestanovi-li
smlouva jinak. V ptipadech, kdy smlouva stanovuje, ze zménu si dohodnou povérené osoby
smluvnich stran, se dodatek nevyzaduje.

6. Smlouva je vyhotovena v elektronické podob¢. Kazda ze smluvnich stran obdrZi vyhotoveni
opatiené elektronickymi podpisy.

Piilohy pro ¢ast A:

A1l Pldorysy prostor pro umisténi zafizeni

A2 Funkéni pozadavky objednatele na technologie

A3 Podminky testovani technologie

A4 Dohoda o vypiij¢ce minci pro nastaveni technologie

Piilohy pro ¢ast B:
B1 Specifikace servisu a provozuschopnost technologie
B2 Bezpecnostni pozadavky objednatele

Spole¢né prilohy pro obé Casti:
C1 Cenova tabulka

V Praze V Mnichové

Za objednatele: Za zhotovitele:

Tomas Trtek Josef Schottl

feditel sekce penézni Regional Sales Director
podepsano elektronicky Key Account Manager

podepsano elektronicky

Zdengk Virius ppa. James Richards
reditel sekce spravni Global Vice President
podepsano elektronicky Head of Europe

podepsano elektronicky
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Priloha ¢. A2

Funkéni poZadavky objednatele na technologie
1. Definice pojmi

Platné mince — mince pravé zn¢jici na koruny ¢eské vydané Ceskou narodni bankou, jejichz
platnost nebyla ukoncena.

Neplatné mince — mince pravé zné¢jici na koruny ceské vydané Ceskou narodni bankou,
jejichz platnost byla pravnim pfedpisem ukoncena.

Ostatni mince — mince strojem predané k ruénimu zpracovani. Jedna se o mince neplatné,
podezielé z padélani, mince pozménéné, mince cizich mén, technické padélky, primyslové
vyrobky, nebo mince, jejichz charakteristiky stroj nedokazal vyhodnotit.

Pravostni charakteristiky mince — strojove Citelné charakteristiky mince vyhodnocené
optickym, elektromagnetickym nebo jinym senzorem.

Upotrebitelné mince (ddle také ,,UPO mince”) — mince platné, jejichz ob&hoveé
charakteristiky po zpracovani ve zvolené kvalité tfidéni (tzv. uroven nastaveni tiidéni)
splituji kritéria pro dalsi ob¢h (dale také jen FIT mince).

Neupotrebitelné mince (dale také ,, NEUPO mince*) — mince platné, jejichZ ob&hové
charakteristiky po zpracovani ve zvolené kvalité tfidéni nespliuji kritéria pro dalsi obéh
(dale také jen UNFIT mince).

Obéhové charakteristiky mince — charakteristiky specifikujici zplisob a miru opotiebeni
ob¢hem nebo poSkozeni mince..

Vklad minci — urcity pocet minci jedné az Sesti nomindlnich hodnot od jednoho klienta
zpracovavanych najednou na jednom stroji.

Technologie - zahrnuje zafizeni s elektromagnetickou kontrolou, zafizeni s optickou
kontrolou a zafizeni pro adjustaci minci.

Zarizeni s  elektromagnetickou  kontrolu minci — samostatné¢ stojici  stroj
s elektromagnetickou  kontrolou  minci  vybaveny  mincovnim  vytahem
a distribu¢nim zatizenim.

Stroj s elektromagnetickou kontrolou minci — samostatné stojici stroj pro zpracovani a
ttidéni minci z obéhu podle nominalnich hodnot s funkci kontroly elektromagnetickych
vlastnosti minci podle stanovenych kritérii.

Distribucni  zarizeni — samostatn¢ stojici zafizeni propojené se strojem
s elektromagnetickou kontrolou minci tak, aby odebiralo a pfedavalo mince z distribu¢nich
kanall stroje do Sesti kontejnerit EBKV.



Mincovni vytah elektromagnetické kontroly — automaticky vertikdlni dopravnik volné
lozenych  minci  z kontejneri EBKV ~ do  mista  vstupu  stroje
s elektromagnetickou kontrolou minci.

Zarizeni s optickou kontrolou — stroj s optickou kontrolou minci vybaveny mincovnim
vytahem na vstupu do stroje. Pokud zafizeni vyzaduje dodavku stlaceného vzduchu,
soucasti zafizeni je rovnéz kompresor véetné prislusSenstvi.

Stroj s optickou kontrolou minci — samostatné stojici stroj pro zpracovani minci z ob¢hu
s funkci optické kontroly obéhovych a pravostnich charakteristik minci podle stanovenych
kritérii.

Zarizeni pro adjustaci minci — je automaticka balicka s dopravnikem mezi automatickou
balickou a kontrolni védhou a navazujici kontrolni vdhou s etiketovacim zafizenim
zakoncenym valeCckovym dopravnikem. Pokud zafizeni vyzaduje dodavku stlaceného
vzduchu, soucasti zatizeni je rovnéz kompresor vcetné ptisluSenstvi. Zatizeni pro adjustaci
minci je propojeno se zatfizenim s optickou kontrolou. Je propojené mincovnim vytahem
nebo dopravnikem z vystupu ze zatizeni s optickou kontrolou na vstup do automatické
balicky.

Automaticka balicka — zatizeni automatické adjustace stanoveného mnozstvi minci (500 ks
nebo 1000 ks) a jejich uzavieni do plastového sacku. Sacek je vytvoren svafovanim folie.

Kontrolni vaha s tiskarnou etiket — automatické programovatelné zatizeni pro kontrolu
uplnosti baleni minci adjustovanych v uzavieném sacku jeho zvazenim vazicim mustkem
s funkci automatického odlozeni vadného baleni mimo hlavni drahu. Odpovidé-li hmotnost
saCku minci povolenému rozsahu hmotnosti, je sacek predan dal a opatien etiketou s udaji
o obsahu a aktualni hmotnosti baleni minci. V opa¢ném ptipadé€ je vyfazen z drahy a neni
opatfen etiketou.

Mincovni vytah optické kontroly — automaticky vertikalni dopravnik volné lozenych minci
z kontejnerit EBKV do stroje s optickou kontrolou minci nebo z nasypky minci do
automatické balicky.

Dopravnik adjustovanych minci — automaticky dopravnik sackli s mincemi propojujici
automatickou balicku a kontrolni vahu s tiskarnou etiket.

Valeckovy dopravnik adjustovanych minci —dopravnik sa€kil s mincemi napojeny na vystup
z kontrolni véhy a tiskarny etiket. VySka sackt s adjustovanymi mincemi nad podlahou je
v pracovnim dosahu stojici obsluhy.

Kontejner EBKV — kontejner urceny pro shromdzdéni a uskladnéni voln¢ sypanych minci
s celkovou hmotnosti do 500 kg v¢etné kovové palety.

IS SZP — Informacni systém CNB Sprava zasob penéz.

2. Pozadavky na umisténi zaFizeni v prostoru pocitaren minci
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Obecné pozadavky na komunikacéni cesty a orientace a navaznost stroju v zafizenich

e Zafizeni s elektromagnetickou kontrolu minci, zafizeni s optickou kontrolou
a zatizeni pro adjustaci minci a jejich jednotlivé komponenty musi byt v ramci pocitaren
vzajemn¢ umistény tak, aby zde mohly vzniknout nezbytné komunikacni ulicky,
servisni, obsluzné a manipulacni plochy.

e Manipulace a zavazeni kontejnertt EBKV k mincovnim vytahiim a do distribu¢niho
zafizeni bude provadéna pomoci elektrického nizkozdvizného voziku.

Vykonové pozadavky

e Stroj s elektromagnetickou kontrolou minci musi zpracovavat v multinominalnim
rezimu v jedné ddvce 6 nomindlnich hodnot 1 K¢, 2 K¢, 5 K¢, 10 K¢, 20 K¢ a 50 K¢
rychlosti nejméné 2 tisice minci za minutu. Stroj s optickou kontrolou minci musi
zpracovavat nomindlni hodnoty 1 K¢, 2 K¢ a 5 K¢ provozni rychlosti nejméné 1500
minci za minutu a nominalni hodnoty 10 K¢, 20 K¢ a 50 K¢ rychlosti nejméné 1300
minci za minutu.

e Automatickd balicka musi dosahovat provozni rychlosti, kterd nebude sniZzovat vykon
stroje s optickou kontrolou.

e Provozni rychlost kontrolni véhy s tiskdrnou etiket musi byt vyS$i neZz rychlost
vyskladiiovani sa€kl s adjustovanymi mincemi z automatické balicky minci. Vdha musi
vazit adjustovana baleni vSech zpracovavanych nominalnich hodnot ¢eskych minci.

e Mincovni vytahy musi dosahovat provoznich rychlosti, nesnizujici vykon jednotlivych
Casti zafizeni.

Funkéni pozadavky

Provozem technologie vcetné provozu technologie prostiedi (napt. vzduchotechnika)
nesmi byt na pracovistich ptekroCen expozicni limit 85 dB ustalen¢ho a proménného
hluku pfi praci.

Kontejner EBKV

e Celkova vyska kontejneru EBKV bez externi kovové palety CNB, nebo s integrovanou
paletou, nesmi byt vySsi nez je vySka kontejneru EBK. Vnéjsi rozméry Sitka a hloubka
kontejneru EBKV a umisténi kotvicich trnlt a dér musi byt shodné s kontejnery EBK
tak, aby byla zajisténa modularita a vzajemna stohovatelnost kontejnert EBKV a EBK.

Sitka kontejneru EBK ¢&ini 800 mm, hloubka 600 mm a vyska 650 mm bez trnd.

e Kontejner EBKV musi byt navrzen tak, aby jej bylo mozné v naplnéném stavu bezpecné
stohovat do stohu 5 kust kontejneri naplnénych mincemi. Stohovani kontejnerti nesmi
mit vliv na rozmérovou stabilitu a bezpe€nost konstrukce kontejneru EBKV.
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Kontejnery musi umoznit manipulaci, tj. pohyb po komunikacnich cestich a po
pracovisti pocitarny minci a jeho zalozeni do pracovni pozice u mincovniho vytahu,
pomoci elektrického nizkozdvizného voziku. Kontejner musi mit integrovanou paletu,
nebo musi umoznit manipulaci na externi kovové paleté CNB.

Kontejnery musi umoznit manipulaci a stohovadni pomoci elektrickych
vysokozdviznych vozikl se specidlnimi vidlicemi CNB pro nabirani kontejnerti za
bocni hrany.

PIny stoh kontejnerti (stoh vytvoieny z maximalniho povoleného poctu kontejnert
v trezorovém  hospodaistvi) musi byt  stabilni a  umoznit  pohyb
a pojizdéni motorickym podvozkem trezorového hospodatstvi CNB.

Kontejner EBKV musi byt navrzen tak, aby jej bylo mozné pfipojit a vyprazdnit
mincovnim vytahem zhotovitele.

Vnitini prostor kontejneru EBKV a piipojeni na mincovni vytah musi byt prosty kapes,
zahybil a jinych nerovnosti, ve kterych by mohly vaznout volné¢ loZzené mince. V piipadé
vyprazdnovani kontejneru musi byt zajis§téno samovolné vysypani obsahu obalu pomoci
Sikmych skluzi.

Kontejner EBKV musi byt konstrukéné feSen tak, aby v uzavieném stavu nevznikaly
mezi obalem a uzdvérem plniciho otvoru nebo vypustnim Soupétem spary a byla
zajiSténa tésnost uzavieného obalu.

Plnici otvor je ve vrchni sténé kontejneru EBKV.

Uzamykaci mechanismus musi zabezpecit ochranu pfed otevienim uzaviraciho vika
v jeho uzavieném stavu.

Ovladani a manipulace s vypustnim Soupétem, vikem plniciho otvoru
a uzamykacimi mechanismy musi vykazovat hladky chod, nesmi vyZadovat nalezeni
pracovni  polohy  nebo  vymezeni vili a musi byt intuitivni
a uzivatelsky jednoduché. Uzamykaci mechanismy a uzdvéry musi byt dostate¢né
odolné a konstruované pro tézky provoz.

Stroj s elektromagnetickou kontrolou

Stroj musi mit zabudovany senzor, ktery béhem zpracovani minci vyhodnocuje jejich
elektromagnetické vlastnosti.

Stroj musi mince zpracovavat v multinominalnim rezimu v jedné davce, mince roztiidit
a provést jejich  pfepocet podle jednotlivych  nomindlnich  hodnot
a oveftit jejich pravost.

Pro mince platné (nerozliSeno zda upotiebitelné nebo neupotiebitelné) musi byt pro
kazdou nominalni hodnotu c¢eské meény k dispozici jeden samostatny vystupni
distribu¢ni kanal zaustény prostiednictvim distribu¢niho zatfizeni do samostatného



kontejneru EBKV. Ostatni mince stroj odesila do spole¢ného vystupniho distribu¢niho
kanalu k ruénimu zpracovani.

Stroj vizualn¢ signalizuje napInéni kontejnerit EBKV nebo sbérné nadoby stanovenym
poctem minci. Naplnéni kontejneru EBKV nesmi byt divodem k zastaveni zpracovani
ostatnich nominalnich hodnot.

Stroj musi umét zpracovavat mince nejméné¢ v rozmezi pruméru od 16 mm
do 28 mm.

Stroj musi umét zpracovavat mince nejméné¢ v rozmezi tloustky od 1,5 mm
do 2,6 mm.

Stroj musi byt konstruovan tak, aby ¢innost obsluhy stroje byla provadéna v pracovni
pozici ve stoje.

Informacni systém stroje musi rozliSovat alesponi 2 tirovné€ uzivatela.

Stroj musi komunikovat s obsluhou v ¢eském jazyce.

Stroj musi umozZnit on-line pfevzeti datovych soubort o zpracovanych vkladech pomoci
datového pfipojeni k informaénimu systému CNB IS SZP.

Stroj musi byt upravitelny pro zpracovani euro minci.

Stroj umoznuje pfipojeni k tiskarné.

Distribuéni zafizeni

Distribuce minci ze stroje s elektromagnetickou kontrolou do kontejnerit EBKV je
zajiSténa dopravniky. Kapacita dopravniki musi byt dostate¢na pro odebirani minci pfi
multinomindlnim 1 pfi mononominalnim zptsobu zpracovani minci strojem tak, aby na
vystupu ze stroje nedochézelo k jeho zahlcovani neodebranymi mincemi.

Konstrukce zafizeni musi byt uzptisobena tak, aby mince nespadavaly, pfipadné se
nepfticily, nezasekavaly nebo jinak nevazly
v distribu¢nich kanalech.

Stroj s optickou kontrolou

Stroj musi mit zabudované optické senzory, které¢ vyhodnocuji obraz razby mince,
primér mince, barevnost a kvalitu povrchu licové a rubové strany. Stroj vyhodnocuje
tyto parametry celoplo$né z obou stran zpracovavané mince. Zjisténé hodnoty stroj
vyuzivé pro vyhodnoceni pravosti, platnosti a upottebitelnosti minci pro dalsi obéh.



Stroj musi umét rozliSit mince tuzemské pravé vhodné pro dalSi obéh od minci
tuzemskych pravych nevhodnych pro dalsi ob&h, minci cizich mén, padélkl a jinych
predméti.

Stroj musi zpracovavat mince pozadované nominalni hodnoty, ovéfit pravost a
upotiebitelnost a provést jejich prepocet, tj. urcit poCet minci odeslanych do
jednotlivych distribu¢nich kanalt.

Pro mince upottebitelné pro dalsi ob¢h musi byt k dispozici jeden samostatny vystupni
distribu¢ni kanal. Mince neupotiebitelné pro dalsi obeh a mince ostatni stroj odesila do
spolecného distribu¢niho kanalu k ru¢nimu zpracovani.

Stroj musi umét zpracovavat mince nejméné¢ v rozmezi priméru od 16 mm
do 28 mm.

Stroj musi umét zpracovavat mince nejméné v rozmezi tloustky od 1,5 mm
do 2,6 mm.

Umoziuje-li to konstrukce stroje a regulace ptisunu minci uréenych ke zpracovani, lze
objem nasypky stroje minimalizovat, pfipadné¢ nasypku zcela vynechat a mincovni
vytah na vstupu do stroje napojit pfimo na podavaci (napft. vibra¢ni) dopravnik fidici
pfisun minci na unaseci pas.

Stroj musi byt konstruovan tak, aby ¢innost obsluhy stroje byla provadéna v pracovni
pozici ve stoje, obsluha musi stat na podlaze pocitarny minci.

Informacni systém stroje musi rozliSovat alespon 2 urovn¢ uzivatela.

Stroj musi komunikovat s obsluhou v ¢eském jazyce.

Stroj musi umoznit on-line pievzeti datovych souborti o zpracovanych vkladech pomoci
datového pfipojeni k informaénimu systému CNB IS SZP. Stroj musi byt upravitelny
pro zpracovani euro minci.

Stroj obsahuje SW aplikaci, pomoci které je mozné ménit nastaveni urovné kvality
tfidéni z hlediska upottebitelnosti minci pro dalsi ob&h.

Stroj umoziuje piipojeni k tiskarné.

Zarizeni s optickou kontrolou minci a zafizeni pro adjustaci minci

Ob¢ zarfizeni propojenda do jediného celku zajistuji automatické tfidéni minci
a naslednou adjustaci minci.

Obsluha provadi nasledujici operace:

- ptipojeni kontejneru EBKV s nezpracovanymi mincemi do zafizeni s optickou
kontrolou,



- nastaveni zpracovavané nominalni hodnoty, ptihlaseni operatorti apod.,
- odebrani vytifidénych minci ze sbérného zasobniku zafizeni s optickou kontrolou,
- zahgjeni a ukonceni zpracovani vkladu ve stroji s optickou kontrolou,

- odebrani baleni adjustovanych UPO minci z valeckového dopravniku na vystupu ze
zafizeni pro adjustaci minci,

- odebirani vadnych baleni adjustovanych UPO minci odlozenych kontrolni vahou
z hlavni drahy,

- odebrani zbylych neadjustovanych UPO minci ze zafizeni pro adjustaci minci po
ukonceni zpracovani minci nastavené nominalni hodnoty.

Automaticka bali¢ka

Automaticka balicka je plné integrovany automaticky systém pro baleni volnych minci
do s&c¢ki dle nominalni hodnoty (mince K¢ 1, 2 a 5 jsou baleny po 1000 kusech, mince
K¢ 10, 20 a 50 po 500 kusech).

Obalovy material pro automatickou bali¢ku

Technické podminky obalového materialu

1) zdravotni nezavadnost, tj. manipulace bez osobnich ochrannych prostiedk,

2) pfi skladovdni a b&zném provozu nesmi materidl vykazovat zvySené pozarni
nebezpeci,

3) prthlednost,

4) bezbarvost,

5) odolnost proti poSkozeni obalu pii padu z vySky 80 cm (viz postup testovani)

Informace o baleni minci

Baleni minci probihd odpocitanim stanoveného poctu kusti (mince K¢ 1, 2 a 5 jsou
baleny po 1000 kusech, mince K¢ 10, 20 a 50 po 500 kusech). Zabaleny sacek se
perforuje malym otvorem za Ucelem vyrovnani tlakd uvnitf a vné sacku a nasledné je
odeslan ke kontrole zvazenim a oznacenim etiketou.

Kontrolni vaha s tiskarnou etiket

Kontrolni vaha s tiskdrnou etiket je pln€ integrovany automaticky systém pro kontrolni
vazeni v definovaném rozpéti hmotnosti a oznacovani baleni minci (mince K¢ 1,2 a5
jsou baleny do sacku po 1000 kusech, mince K¢ 10, 20 a 50 po 500 kusech). V piipadé,
7e baleni nebude mit hmotnost v nastaveném rozpéti, etiketa se nevytiskne a baleni
bude systémem automaticky vyfazeno mimo hlavni drahu. Vazivost a pfesnost vazeni



musi umoznit nastaveni pozadovaného rozpéti baleni minci pro kazdou nominalni
hodnotu samostatné (bude nastaveno po dodani a zprovoznéni véhy).

Ptiklad nastaveni rozsahu hmotnosti baleni u jednotlivych nominélnich hodnot minci:

Nominalni Minimalni hmotnost Maximalni
hodnota baleni (kg) hmotnost baleni (kg)
1,00 K¢ 3,605 3,608
2,00 K¢ 3,707 3,710
5,00 K¢ 4,801 4,809
10,00 K¢ 3,779 3,785
20,00 K¢ 4,257 4,264
50,00 K¢ 4,840 4,850

Oznacovani baleni minci probiha vytisknutim etikety s pozadovanymi udaji:

1. fadek

2. fadek

3. fadek

4. tadek

5. fadek

CNB - pevny text

sekce penéZni — nazev organizacniho utvaru, kde bude tiskarna umisténa.
Nazev musi byt mozné upravit.

1000 ks - pocet kusti minci.
2 K¢ - nominalni hodnota minci.

2 000 K¢ - celkova hodnota, vypocita tiskarna jako ndsobek poctu kusi a
nomindlni hodnoty.

04.06.18 13:07 — aktualni datum ve tvaru dd.mm.rr. a ¢as ve tvaru hh.mm
automaticky tiskne tiskarna.

167- ¢islo 1. operatora tiskarny, zadd obsluha pomoci klavesnice nebo
ovladaciho panelu.

133 — cislo 2. operatora tiskarny, zada obsluha pomoci klavesnice nebo
ovladaciho panelu.

Upozornéni (Nesouhlasi-li hmotnost, neotvirejte!). Jde o pevny text, jehoz
hodnota je nastavena technikem.

Carovy kod (07100115131204000027) podporovany &arovy kod: Code 128

prvnich 8 pozic je pevnych a jsou nastaveny technikem dodavatele podle
konkrétniho zadani odbératele.

dalSich 6 pozic vytvati automaticky tiskarna z aktudlniho data.

dalSich 6 pozic je poradové ¢islo tisku v rdmci dne, generuje automaticky
tiskdrna.

posledni 2 pozice vypocitava tiskarna jako kontrolni ¢islo. Pro vypocet
kontrolniho Cisla se pouziva ptedchazejicich 14 numerickych pozic ¢arového
koédu. Téchto 14 Cisel se déli 97 a zbytek po deleni se odecitd od 97. Vysledek
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ode¢itani se pouzije jako kontrolni <¢islice. Napiiklad pro Ccislo
07100115131204000027 se provede operace 15131204000027 : 97 =
155991793814. Zbytek po d€leni je 69 a ten se pouzije v od¢itdni 97 — 69 =
28. Vysledkem je kontrolni Cislice 28.

Ukazka stitku:

CNB sekce penézni
1000 ks 2Ke¢ 2000 K¢

04.06.18 13:07 4603 g 167 133
Nesouhlasi-li hmotnost, neotvirejte!
0

4
Technické parametry tiskarny

710011513120400002728

- typ tisku: termotransferovy
- rozliSeni: min 300 dpi

- podporovany carovy kod: Code 128

- minimalni $itka Stitku: 60 mm

- minimalni vyska Stitku: 40 mm

- minimalni §ifka pasky: 60 mm

- materidl Stitiku: Polyfoam
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NGZ Coin Sorting

NGZ

CASH AUTOMATION

No belts anymore: NGZ Q12

A consistently new
approach to coin processing

NGZ Q12 defines a new way of coin processing. This new design SRR \ O
uses a rotating brush instead of commonly used belts and ‘ :
rubber plates. The brush’s major advantage is its extremely long
life span compared to any other coin transport mechanism.

All other components, like the sophisticated sensor modul

as well as the coin feeding are designed for highest reliability
and long lifetime. NGZ Q12 is the perfect solution for high

coin volumes — thanks to unsurpassed cost effectiveness,

very good ergonomics and best efficiency.




NGZ Q12
Elaborate in any
detail

Simple access to the
entire coin path

Opening the lid automatically opens the whole
brush transport system. Fast access to all
components in the coin path is ensured for
easiest cleaning and trouble-shooting.

No other machine is known to have this feature.

Three active coin outlets
positioned practically

The three compartments of the active
outlets are positioned user friendly

in the middle of the front of the NGZ Q12.
Different containers (open, closed) are
available.

New coin outlets with
most practical features:

Status Indicator

Traffic light colors indicate the status.
Green: ok; yellow: close to full; red: batch
completed.

Intelligent recognition

at the coin output

NGZ Q12 recognizes if a bag or a container
has been attached to a coin output and
sets the right batch value automatically.

The lid opens in less than a second

&——31,00

Compatible with NGZ C31

The coin outputs distance and height are compatible
with our smart NGZ C31 Coin Management System.
A box to park eight NGZ C31 containers can be
placed directly under the NGZ Q12. Coin tubes,

kits and other parts are not required.

New sensor module

The sensor module comprises of multiple and independent systems to recognize and
check the coins. The module was designed using the latest technology available and
our expertise in genuine and counterfeit coin detection.

More than 1,000 readings are being taken and analyzed from each coin passing

by the sensors. NGZ Q12 meets of course the requirements of EU recommendation
1210/2010 and has passed the ETSC test successfully.

NGZ

CASH AUTOMATION

NGZ Q12 is compatible with our smart

NGZ €31 Coin Management System

The new
sensor module




In the interest if design development, we reserve the right to make improvements and changes to the machine construction, features and accessoires. Informations on dimensions and performances is understood to include relevant tolerances. Errors exepted. 18-19

NGZ

CASH AUTOMATION

NGZ Q12: groundbreaking
mechanics and electronics

Brush vs. Belt

A belt normally wears after having processed only

3 million coins while a brush will process about

75 to 120 million coins without showing any
significant wear. Belt consumption on high speed
coin processing equipment is a significant cost factor.
A worn brush can be refurbished at reasonable cost.

State of the art control

Up to date electronics, a very comfortable amount
of memory capacity, a 7" touch screen with easy

to operate menus, an integrated printer and numerous
ports make sure that NGZ Q12 is always easy to handle.
All results of every count are automatically stored in the
machine’s archive and saved on the internal SD-Memory-
Card. Its capacity is big enough to store the data of
count results of many years. Stored results can easily be
found by using the archives search function. It is also
possible to accumulate results over any desired period
and view or print the totals. The LAN-IF allows remote
monitoring for most professional support.

Menu ‘ Details ‘ Save/Clear

Save/Print ‘ Open Cover

Sortenly 4232,43 EUR
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NGZ Geldzahlmaschinengesellschaft
mbH & Co KG

Ludwig-Erhard-Ring 8

15827 Blankenfelde-Mahlow

Tel. HQ 033708 38-01
Tel. Sales 033708 38-132
Tel. Service 033708 38-126

Fax 033708 38-111
E-Mail kontakt@ngz-cash.de
Internet www.ngz-cash.de

High-Tech fiir Bares

There are two more issues with belts:

¢ Belts can get damaged by foreign objects that sometimes
enter the coin track of the machine. A damaged belt has to
be replaced immediately as it can cause malfunctions such
as miscounting and -sorting.

e About 100 to 150 parts, pulleys, springs, levers, bearings
and others are needed to run the belt precisely in the right
position over the coin track. All these parts are subject to
wear and have to be replaced on a regular basis to ensure
proper functioning. None of these parts are necessary on
NGZ Q12. The brush replaces them all.

Brush vs. Belt

Parts of an outdated belt drive
are sensitive to wear

TECHNICAL SPECIFICATION

Capacity:

Suitable coin sizes:

Coin hopper capacity:

Coin outlets:

Operating modes:
Ports:

Miscellaneous:

Dimensions NGZ Q12:

Height of coin input:

Coin outlet:

Power rating:

Operating conditions:

Weight:

up to 4,000 coins per minute
16-28 mm diameter, 1,5-2,6 mm thickness
5,000 coins

sorting by diameter into 8 outlets,
3 active outlets for reject and other functions
and to control 9th outlet

Multi-Stop-Mode, Non-Stop-Mode
serial RS232, USB, LAN
7" touch screen, printer

app. 1,720 x 780 x 1,350 mm (68" x 31" x 53")
(W x D x H)

1,100 mm (43,5")

Height 650 mm (25,6"), distance 125 mm (5")
standby: 15 VA, operation app. 400 VA

5-35° C at 35-80 % humidity

app. 270 kg
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1.4 Checkweigher / Labeler
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Inline feedback to CNB’s Annex 3
(minimum Requirements)

Customer’s Minimum Functional Requirements for Technology
1. Definitions of Terms

Valid coins — authentic koruna coins issued by the Czech National Bank which are legal tender.

Invalid coins — authentic koruna coins issued by the Czech National Bank which ceased to be legal tender
pursuant to legislation.

Other coins — coins dispensed by the machine for manual handling. They include invalid coins, suspicious
coins (deemed to be counterfeits), altered coins, foreign currency coins, technical counterfeits, industrial
products and coins the characteristics of which the machine is unable to assess.

Coin authenticity characteristics — machine-readable coin characteristics assessed by an optical,
electromagnetic or other sensor.

Fit coins — valid coins whose circulation characteristics comply with the criteria for recirculation after
processing at selected sorting quality (sorting level) (hereinafter “FIT coins”).

Unfit coins — valid coins whose circulation characteristics do not comply with the criteria for recirculation
after processing at selected sorting quality (hereinafter “UNFIT coins”).

Coin circulation characteristics — characteristics specifying the manner and degree of coin wear or damage.

Coin deposit — a certain number of coins of 1-6 denominations from a single client processed at the same
time using one machine.

Technology - comprises a device with electromagnetic coin checking, a device with optical coin checking and
a coin packing device.

Device with electromagnetic coin checking — a standalone machine that electromagnetically checks coins
and is fitted with a coin lift and a distribution device.

Machine with electromagnetic coin checking — a standalone machine for the processing and sorting of coins
from circulation by denomination with the function of checking the electromagnetic properties of the coins
according to specified criteria.

Distribution device — a standalone device connected to a machine with electromagnetic coin checking to
enable it to accept coins from the machine’s distribution channels and route them into six EBKV containers.
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Coin lift for electromagnetic checking — an automatic vertical conveyor of loose coins from the EBKV
containers to the point of entry of the machine with electromagnetic coin checking.

Device with optical coin checking — a machine with optical coin checking, fitted with a coin lift at the entry
to the machine. If the device requires the supply of compressed air, a compressor, including accessories, is
also part of the device.

Machine with optical coin checking — a standalone machine for the processing of coins from circulation with
an optical function for checking the coins’ circulation and authenticity characteristics according to specified
criteria.

Coin lift for optical checking — an automatic vertical conveyor of loose coins from the EBKV containers to
the machine with optical coin checking or from the coin hopper to the automatic coin packaging device.

Coin packing device — an automatic coin packaging device and follow-up checkweigher and a labelling device
with a roller conveyor at the end. There is a connecting conveyor between the automatic coin packaging
device and the checkweigher. If the device requires the supply of compressed air, a compressor, including
accessories, is also part of the device. The coin packing device is connected to the device with optical coin
checking. It is connected using a coin lift or conveyor from the output of the device with optical coin checking
to the input of the automatic coin packaging device.

Automatic coin packaging device — a device for the automatic packing of a specified number of coins (500
or 1,000) and their packaging in a plastic bag. The bag is created by welding plastic film.

Checkweigher with label printer — an automatic programmable device for checking the completeness of a
package of packed coins in a closed bag by weighing it using a weighing bridge which automatically removes
faulty packages from the main track. If the weight of the coin bag is within the permitted weight range, the
bag continues along the track and is labelled with data on the content and current weight of the coin
package. In the opposite case it is removed from the track and is not labelled.

Conveyor for packed coins — an automatic conveyor for bags of coins connecting the automatic coin
packaging device and the checkweigher with label printer.

Roller conveyor for packed coins — a conveyor for bags of coins connected to the output of the checkweigher
and the label printer. The height of the bags with packed coins above the floor must facilitate operation by
a standing operator.

EBKV container — a container for collecting and storing loose coins with a total weight of up to 500 kg
including a metal pallet.

SZP IS — the CNB’s Money Reserves Management information system.

Requirements for Installation of Devices in Coin-processing Rooms

General Requirements for Communication Routes and Orientation of, and Links between, the

Machines within the Devices

e The device with electromagnetic coin checking, the device with optical coin checking and the coin
packing device, as well as their individual components, shall be positioned relative to each other in the
coin processing rooms to enable the creation of the necessary communication aisles, service, operation
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and handling areas in accordance with Government Order No. 101/2005 Coll., on more detailed
requirements for workplaces and working environments and with the CSN26 9010 Materials Handling
standard. Widths and Heights of Routes and Aisles.

e The handling and transport of the EBKV containers to the coin lifts and the distribution device shall be

3. Performance Requirements

e In multidenominational mode, the machine with electromagnetic coin checking shall process six
denominations — CZK 1, CZK 2, CZK 5, CZK 10, CZK 20 and CZK 50 —in a single batch at a speed of at least
2,000 coins per minute. The machine with optical coin checking shall process the CZK 1, CZK 2 and CZK
5 denominations at an operating speed of at least 1,500 coins per minute, and the CZK 10, CZK 20 and
CZK 50 denominations at a speed of at least 1,300 coins per minute.

e The automatic coin packaging device shall reach an operating speed that does not lower the
performance of the machine with optical checking.

e The operating speed of the checkweigher with label printer shall be higher than the speed of output of
bags with packed coins from the automatic coin packaging device. The checkweigher shall weigh bags
of all the processed denominations of Czech coins.

e The coin lifts shall reach an operating speed that does not lower the performance of the individual
device components.

4. Functional Requirements

The operation of Technology, including the operation of building environment technology (e.g. HVAC),
cannot lead to the exceeding at the workplaces of the values for the second category of noise in
accordance with Decree No. 432/2003 Coll., stipulating the conditions for work categorization, limit
values of indicators of biological exposure tests, the conditions for sampling biological material for the
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performance of biological exposure tests and requisites for reporting work with asbestos and biological

factors, as amended.

EBKV Containers

e The total height of the EBKV container without the CNB’s external metal pallet, or with an integrated
pallet, shall not exceed the height of the EBK container. The external width and depth of the EBKV
container and the location of the anchoring spikes and holes shall be identical to that of the EBK
containers to ensure modularity and mutual stack ability of the EBKV and EBK containers. The width of
the EBK container shall be 800 mm, the depth 600 mm and the height 650 mm without spikes.

e The EBKV container shall be designed so that it can be safely stacked when full in a stack of five
containers filled with coins. Container stacking shall not affect the dimensional stability and safety of
the structure of the EBKV container.

e The containers shall facilitate handling, i.e. movement along the communication routes and the coin
processing room and positioning at the coin lift using an electric low-lift truck. The container shall have
an integrated pallet or shall facilitate handling on the CNB'’s external metal pallet.

e The containers shall facilitate handling and stacking using the CNB’s electric high-lift trucks with special

forks for loading containers by the side edges.

e A full stack of containers (comprising the maximum number of containers permitted in the CNB’s vault
management system) shall be stable and allow movement and travel by the motorized chassis in the
CNB vault.

e The EBKV container shall be designed so that it can be connected and emptied using the Contractor’s
coin lift.

e The inside of the EBKV container and the connection to the coin lift shall be free of pockets, folds and
other unevenness in which loose coins could get stuck. When a container is being emptied, spontaneous
discharge of a container’s content shall be ensured using inclined slides.

e The EBKV container shall be designed so that no gaps arise between the container and the filling hole
lid or the outlet slide valve when closed and tightness of the closed container is ensured.

e Thefilling hole shall be located in the upper side of the EBKV container.

e The locking mechanism shall prevent the lid from opening when closed.
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e Control and operation of the output slide valve, filling hole lid and locking mechanisms must run
smoothly, they cannot require the finding of a work position or the determination of clearance and they
have to be intuitive and user-friendly. The locking mechanisms and lids shall be sufficiently resistant and

designed for heavy operation.

Machine with Electromagnetic Coin Checking

e The machine shall have an in-built sensor assessing the electromagnetic properties of the coins being
processed.

e The machine shall process coins in multidenominational mode in a single batch, sort and count them by
denomination, and check their authenticity.

e  For valid coins (regardless of their fitness), one separate output distribution channel leading via the
distribution device to a separate EBKV container shall be available for each denomination of the Czech
currency. The machine shall send other coins to a joint output distribution channel for manual handling.

e The machine shall visually signal that an EBKV container or the collecting container has been filled with
the specified number of coins. The filling of an EBKV container shall not be a reason to stop the
processing of the other denominations.

e The machine shall be able to process coins in the diameter range of at least 16-28 mm.

e The machine shall be able to process coins in the thickness range of at least 1.5-2.6 mm.
e The machine shall be designed to allow the operator to work in standing position.

e The machine’s information system shall distinguish between at least two user levels.

e  The machine shall communicate with the operator in Czech.

e The machine shall enable the on-line transfer of data files on the deposits processed using a data
connection to the CNB’s SZP IS.

e Itshall be possible to adapt the machine for the processing of euro coins.

e The machine shall enable connection to a printer.
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Distribution Device

e Conveyors shall ensure the distribution of coins from the machine with electromagnetic checking to
EBKV containers. In both the multidenominational and single denominational coin processing mode, the
conveyor capacity shall be sufficient to remove coins using the machine so that the output of the
machine is not clogged with unremoved coins.

The construction of the device shall be adapted to ensure that coins do not fall down, become stuck or

jammed or otherwise obstruct the distribution channels.

Machine with Optical Coin Checking

e The machine shall have in-built optical sensors for assessing the coin minting image, the coin diameter,
and the color and quality of the surface of the obverse and reverse side. The machine shall assess these
parameters on the whole area of both sides of the coin being processed. The machine shall use the
values detected to assess the authenticity, validity and fitness of coins for further circulation.

e The machine shall be able to distinguish authentic domestic coins fit for recirculation from authentic
domestic coins unfit for recirculation, foreign currency coins, counterfeits and other objects.

e The machine shall process coins of the required denomination, check their authenticity and fitness and
count them, i.e. determine the number of coins sent to the individual distribution channels.

e One separate output distribution channel shall be available for coins fit for recirculation. The machine
shall send coins unfit for further circulation and other coins to a joint distribution channel for manual
handling.
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e The machine shall be able to process coins in the diameter range of at least 16-28 mm.
e The machine shall be able to process coins in the thickness range of at least 1.5-2.6 mm.

e If the construction of the machine and regulation of the input of coins for processing so allows, the
volume of the machine’s hopper may be minimized, or the hopper can be left out completely and the
coin lift at the input of the machine may be connected directly to the feeder (e.g. vibrating) conveyor
controlling the supply of coins to the carrying belt.

e The machine shall be designed to allow the operator to work in standing position.
e The machine’s information system shall distinguish between at least two user levels.
e The machine shall communicate with the operator in Czech.

e The machine shall enable the on-line transfer of data files on the deposits processed using a data
connection to the CNB’s SZP IS.

e It shall be possible to adapt the machine for the processing of euro coins.

e The machine shall contain a software application enabling changes to the sorting quality level settings
as regards fitness of coins for further circulation.

e The machine shall enable connection to a printer.

Device with Optical Coin Checking and Coin Packing Device

e These two devices connected in a single unit shall ensure automatic coin sorting and subsequent coin
packing.

The operator shall perform the following operations:
- connecting the EBKV container with unprocessed coins to the device with optical checking;
- setting the denomination to be processed, operator login, etc.;

- removing the sorted unfit and other coins from the collecting container of the device with optical coin
checking;

- starting and stopping the processing of a deposit in the device with optical coin checking;
- removing bags of fit coins from the roller conveyor at the output of the coin packing device;
- removing faulty bags of fit coins taken out of the main track by the checkweigher;

- removing remaining packed fit coins from the coin packing device upon completion of the processing

of coins of the specified denomination.
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e The automatic coin packaging device shall be a fully integrated automatic system for the packaging of

loose coins in bags by denomination (CZK 1, 2 and 5 coins shall be packed in bags of 1,000 coins, and
CZK 10, 20 and 50 coins in bags of 500 coins).

Packaging Material for Automatic Coin Packaging Device

Technical requirements for packaging material

1) health safety, i.e. handling without the necessity of personal protective equipment;

2) the material shall not present an increased fire risk during storage and standard operation;

3) transparency;

4) colorlessness;
5) resistance to damage to the bag after falling from a height of 80 cm.

Information on coin packaging

The specified number of coins shall be counted for the packaging of coins (CZK 1, 2 and 5 coins shall be
packed in bags of 1,000 coins, and CZK 10, 20 and 50 coins in bags of 500 coins). A packed bag shall be
perforated with a small hole to equalize internal and external pressure, and then sent for a weight check

and labelling.

Checkweigher with Label Printer

o The checkweigher with label printer shall be a fully integrated automatic system for weight checking

within a specified weight range and for labelling coin bags (CZK 1, 2 and 5 coins shall be packed in bags
of 1,000 coins, and CZK 10, 20 and 50 coins in bags of 500 coins). If the weight of the bag does not
correspond to the range specified for the relevant denomination, no label shall be printed and the

system shall automatically remove the bag from the main track. The weighing capacity and weighing

accuracy shall enable the required coin packaging range for each denomination to be set

independently (this shall be set following the delivery and putting into operation of the checkweigher).

Example of setting the weight range for bags of individual coin denominations:

Denomination Minimum bag weight (kg) | Maximum bag weight (kg)
CzK 1.00 3,605 3,608
CzK 2.00 3,707 3,710
CzK 5.00 4,801 4,809
CzK 10.00 3,779 3,785
CzK 20.00 4,257 4,264
CZK 50.00 4,840 4,850
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A label shall be printed for each coin bag with the information specified below:

line 1

line 2

line 3

line 4

line 5

Sample label:

CNB - fixed text

Cash Department — name of the organisational unit where the printer is located. It shall be
possible to modify the text.

1,000 pcs — number of coins.
CZK 2 — coin denomination.

CZK 2,000 — total value, calculated by the printer as the number of coins multiplied by the
denomination.

04.06.18 13:07 — current date in the dd.mm.yy format and time in the hh.mm format shall
be automatically printed by the printer.

167 — number of the first operator of the printer, to be entered by the operator using the
keyboard or control panel.

133 — number of the second operator of the printer, to be entered by the operator using
the keyboard or control panel.

Warning (“Nesouhlasi-li hmotnost, neotvirejte!” (English: Do not open if the weight does
not match!”). This is fixed text, and the value is set by the technician.

Bar code (07100115131204000027) supported bar code: Code 128

the first eight digits shall be fixed and are set by the Supplier’s technician according to the
Contracting Authority’s specific instructions,

the following six digits shall be generated automatically by the printer from the current
date,

the following six digits shall be generated automatically by the printer from the print serial
number on that day,

the last two digits shall be calculated by the printer as a checksum. The preceding 14 digits
of the bar code shall be used to calculate the checksum. These 14 digits are divided by 97
and the remainder after division is deducted from 97. The result of the subtraction is used
as the checksum. For example, the operation performed for the number
07100115131204000027 shall be 15131204000027 : 97 = 155991793814. The remainder
after division is 69 and it is used in the subtraction 97 — 69 = 28. The result is the checksum
28.

CNB sekce penéini (CNB Cash Department)
1,000 pcs CZK 2 CZK 2,000

04.06.18 13:07 4,603 g 167 133

Nesouhlasi-li hmotnost, neotvirejte!
(English: Do not open if the weight does not match!).

0710011513120400002728
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Technical parameters of the printer

- type of printing: thermal-transfer printing
- definition: min 300 dpi

- supported bar code: Code 128

- minimum label width: 60 mm

- minimum label height: 40 mm

- minimum band width: 60 mm

- label material: Polyfoam

10



c ok
Currency Technology

Inline feedback to CNB’s Annex 4
(optional requirements)

Annex 4 — Requirements for Specifications of Technology Offered for Coin Processing and Groups of Questions
that Will Be The Subject of Negotiations on Indicative Tenders

1. Requirements for Installation of Devices in Coin-processing Rooms

As a part of its indicative tender, the participant will submit drawings in DWG format with a proposal for

the placement of individual components of technology in the coin processing rooms at the Prague and
Brno branches. The layouts of the processing rooms for proposals for location are Annex No. 6 to the Call
to Submit Indicative Tenders.

In drawings it will mark the aisles, as well as necessary, operational, service and handling areas in such
a manner as to comply with general requirements for routes and orientation and the relations between
machines in devices set as a part of Annex 1 to the Tender Documentation and Annex 3 to the Call to
Submit Indicative Tenders. The participant will take into consideration the set dimensions of an EBKV
container and all other relevant circumstances.

Subject of Negotiation:

The customer reserves the right to make/makes comments on the placement of technology in coin
processing rooms.

In the proposal submitted, the customer will supplement the storage areas for containers with coins
and will ensure the drafting of a static assessment on the load on the floor areas of the coin processing
rooms. In addition, the proposed solution will be assessed from the viewpoint of work procedures for
processing coins and Occupational Health and Safety (OHS).

If static assessment results require a change to the distribution of the load or if comments are made
from the viewpoint of work procedures for processing coins and OHS, the customer will make such
comments about the layout of technology as a part of negotiations on the indicative tender.

The result of negotiations can be a proposal for changes to the layout of technology in the coin
processing rooms, or the acceptance of a proposal submitted as a part of an indicative tender.

For informational purposes we state that the load for the coin processing room is 450 kg/m2 in the

Prague branch and 500 kg/m2 in the Brno branch.
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Performance Requirements

As a part of an indicative tender, the participant submits a description of the individual assemblies of
components used forming devices with electromagnetic checking, devices with optical checking and

coin-packing devices.

In the case of every component it will state its operational and performance specifications, i.e. the
operational speed of processing coins per minute, the extents of weighing and the precision of weighing,
etc. For reasons of a subsequent static assessment the participant will state for every device or
standalone component their weight and point load.

Subject of Negotiation:

The Customer reserves the right to make comments on the performance parameters of individual
components used in device assemblies.

The result of negotiations can be a proposal for an increase or reduction in the performance of individual

components.

w

Functional Requirements

For individual devices as a part of the indicative tender the participant will submit a full list of all their
operating functions and a simplified user manual for operating the devices.

3.1 Noise Emissions

As a part of an indicative tender, the participant will submit proposed measures that limit the sources of
noise caused by the movement of coins processed, such as the application of insulation materials, the

alteration of friction surfaces, covering devices, etc.

Subject of Negotiation:

The Customer reserves the right to make/will make comments on the method of covering, with regard
to the cleaning of a device or extraction of coins stuck in a device, in particular in the event of a change
to the denomination processed (device with optical checking).

The negotiations could result in design alterations to make devices less noisy.
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3.2 EBKV Containers

As a part of the indicative tender, the participant will submit a concept for the design of an EBKV
container (brief description of solution, materials used and surface finish for containers). The concept
will contain a drawing of an EBKV container and a drawing of the assembly of an EBKV container and
the coin lift used in such a manner that the method of connection of an EBKV container to the coin lift is
evident. A drawing of an EBKV container does not have to have the detail of production documentation,
but the construction design of the whole EBKV container must be clear from it, as must be the detailed
design of the closing and locking mechanism of the output slide valve, the closing and locking mechanism
of the filling hole lid for the EBKV container and the method of handling a container using a CNB electric
low-lift truck and electric high-lift truck with forks.

Subject of Negotiation:

The Customer reserves the right to make/will make comments on the concept of an EBKV container
from the viewpoint of the control of its handling and the requirement for safety and durability of the
container when handling it in heavy operation (risks of bending parts sticking out, interference with
moving parts, safety of locking mechanisms, etc.).

The negotiations could result in a proposal for changes to the EBKV container concept.

3.3 Machine with Electromagnetic Coin Checking

As a part of the indicative tender, the participant will describe

what electromagnetic and other properties of a coin the
machine will assess during processing, i.e.:

- Whether the machine assesses the surface and internal
conductivity and magnetic properties of a coin

- Whether the machine also assesses, for example, the
diameter and thickness of coin or other coin parameters.
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The participant will also specify or describe:

- The method of starting and ending a processed coin batch in the machine and what files about the

result of processing the machine generates;

- The number and capacity of collection containers intended for coins rejected by the machine for
manual handling or whether such coins are sent elsewhere, e.g. into a textile bag at the output from
the designated distribution channel;

- Data displayed on the machine’s monitor, in particular about a batch processed (during processing,
after the end of processing, statistics options for a shift or other period, etc.), as well as error
messages and operational notifications (e.g. need for maintenance, cleaning, etc.)
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- Whether it will be possible to operate the machine from the floor of the coin processing room or

whether it will be necessary to operate the machine from a raised work platform;

- The method of ensuring continuous processing of coins in other denominations in the event the EBKV
iner is fill o .

- User groups and their rights, method of logging on to machine and method of identification (PIN,
token, etc.) of user;

- Options for equipping with a USB interface for transferring data about the result of processing,
equipping with a bar code reader for transfer of data on batch processed into machine and

connection to a printer enabling the printing of protocols on coin batches processed.

Subject of Negotiation:

The Customer will discuss the functional requirements stated in the requested descriptions and
specifications.

3.4 Distribution Device

As a part of the indicative tender, the participant will submit a concept for a distribution device including
a drawing of an assembly for a machine with electromagnetic coin checking with a connected
distribution device and inserted EBKV containers.

Subject of Negotiation:

The Customer reserves the right to make/will make comments on the concept for the distribution device
from the viewpoint of its control, handling of EBKV containers and the requirement for safe passage of
coins down the distribution channels (coins getting stuck).

The negotiations could result in a proposal for changes to the distribution device.
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3.5 Machine with Optical Coin Checking

As a part of the indicative tender, the participant will describe what other parameters the machine will
assess during processing. Whether the machine can differentiate between and assess a change to the
coloring of a coin throughout its area or its part caused by coloring, dirtying, the application of other
material (e.qg. cardboard), oxidation of the surface or corrosion of the core of a coin, scratching of the
obverse or reverse of a coin, cutting or damaging the edge of a coin, perforation of a coin with any
minimum hole diameter and thickness of a coin.

The participant also specifies or describes:

- The method of starting and ending a processed coin batch in the machine and what files about the
result of processing the machine generates

- The number and capacity of collection containers intended for coins rejected by the machine for
manual handling

- The method of ensuring the safety of passage by coins through the machine in such a manner that
the coins do not get stuck on the routes and do not fall through, or otherwise get jammed in motion

- Data displayed on the machine’s monitor, in particular about a batch processed (during processing,
after the end of processing, statistics options for a shift or other period, etc.), as well as error
messages and operational notifications (e.g. need for maintenance, cleaning, etc.);
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- User groups and their rights, method of logging

on to machine and method of identification (PIN,
token, etc.) of user

Options for equipping with a USB interface for
transferring data about the result of processing,
equipping with a bar code reader for transfer of
data on batch processed into machine and
connection to a printer enabling the printing of
protocols on coin batches processed.

Subject of Negotiation:

The Customer will discuss the functional requirements stated in the requested descriptions and
specifications.

3.6 Device with Optical Coin Checking and Coin Packing Device

As a part of the indicative tender, the participant will describe the method of controlling the device when
processing coins (switching device on, switching device off at the end of a shift) and the procedure when
setting up the denomination processed on a machine with optical checking and the device for packing

coins. This is a summary of all actions necessary to perform activities.
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The participant describes whether it is possible to supplement the system for transporting fit coins after
the machine with optical checking using a distribution channel directing a designated number of coins
counted into an EBKV container that serves for the filling of such containers using loose fit coins. The set
number of coins must be counted by machine. The distribution channel could be part of the solution of
an automatic coin packaging device.

Subject of Negotiation:

The Customer will discuss the functional requirements stated in the requested description.

3.7 Checkweigher with Label Printer

The participant will describe the technical parameters of the checkweigher with label printer that will be
part of the proposed solution.

Subject of Negotiation:

The Customer will discuss the functional properties of the checkweigher with label printer, with the
exception of the minimum technical and functional requirements stipulated as a part of Annex 3 of the

Call to Submit Indicative Tenders.

3.8 Data Connection to CNB Information System and Provision of Data Files about Processing of
Coins from Machines with Electromagnetic Checking and Optical Checking

As a part of the indicative tender, the participant will state the repository for data files about coin
processing and the options for allocating access rights to such files. Data files must be protected by a
firewall or similar security feature (that is part of a delivery) for devices in the CNB data network that
accept the files. A participant specifies a solution offered with regard to the areas and parameters
specified below.

Connection with the CNB’s superior information system (SZP IS) meets the technical parameters stated
below:

- Connection is realized through a TCP/IP family protocol.

- Aconnected device acts as an SFTP server in regard of the CNB data network.

- The connection to the CNB internal data network is of the Ethernet 1000BaseT type.

- The connection to the CNB network is configurable at the L2 level in terms of all usual
parameters for the relevant type of interface.
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- The connection to the CNB network is configurable at the L3 level in terms of the whole extent
of IP addresses in accordance with RFC1918.

- Interconnecting individual components of machine assemblies is part of the delivery, the CNB
network is not used for interconnection.

- From the IT security viewpoint, the basic option of managing data communication should be
ensured, communication to the CNB data network is encrypted.

- User administration — management of user and application accounts and setup of their roles is
enabled. Every pre-defined account has a changeable password. Account passwords enable the
setup of password complexity. Auditing — the system enables the creation of audit logs
including, at least, the logging on and off of users and administrators, activities leading to a
change to access rights, an attempt to manipulate audit records; audit logs are stored in the
system for at least three months.

- The system does not contain any known vulnerabilities; from the system’s manufacturer there
is a process for removing system vulnerabilities (patch management).

- Thereis an option of backing up the configuration and data on an external medium.
- Remote access by a service organization to an installed device is not permitted.

The Customer also assumes the following solution for inputting data about a batch of coins processed
into a machine, the solution for handing over data about the result of processing to the SZP IS, the

solution for handing over of information about a deposit of coins processed and coins processed.

Data Input into Machine

Data will be manually input into the machine:

- The deposit identifier, i.e. an alphanumerical code with a minimum length of nine characters
that can be read using a barcode reader into a machine when starting the processing of a batch
of coins and that will, together with the actual date, be used as clear identification of a deposit,
if the barcode reader fails there is the option of identifying the deposit indicator manually using
a keyboard
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- Thedeposit identifier comprises the client number (6 digits) and the serial number with a value
from 001 to 999. The client’s identification is verified against the clients’ classifier configured
in the machine, the client’s name is shown on the machine’s display. It is also possible to check
a deposit identifier against a list of permitted deposit identifiers. The list always contains the
identifier and the text of a description (both configurable) — this text is shown on the device’s
display when the identifier is input.

- The declared amount of a deposit with the help of a keyboard or a barcode reader, read when
starting to process a coin batch;

- The results of manual processing of a deposit - after the end of processing of a batch it is
possible to input the number of coins rejected by a machine for manual handling. It
differentiates the number of suspect coins, the number of coins of another currency and the
number of coins not recognized by the machine.

Data Taken from Machine into SZP IS

- The machine will create XML data files that will be taken and processed by the SZP IS.

- Data have to contain basic information about processing of a deposit, processed coins and
information about the machine.

Basic Information about Deposit Processing

- It contains the machine number, the deposit identifier, the operators’ numbers, the currency
processed, the date, start time, end time, period of actual processing of deposit and the option
of adding additional information about the deposit (e.g. from on-line mode: the client number

and the declared amount).

Information about Coins Processed

- The denomination processed, the design, the set level of quality of sorting, the total number
of coins processed, for a machine with electromagnetic checking or optical checking the
number of coins rejected for manual handling and authenticity characteristics of coins
processed, for a machine with optical checking the number of valid coins fit for recirculation,
the number of coins unfit for recirculation. In the case of coins intended for manual handling it
also differentiates the number of suspect coins, the number of coins of another currency and
the number of coins not recognized by the machine. For the on-line mode also the results of



c ok
Currency Technology

manual handling of a deposit. In the case of processing in one batch, the aforementioned
information is processed for each denomination and design separately.

- Information about the machine contains the machine number, the date, the times of switching
on and switching off, the operating time, times for processing coins and other operating
statistics and information about the efficiency of the use of machines.

The participant will describe the manner of starting and ending the processing of a deposit, the extent
of data input about a batch processed, the extent of (options for) data generated and information about
coins processed in a batch (numbers in accordance with denominations, summary of defects and types
of damage, etc.). The extent of statistical information about the operation of a machine, i.e. the number
of a machine, date, times for switching a machine on and off, etc. It specifies the content and format of

the data files created.

Subject of Negotiation:

The Customer will discuss the functional requirements and proposed solution stated in the requested
description and their application in the CNB’s conditions.

4. Content and Frequency of Performance of Service Actions

As a part of the indicative tender, for the individual devices the participant will specify the basic service
actions performed by an operator and a service organization and their time demands and the extent and
intervals of preventative maintenance and periodical preventative exchange of mechanical and other
parts of devices in such a manner as to comply with the requirements for operability set as a part of
Annex B1 to the draft contract, which is Annex 1 to the Call to Submit Indicative Tenders.



Priloha A3

Podminky testovani technologie pro zpracovani minci a
kontejneru EBKV

l. Podminky testovani zarizeni s elektromagnetickou kontrolou minci

1. Maly FAT

1.1Maly FAT (Factory acceptance test) bude proveden pfed podpisem smlouvy na
misté urCeném oslovenym dodavatelem.

1.2Cilem malého FAT testu je ovéfit zakladni funkéni a vykonové pozadavky
nabizenych zafizeni s elektromagnetickou kontrolou minci z obéhu (dale jen
,,zafizeni“) v rozsahu uvedeném v pfedmétu testu.

1.3Dodavatel zpfistupni k provedeni testu stroj s elektromagnetickou kontrolou minci
z obéhu, ktery je shodny se strojem nabizenym v zadavacim Ffizeni. Dodavatel
pfipravi adaptaci stroje pro mince nominalnich hodnot 5 K& vzor 1993 a 20 K& vzor
1993 a 2000. Pfipojeny mincovni vytah nemusi byt adaptovan pro kontejner EBKV
a muze byt vybaven standardni nasypkou. Distribu¢ni zafizeni zpracovanych minci
do kontejnert EBKV neni testovano.

1.4 Stroj musi mit nastaven multinominalni rezim zpracovani minci. Stroj musi vytvofit
protokol o zpracovani, ktery obsahuje udaje o vysledku zpracovani davky minci, tj.
poCet zpracovanych minci kazdé nominalni hodnoty a poCet minci vyfazenych
k ruénimu zpracovani.

1.5Pfedmétem malého FAT testu bude:

Test funkce rozpoznani pravosti minci.

Test provozni rychlosti zpracovani minci z obéhu.

Test funkce tfidéni minci podle nominalnich hodnot.

Test funkce vyhodnoceni elektromagnetickych vlastnosti minci z obéhu.

1.6Testy podle bodu 1.5 provede Ceska narodni banka a vyhodnoti postupy
uvedenymi v ¢lanku 6.

1.7Maly FAT musi byt uspésné dokoncen ve Ihaté stanovené zadavaci dokumentaci.

1.8 Pofizeni zapisu o provedeni malého FAT testu upravuje Cast IV.



2. Velky FAT

2.1Velky FAT test bude proveden u dodavatele pfed instalaci technologie v prvnim
misté plnéni.

2.2Cilem velkého FAT testu je ovéfit vS8echny pozadované funkéni pozadavky
objednatele na zafizeni, s vyjimkou funkcionalit vyZzadujicich pfipojeni do sité IS
CNB, a kontrola uplné adaptace zafizeni na ¢eskou ménu.

2.3Dodavatel provede adaptaci zafizeni na Ceskou ménu pro mince vSech
nominalnich hodnot a vzoru: 1 K&, 2 K&, 5 K& vzdy vzor 1993, 10 K& vzor 1993 a
2000, 20 K¢ vzor 1993 a 2000 a 50 K¢ vzor 1993.

2.4Predmétem velkého FAT testu bude:

e Test funkce rozpoznani pravosti minci.

e Test provozni rychlosti zpracovani minci z obéhu.

e Test funkce tfidéni minci podle nominalnich hodnot.

e Test funkce distribuéniho zafizeni napojeného na stroj s elektromagnetickou
kontrolou.

e Test funkce vyhodnoceni elektromagnetickych vlastnosti minci z obéhu.

e Kontrola vSech pozadovanych funkci a vykonovych parametrd podle funkénich
a technickych specifikaci s vyjimkou funkcionalit vyZzadujicich pfipojeni do sité IS
CNB

e Kontrola funkce bezpecnostnich prvki zafizeni (hlavni stop vypinac, koncové
vypinace atd.).

e Kontrola fidicich funkci zafizeni (zpomalovani, nebo vypinani mincovnich vytah).

e Kontrola rozméru zafizeni.

2.5Kontrola vSech pozadovanych funkci podle funkénich pozadavk( bude provedena
pfedvedenim pozZadované funkcionality dodavatelem. Za timto uelem dodavatel

zaijisti 7 kontejnerd.

2.6Testy podle bodu 2.4 provede Ceskad narodni banka a vyhodnoti postupy
uvedenymi v ¢lanku 6.

2.7 Pofizeni zapisu o provedeni velkého FAT testu upravuje Cast IV.

3. SAT test



3.1SAT test bude proveden v kazdém misté pInéni.

3.2Cilem SAT testu je ovéfit vSechny pozadované funkéni pozadavky dodaného
zarizeni.

3.3Testuje se zafizeni prfipojené do sit¢ IS CNB se zprovozn&nymi vsemi
pozadovanymi funkcionalitami, a je-li to nutné i ke zdroji stlaeného vzduchu.

3.4Pfedmétem SAT testu bude:
e Testy uvedené v pfedmétu velkého FAT testu.

e Oveéreni funkci podle uzivatelskych pozadavku na informacni podporu a pfipojeni
do interni sité IS CNB.

3.5Kontrola vSech funkénich pozadavkl( bude provedena predvedenim pozadované
funkcionality dodavatelem.

3.6 Testy podle bodu 3.4 provede Ceskd narodni banka a vyhodnoti postupy
uvedenymi v ¢lanku 6.

3.7 Pofizeni zapisu o provedeni SAT testu upravuje ¢ast IV.
4. ZkuSebni provoz
4.1 ZkuSebni provoz bude proveden v kazdém misté plnéni.

4.2Cilem zkuSebniho provozu v kazdém misté plnéni je provést prubézné testy
stability vykonovych parametrd, vyhodnocovani pravosti minci a vyhodnoceni
pozadované provozuschopnosti zafizeni v kazdém misté pIinéni.

4.3 Zafizeni bude zpracovavat bézné odvody uvérovych instituci a bude provozovano
jak v jednosménném, tak ve dvousménném provozu. Mnozstvi zpracovavanych
minci nepfesahne 600 tisic minci vjedné sméné nebo 800 tisic minci ve
dvousménném provozu. Béhem zkuSebnich provozi v kazdém misté plnéni musi
byt zafizeni provozovano nejméné 10 pracovnich dnt ve dvousménném provozu.

4.4 Testy budou povazovany za bézné zpracovani minci a pfipadné poruchy zafizeni
budou zahrnuty do vypoctu provozuschopnosti.

4.5K evidenci udrzby budou pouzity postupy a evidenéni pomlcky stanovené ve
smlouvé. Béhem zkuSebniho provozu budou do servisniho deniku a servisnich list(
evidovany poruchy vedouci k pferuSeni provozu stroje a provadéni udrzby.

4.6 Provozuschopnost technologie v pfislusném misté plnéni bude v ramci zkusebniho
provozu vypocitana postupem uvedenym ve smlouvé (Cast B, Clanek VIII.
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smlouvy), av8ak nikoliv po dobu stanovenou v €l. VIII odst. 9 smlouvy, ale po dobu
stanovenou v bodé 4.9.

4.7Béhem zkuSebniho provozu bude 2 x testovano:

e test funkce rozpoznani pravosti minci.

e test provozni rychlosti zpracovani minci z obéhu.

e test funkce vyhodnoceni elektromagnetickych vlastnosti minci z obéhu.

4.8Testy podle bodu 4.7 provede Ceska narodni banka a vyhodnoti postupy
uvedenymi v ¢lanku 6.

4.9Délka zkuSebniho provozu na pracovisti Praha €ini 4 mésice. ZkuSebni provoz je
vyhodnocen jako uspésny, jsou-li provedené testy uspésSné a bude-li dosazena
pozadovana provozuschopnost. Délka zkusebniho provozu na pracovisti Brno ¢ini
3 mésice a jeho rezim se fidi podle tohoto ¢lanku.

4.10 Bude-li zkuSebni provoz v nékterém z pozadavku neuspésny, Ize jej prodlouzit
nejvySe o 1 meésic. O pfipadném prodlouZeni zkuSebniho provozu rozhoduje
objednatel.

4.11 Prodlouzenim zkuSebniho provozu neni dot€eno ustanoveni o smluvni pokuté
v pfipadé nedodrzeni lhaty pro dokonéeni dila pInéni.

4.12 Pofrizeni zapisu o provedeni zkuSebniho provozu upravuje ¢ast IV.
5. Ovérovaci test a test funkénosti zarizeni

5.10vérfovaci testy sekce penézni (SP) a testy funkénosti zafizeni jsou provadény
v souladu se smlouvou ¢ast B o udrzbé zafizeni na zpracovani minci.

5.20véfovaci testy provadi SP zpravidla 2x ro¢né a zajistuji jej zaméstnanci SP.
Nerozhodne-li povéfena osoba jinak, je u stroje s elektromagnetickou kontrolou
proveden test funkce vyhodnoceni elektromagnetickych vlastnosti minci z obéhu a
test pro ovéreni funkce rozpoznani pravosti minci.

5.3Test funkénosti stroje s elektromagnetickou kontrolou je provadén zaméstnanci
jednotlivych pracovist zpravidla 4 x za rok a dale pak po kazdém servisnim zasahu
do stroje, ktery by mél vliv na kvalitu zpracovani minci. Pro kazdou nominaini
hodnotu je proveden test funkce vyhodnoceni elektromagnetickych vlastnosti minci
z obéhu.

5.4Je-li vyzadovan test funk&nosti stroje s elektromagnetickou kontrolou z divodu
pochybnosti o spravné funkci vyhodnocovani pravosti minci, zajisti jej zaméstnanci
SP.



6. Postupy testovani a ovérovani pozadovanych funkénich a vykonovych
parametri zarizeni

Tato Cast upravuje postupy testovani a ovéfovani:

e Test funkce rozpoznani pravosti minci (6.1)

e Test provozni rychlosti zpracovani minci z obéhu (6.2)

e Test funkce tfidéni minci podle nominalnich hodnot (6.3)

e Test funkce distribu¢niho zafizeni stroje s elektromagnetickou kontrolou (6.4)
e Test funkce vyhodnoceni elektromagnetickych vlastnosti minci z obéhu (6.5)

6.1 Test funkce rozpoznani pravosti minci

6.1.1 Test funkce rozpoznani pravosti minci je provadén pro kazdou nominalni
hodnotu samostatné viozenim a zpracovanim testovaci sady. Je zjiStén pocCet minci
z testovaci sady vyfazenych k ru¢nimu zpracovani.

6.1.2 Sady se pfipravuji pro kazdou nominalni hodnotu samostatné. Testovaci
sada  obsahuje mince cizich mén, technicke padélky, padélky
a prumyslové vyrobky napodobujici mince testované nominalni hodnoty. Skladbu
testovaci sady stanovuje SP na zakladé aktualnich rizik vyskytu jednotlivych typu
padélkd, cizich mén a jinych pfedmétu.

6.1.3 Test je uspésny, jsou-li v8echny mince testovaci sady vyfazeny
k ruénimu zpracovani.

6.2 Test provozni rychlosti zpracovani minci z obéhu

6.2.1 Stroj s elektromagnetickou kontrolou musi dosahovat provozni rychlost
nejméné 2000 minci za minutu pfi zpracovani davky minci dale uvedené skladby
nominalnich hodnot. Tato rychlost se vypocita jako podil poCtu minci zpracovanych
strojem a €asu potfebného k jednomu prichodu davky strojem.

6.2.2 Testovani je provedeno zpracovanim davky 20 tisic kust minci vSech
nominalnich hodnot, ktera se sklada z minci: 5 tisic ks minci NH 1 K&, 5 tisic ks minci
NH 2 K&, 4 tisice ks minci NH 5 K¢, 2 tisice ks minci NH 10 K¢, 2 tisice ks minci NH
20 K¢ a 2 tisice ks minci NH 50 K¢. K testovani se pouZiji mince kvality Super fit a Fit
doplnéné o sadu minci kvality Unfit. V pfipadé testu maly FAT bude pouzito 15 tis.
kusu minci 5 K¢ a 5 tis. kusu minci 20 K¢.

6.2.3 Méfeni Casu je zahajeno pfi zapocCitani prvnich minci ve vyCetce
zobrazené na displeji stroje a je ukonéeno prichodem posledni mince na vstupu do
stroje. Do pocitani Casu je zahrnuto jakékoliv pferusSeni zpracovani minci. Rekonciliace
davky se neprovadi.

6.2.4 Test je povazovan za uspésny, je-li vypocCtena provozni rychlost
zpracovani minci vysSi nebo rovna pozadované provozni rychlosti.

6.3 Test funkce tridéni minci podle nominalnich hodnot
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6.3.1 Tento test bude nasledovat po provedeni testu provozni rychlosti
zpracovani minci z obéhu u stroje s elektromagnetickou kontrolou ovérenim, ze do
sbérnych nadob jsou odesilany mince stejné nominalni hodnoty zpracovavané mény.

6.3.2 Test je povazovan za uspésny, jsou-li ve sbérnych nadobach pouze
mince stejné nominalni hodnoty zpracovavané mény.

6.4 Test funkce distribu€éniho zarizeni stroje s elektromagnetickou kontrolou

6.4.1 Test je proveden zpracovanim minci strojem s elektromagnetickou
kontrolou v multinominalnim i v mononominalnim rezimu zpracovani s pfipojenym
distribu¢nim zafizenim. Stroj s elektromagnetickou kontrolou musi pracovat provozni
rychlosti nejméné 2000 minci za minutu. Ovéfuje se provoz distribu€niho zafizeni a to
po dobu 10 minut v ustaleném provoznim stavu, kdy jiz stroj s elektromagnetickou
kontrolou kontinualné zpracovava mince.

6.4.2 Cilem testu je ovéfit schopnost distribu¢niho zafizeni odebirat
a distribuovat zpracované mince.

6.4.3 Test je povazovan za uspésny, je-li zafizeni dostate¢né kapacitni a
nedochazi k zahlcovani past mincemi za vystupnimi kanaly ze stroje, dale pokud
nedochazi ke zpomalovani, nebo k zastavovani jednotlivych past nebo celého
distribu¢niho zafizeni z dlivodu pretizeni pasl distribuovanymi mincemi.

6.5 Test funkce vyhodnoceni elektromagnetickych vliastnosti minci z obéhu

6.5.1 Test je proveden zpracovanim testovaci sady minci ovéfenych
elektromagnetickych vlastnosti.

6.5.2 Sady se pfipravuji pro kazdou nominalni hodnotu samostatné. Sada
obsahuje 10 minci s elektromagnetickymi vlastnostmi v ramci vyrobni tolerance
(ELMAG FIT) a 10 mincemi s elektromagnetickymi vlastnostmi mimo vyrobni toleranci
(ELMAG UNFIT). Vlastnosti minci do testovaci sady jsou ovéfovany na zafizeni pro
prejimku minci z vyroby. Kazda skupina minci (ELMAG FIT nebo ELMAG UNFIT) se
do stroje vklada a vyhodnocuje samostatné.

6.5.3 Test je uspésny, jsou-li vSechny ELMAG FIT mince odeslany do
distribuéniho kanalu pfislu§né nominalni hodnoty a sou€asné, jsou-li vSechny ELMAG
UNFIT mince vyfazeny k ru€nimu zpracovani.

Il. Podminky testovani zarizeni s optickou kontrolou a zarizeni
s adjustaci minci

1. Maly FAT



1.1Maly FAT bude proveden pfed podpisem smlouvy na misté uréeném
oslovenym dodavatelem.

1.2Cilem malého FAT testu (Factory acceptance test) je ovéfit zakladni funkcni a
vykonové pozadavky nabizenych zafizeni s optickou kontrolou minci z ob&hu
(dale jen ,,zafizeni“) v rozsahu uvedeném v pfedmétu testu.

1.3Dodavatel zpfistupni k provedeni testu stroj s optickou kontrolou, ktery je
v podstatnych Castech shodny se strojem nabizenym v zadavacim fizeni.
Dodavatel pfipravi adaptaci stroje na ¢eskou ménu pro mince nominalni
hodnoty 5 K€ vzor 1993 a 20 K¢ vzor 1993 a 2000. Musi se jednat o stroj, ktery
bude obsahovat totozné detektory a uzivatelsky SW, jaky dodavatel planuje
nainstalovat do nabizeného stroje. Stroj zpfistupnény k testovani musi mit
alespor dva samostatné vystupni kanaly. Prvni kanal je uréeny pro UPO mince
a druhy kanal pro NEUPO mince a mince uréené k ruénimu zpracovani. Stroj
musi na monitoru zobrazovat aktualni poCty minci vyfazenych strojem do
vystupnich kanali pro UPO mince a pro NEUPO mince a mince urené
k ruénimu zpracovani od zacCatku zahajeni zpracovani. Pfipojeny mincovni
vytah nemusi byt adaptovan pro kontejner EBKV a muze byt vybaven
standardni nasypkou.

1.4 Béhem zpracovani stroj eviduje pocty minci odeslanych do vystupniho kanalu
pro UPO mince a do kanalu pro NEUPO mince a mince ur¢ené k ru¢nimu
zpracovani. Stroj musi vytvofit protokol o zpracovani, ktery obsahuje udaje o
vysledku uzavieni davky, tj. zda pocet zpracovanych minci odpovidal
deklarovanému poctu minci.

1.5Dodavatel v misté jim urCeném zpfistupni automatickou bali€cku minci do
sackul, ktera je shodna s bali¢kou nabizenou v zadavacim fizeni. Dodavatel
pfipravi adaptaci balicky na ¢eskou ménu pro mince nominalni hodnoty 5 K&
vzor 1993 a 20 K¢ vzor 1993 a 2000. Pfipojeny mincovni vytah je vybaven
standardni nasypkou.

1.6 Automaticka balicka ma pro nominalni hodnotu minci 5 K¢ nastavenou
adjustaci po 1000 kusech , pro nominalni hodnotu minci 20 K& po 500 kusech.

1.7 Pfedmétem malého FAT testu bude:

Test funkce tfidéni minci podle upotiebitelnosti pro dalSi obéh z hlediska
opotrebeni a poskozeni minci.

Test opakovatelnosti zpracovani davky minci podle upotrebitelnosti minci pro dalSi
obéh.

Test funkce rozpoznani pravosti minci.

Test provozni rychlosti zpracovani minci z obéhu.
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e Test rychlosti automatické adjustace minci do sacku, ovéfeni poctu minci v baleni
a pevnosti svaru.

1.8Testy podle bodu 1.7 provede Ceska narodni banka a vyhodnoti postupy
uvedenymi v ¢lanku 6.

1.9Maly FAT musi byt uspésné dokonen ve |hité stanovené zadavaci
dokumentaci.

1.10 Pofizeni zapisu o provedeni malého FAT testu upravuje ¢ast IV.
2. Velky FAT

2.1Velky FAT test bude proveden u dodavatele pfed instalaci zafizeni v prvnim
misté plnéni.

2.2Cilem velkého FAT testu je ovéfit vSechny funk&ni pozadavky objednatele na
zafizeni, s vyjimkou funkcionalit vyzadujicich pfipojeni do sité IS CNB, a
kontrola upIné adaptace zafizeni na Ceskou ménu.

2.3Dodavatel provede adaptaci zafizeni na ¢eskou ménu pro mince vSech
nominalnich hodnot a vzorl: 1 K¢, 2 K&, 5 K& vzdy vzor 1993, 10 K& vzor 1993
a 2000, 20 K& vzor 1993, 2000 a 50 K& vzor 1993.

2.4Predmétem velkého FAT testu bude:

e Test funkce tfidéni minci podle upotiebitelnosti pro dalSi obéh z hlediska
opotfebeni a poskozeni minci.

e Test opakovatelnosti zpracovani davky minci podle upotfebitelnosti minci pro dalsi
obéh.

e Test funkce rozpoznani pravosti minci.

e Test provozni rychlosti zpracovani minci z obéhu.

e Testy obalového materialu — padovy test.

e Kontrola vS8ech funkCnich pozadavki objednatele, s vyjimkou funkcionalit
vyZaduijicich pfipojeni do sité IS CNB.

e Kontrola funkce bezpecnostnich prvka zafizeni (hlavni stop vypina&, koncové
vypinace atd.).

e Kontrola fidicich funkci zafizeni (zpomalovani, nebo vypinani mincovnich vytaht a
navazujicich dopravniku atd.).

e Kontrola rozmérl zafizeni.

2.5Kontrola funk&nich pozadavki bude provedena predvedenim pozadované
funkcionality dodavatelem. Za timto ufelem dodavatel zajisti 3 kontejnery
EBKV.



2.6 Testy podle bodu 2.4 provede Ceska narodni banka a vyhodnoti postupy
uvedenymi v ¢lanku 6.

2.7 Pofizeni zapisu o provedeni velkého FAT testu upravuje Cast IV.
3. SAT test
3.1SAT je proveden v kazdém misté plnéni.
3.2Cilem SAT testu je ovéfit vSechny funkéni poZzadavky objednatele na zafizeni.

3.3Testuje se zafizeni pripojené do sité¢ IS CNB se zprovoznénymi vsemi
pozadovanymi funkcionalitami, a je-li to nutné i ke zdroji stlaéeného vzduchu.

3.4Pfedmétem SAT testu bude:
e Testy uvedené v pfedmétu velkého FAT testu.
e Test stability provozni rychlosti zpracovani minci z obéhu.

e Test rychlosti automatické adjustace minci do sacku, ovéfeni poctu minci v baleni
a pevnosti svaru.
e Ovéfeni vSech funkénich pozadavkl objednatele na zafizeni.

3.5Kontrola viech poZadovanych funkci podle vykonovych a funk&nich pozadavku
a specifikaci bude provedena pfedvedenim pozadované funkcionality
dodavatelem.

3.6 Testy podle bodu 3.4 provede Ceska narodni banka a vyhodnoti postupy
uvedenymi v ¢lanku 6.

3.7 Pofizeni zapisu o provedeni SAT testu upravuje ¢ast 4.
4. ZkusSebni provoz
4.1 ZkuSebni provoz je proveden v kazdém misté pInéni.

4.2 Cilem zkuSebniho provozu v kazdém misté plnéni je provést pribézné testy
stability vykonovych parametrl, vyhodnocovani pravosti a upotfebitelnosti
minci
a vyhodnoceni pozZadované provozuschopnosti zafizeni v kazdém misté
pinéni.

4.3Stroje budou zpracovavat bézné odvody uvérovych instituci a budou
provozovany jak v jednosménném, tak ve dvousménném provozu. Mnozstvi
zpracovavanych minci nepfesahne 600 tisic minci v jedné sméné nebo 800
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tisic minci ve dvousménném provozu. Béhem zkuSebnich provoz( v kazdém
misté plnéni musi byt zafizeni provozovano nejméné 10 pracovnich dna ve
dvousménném provozu.

4.4Testy budou povazovany za bézné zpracovani minci a pfipadné poruchy
zarizeni budou zahrnuty do vypoctu provozuschopnosti.

4.5K evidenci udrzby budou pouzity postupy a evidenéni pomucky stanovené ve
smlouvé. Béhem zkusebniho provozu budou do servisniho deniku a servisnich
listd evidovany poruchy vedouci k pferuseni provozu zafizeni a provadéni
udrzby.

4.6 Provozuschopnost stroje bude vypocitana postupem uvedenym ve smlouvé.

4.7Béhem zkuSebniho provozu bude 2 x testovano:

test funkce tfidéni minci podle upotfebitelnosti pro dalSi obéh z hlediska opotfebeni
a poskozeni minci.

test opakovatelnosti zpracovani davky podle upotiebitelnosti minci pro dalsi obéh.
test funkce rozpoznani pravosti minci.

test provozni rychlosti zpracovani minci z obéhu.

test stability provozni rychlosti zpracovani minci z obéhu.

test rychlosti automatické adjustace minci do sacku, ovéreni po¢tu minci v baleni
a pevnosti svaru.

4.8Béhem zkuSebniho provozu bude dale proveden dlouhodoby test pouzitelnosti
obalového materialu.

4.9Testy podle bodu 4.7 provede Ceska narodni banka a vyhodnoti postupy
uvedenymi v ¢lanku 6.

4.10 Délka zkusebniho provozu na pracovisti Praha ¢ini 4 mésice. Zkusebni
provoz je vyhodnocen jako uspésny, jsou-li provedené testy uspésné a bude-li
dosazena pozadovana provozuschopnost. Délka zkusebniho provozu na
pracovisti Brno Cini 3 mésice a jeho rezim se fidi podle tohoto ¢lanku. Zkusebni
provoz je vyhodnocen jako uspésny, jsou-li provedené testy uspésné a bude-li
dosazena pozadovana provozuschopnost.

4.11 Bude-li zkuSebni provoz v nékterém z pozadavk( neuspésny, Ize jej

prodlouzit nejvySe o 1 mésic. O pfipadném prodlouzeni zkuSebniho provozu
rozhoduje objednatel.
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4,12 Prodlouzenim zku$ebniho provozu neni dotéeno ustanoveni o smluvni
pokuté za nedodrzeni Ihity pro dokonc&eni dila.

4.13 Pofizeni zapisu o provedeni zkuSebniho provozu upravuje ¢ast IV.

5. Ovérovaci test a test funkénosti zarizeni

5.10véfovaci testy a testy funk&nosti zafizeni jsou provadény v souladu se
smlouvou.

5.2 Ovérovaci testy provadi zaméstnanci sekce penézni (SP) zpravidla 2x ro¢né.
Nerozhodne-li povéfena osoba SP jinak, je pro kazdou nominalni hodnotu
proveden test ovéreni funkce tfidéni minci podle upotiebitelnosti pro dalsi obéh
a test pro ovéreni funkce rozpoznani pravosti minci.

5.3Test funk&nosti je provadén zaméstnanci jednotlivych pracovist zpravidla 1x
mési¢né a dale pak po kazdé udrzbé nebo opravé, ktera je provedena
v detektorové Casti stroje. Pro kazdou nominalni hodnotu je proveden test
ovéreni funkce tfidéni minci podle upotfebitelnosti pro dalSi obéh.

5.4Je-li vyzadovan test funk&nosti zduvodu pochybnosti o spravném
vyhodnocovani pravosti minci, zajisti jej zaméstnanci SP.

6. Postupy ovérovani pozadovanych funkénich a vykonovych parametri

zafizeni

Tato Cast upravuje postupy testovani a ovéfovani a jejich vyhodnocovani; jedna se o:

Test funkce tfidéni minci podle upotiebitelnosti pro dalSi obéh z hlediska
opotiebeni a poskozeni (6.1)

Test opakovatelnosti zpracovani davky minci podle upotfebitelnosti minci pro dalsi
obéh (6.2)

Test funkce rozpoznani pravosti minci (6.3)

Test provozni rychlosti zpracovani minci z obéhu (6.4)

Test stability provozni rychlosti zpracovani minci z obéhu (6.5)

Test rychlosti automatické adjustace minci do sackl a ovéfeni po¢tu minci v baleni
(6.6)

Testy obalového materialu (6.7)

6.1 Test funkce tridéni minci podle upotrebitelnosti pro dalsi obéh z hlediska
opotiebeni a poskozeni minci

6.1.1 Pfi zpracovani minci strojem je posuzovana vhodnost minci pro dalSi

obéh vzhledem k mife jejich opotfebeni a poskozeni podle § 7 vyhlasky €. 274/2011

11



Sh., o provedeni nékterych ustanoveni zakona o obé&hu bankovek a minci, ve znéni
pozdéjSich predpisu.

6.1.2 Obézné mince Ize rozdélit do nasledujicich tfid podle miry opotfebeni
a typu poskozeni:

Super FIT mince (Super FIT, SF) — jsou mince nové a skoro nové.

Fit mince (FIT, F) - mince maji pfevazné vzhled novych minci. Strukturalni vzhled
razby je jasné viditelny ve vSech liniich a oblastech. Barevné provedeni je stabilni,
s mirnou patinou. Hlavni plochy mince jsou bez zjevného poskrabani. Mince se nejevi
Spinava v okoli hran, ani v ploSe. Hrana mince neni poSkozena, mince je celistva, tvar
mince neni deformovan.

Akceptovatelné FIT mince (Doubtfully FIT, DF) - mince maji vzhled pouZzitych minci,
které jsou jiz z Casti opotfebované, ale pfedpoklada se u nich dalSi do¢asny obéh.
Strukturalni vzhled razby je viditelny ve vétSiné linii a oblastech. Barevné provedeni
muze byt mirné odlidné, s patinou, pfipadné s drobnymi flicky, které predchazeji
procesu koroze. Hlavni plochy mince mohou vykazovat viditelné mirné
a nahodilé poskrabani. Mince ma celistvé hrany, misty mohou byt i odérem ztencené.
Jedna se o miru opotiebeni, kdy hodnotitel pfi posuzovani spiSe preferuje oznadit
minci za FIT. Mince jiz nespliuje vSechny charakteristiky pro tfidu FIT, ale soucasné
jesté plné nesplnuje charakteristiky pro tfidu UNFIT. Mince je celistva, tvar mince neni
deformovan.

Hraniéni UNFIT mince (Doubtfully Unfit, DU) - mince maji vzhled pouzitych minci,
které jsou spiSe opotfebované, ale |ze u nich tolerovat dalSi do€asny obéh. Strukturalni
vzhled razby je viditelny ve vétSiné linii a oblastech. Barevné provedeni muze byt
v riznych €astech mince odliné, které ovSem koresponduje se zakladnim barevnym
provedenim. Na mincich jsou viditeIné znaky zacinajici nebo probihajici koroze. Hlavni
plochy mince vykazuji lokalni poSkrabani. Hrany minci jsou opotfebenim nebo odérem
ztencené, pripadné hrana neni hladka a mlze vykazovat mechanické defekty a
posSkozeni. Jedna se o miru opotifebeni, kdy hodnotitel pfi posuzovani spise preferuje
oznacit minci za UNFIT. Mince jiz nespliuje charakteristiky pro tfidu FIT a souCasné
jesté plné nesplnuje vSechny charakteristiky pro tfidu UNFIT.

UNFIT mince (Unfit, U) - mince nevhodné pro dalSi obéh, maji vzhled minci pouzitych
a celoplosné opotiebenych obéhem. Strukturalni vzhled razby u vétSiny linii a v
oblastech prfechazi do celistvosti. Barevné provedeni je v rliznych &astech, nebo
stranach mince odlisné. Hlavni plochy mince jsou v ploSe poskrabané. Na mincich je
viditelna lokalné probihajici koroze i strukturalni zmény materialu, odlupovani,
ztenCeni, hrana je poskozena, mulze prechazet do reliéfu, nebo hrana chybi,
rozmeéroveé zmény na zakladé koroze.

Za Unfit minci se povaZzuje rovnéz mince prodéravéla, necela, nastfizena, silné Spinava
nebo obarvena, tvarové deformovana a mince se zménénymi charakteristikami, pro
které nemUlze projit zafizenim nebo byt detekovana na pravost, platnost nebo
vhodnost pro dalSi obéh. Za Unfit minci se povazuje rovnéz mince, kdy atributy tfidy
Unfit vykazuje pouze jedna strana, i kdyz druha strana maze byt kvalitativné pfijatelna
a bez zasadnich pfipominek.
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Super UNFIT mince (Super Unfit, SU) — mince maiji vzhled velmi opotfebenych az
poskozenych minci, které by se jiz nemély objevit v ob&hu. Vykazuji vyrazné zmény
v zabarveni, maji az necitelny reliéf, strukturalni defekty, absence hrany, celoplo$né
rozmérove a materidlové zmény na zakladé koroze a hrubého mechanického
posSkozeni. Dale mince prodéravéla, neceld, nastfizena, silné Spinava nebo obarvena,
tvarové deformovana a mince se zménénymi charakteristikami, pro které nemuaze byt
v zafizenich detekovana na pravost, platnost nebo vhodnost pro dalSi obéh.

6.1.3 Mince zpracované v penéznich provozech CNB vhodné pro dal$i ob&h
jsou mince tfid Super FIT, FIT, akceptovatelné FIT mince a urcity poCet hrani¢nich
UNFIT minci. Mince zpracované v penéznich provozech CNB nevhodné pro dalsi
obéh jsou vzdy mince opotiebené tfid UNFIT a Super UNFIT.

6.1.4 Mince tfid Super FIT a FIT jsou mince vhodné pro dalSi obéh. Nelze
akceptovat, aby stroj vyhodnocoval mince téchto tfid jako UNFIT v mife vétsi nez je
stanoveny limit dle bodu 6.1.8.

6.1.5 Mince tfid akceptovatelné FIT a hranic¢ni UNFIT jsou mince, které se blizi
k hranici mezi oblastmi FIT a UNFIT. U minci tfidy akceptovatelné FIT je mozné
tolerovat, Zze Cast minci této tfidy stroj vyhodnoti jako UNFIT a naopak, ze ¢ast minci
tfidy hranicni UNFIT je vyhodnoceno jako FIT. Vyhodnoceni podilu chybného
vyhodnoceni FIT (FFIT%) nebo chybného vyhodnoceni UNFIT (FUNFIT%) se u téchto
tfid minci neprovadi.

6.1.6 Mince tfid UNFIT a Super UNFIT jsou mince nevhodné pro dalSi obéh.
Nelze akceptovat, aby mince téchto tfid stroj v mife vétSi nez je stanoveny limit
vyhodnocoval jako FIT.

6.1.7 Test chybného vyhodnoceni minci jako FIT nebo jako UNFIT (FFIT a
FUNFIT test) je provadén pro kazdou nominalni hodnotu samostatné viozenim a
zpracovanim testovaci sady. Je zjistén pocCet minci tfid SF a F vytfidénych jako UNFIT
a pocet minci tfid U a SU vytfidénych jako FIT. Z vysledku je vypoc&teno % FFIT a %
FUNFIT minci podle vzorc(:

FFIT% = FIT (U+SU) / (U+SU).

FUNFIT% = UNFIT (SF+F) / (SF+F).

6.1.8 PozZzadovana tolerance uspéSného FFIT a FUNFIT testu je 5 %
a soucasné nesmi byt k ruénimu zpracovani vyfazeno vice nez 1 % minci z testovaci
sady.

6.1.9 Sady se pfipravuji pro kazdou nominalni hodnotu samostatné. Pro
provedeni testu FFIT je pfipravena testovaci sada minci, ktera se sklada z 250 ks minci
tfidy U a 250 ks minci tfidy SU, vzdy ruéné vytfidénych minci z obéhu. Test je Uspésny,
je-li mezi FIT mince chybné vytfidéno 25 a méné kusi minci tfidy U a SU a k ruénimu
zpracovani nesmi byt vyfazeno vice nez 5 minci.

6.1.10 K provedeni testu FUNFIT je pfipravena testovaci sada minci, ktera se
sklada z 250 ks minci tfidy SF (nové mince) a 250 ks minci tfidy F, vzdy rucné
vytfidénych minci z obéhu.

6.1.11 Test je uspésny, je-li mezi UNFIT mince chybné vytfidéno 25 a méné
kusu minci tfidy SF a F a k ru€¢nimu zpracovani nesmi byt vyfazeno vice nez 5 minci.
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6.1.12 Test se provadi na stroji, ktery je nastaven v zakladnim (stfednim) stupni
nastaveni pfisnosti zpracovani minci.

6.2Test opakovatelnosti zpracovani davky minci podle upotrebitelnosti
minci pro dalSi obéh

6.2.1 Davka je na stroji zpracovana dvakrat po sobé.

6.2.2 Test je povazovan za uspésny, je-li rozdil mezi vysledky zpracovani
mensi nebo roven 5 % (napf. po prvnim zpracovani byla upotfebitelnost 90 %, po
druhém zpracovani byla upotfebitelnost 94 %).

6.2.3 Test je proveden pro vSechny nominalni hodnoty, neni-li stanoveno jinak.

6.3 Test funkce rozpoznani pravosti minci

6.3.1 Test funkce rozpoznani pravosti minci je provadén pro kazdou nominalni
hodnotu samostatné viozenim a zpracovanim testovaci sady. Je zjiStén pocCet minci
z testovaci sady vyfazenych k ru¢nimu zpracovani.

6.3.2 Sady se pfipravuji pro kazdou nominalni hodnotu samostatné. Testovaci
sada obsahuje mince cizich meén, technicke padélky, padélky
a prumyslové vyrobky napodobujici mince testované nominalni hodnoty. Skladbu
testovaci sady stanovuje SP na zakladé aktualnich rizik vyskytu jednotlivych typU
padélka.

6.3.3 Test je uspésny, jsou-li vSechny mince testovaci sady vyrazeny
k ruénimu zpracovani.

6.4 Test provozni rychlosti zpracovani minci z obéhu
6.4.1 Stroj s optickou kontrolou musi dosahovat rychlost zpracovani minci,
ktera je uvedena ve funk&nich pozadavcich objednatele.

6.4.2 Testovani je provedeno zpracovanim davky 50 tisic kust minci jedné
nominalni hodnoty. K testovani se pouziji mince tfidy Super fit a Fit.

6.4.3 Provozni rychlost zpracovani se vypocte podle vzorce:

Provozni rychlost (mince/minuta) = (po€et zpracovanych minci na konci
méreni — poc€et zpracovanych minci na zaéatku méreni) / 10 minut.

Pocet zpracovanych minci se rovna souctu minci, které stroj odeslal do kanalu UPO,
NEUPO a k ruénimu zpracovani. Jejich polty se odectou z monitoru stroje na
zacCatku a na konci Casového useku.

6.4.4 Test je povaZzovan za uspésny, neklesne-li provozni rychlost stroje po
dobu 10 minut po ustaleni provozu stroje pod pozadovanou hodnotu a soucasné jsou
splnény pozadavky na tfidéni z hlediska upotfebitelnosti minci, viz pfedchozi odstavec
6.1.

6.5 Test stability provozni rychlosti zpracovani minci z obéhu
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6.5.1 Cilem testu je ovéfit schopnost stroje pracovat bez zasahu operatora do
nastaveni stroje nejméné po dobu zpracovani celého obalu jedné davky minci.
Testovani je provedeno zpracovanim davky 50 tisic kusu minci nominalni hodnoty 1
KE. Test je povaZzovan za uspésny, neklesne-li rychlost zpracovani minci po dobu 30
minut pod pozadovanou provozni rychlost. Méfeni ¢asu bude zahajeno po 5 minutach
po uvedeni stroje do provozu a ustaleni provozni rychlosti.

6.6 Test rychlosti automatické adjustace minci do sacku, ovéreni po¢tu minci
v baleni a pevnosti svaru

6.6.1 Testovani rychlosti automatické adjustace je provedeno zpracovanim 50
tisic minci nominalni hodnoty 1 K¢, které jsou vloZzeny do nasypky mincovniho vytahu.
Rychlost automatické adjustace minci do sacku je vypoctena jako podil poc¢tu baleni
za dobu 10 minut. Méfeni Casu je zahajeno po vysunuti prvniho sacku, ktery se do
poCtu baleni nezapocCitava. Test rychlosti automatické adjustace je uspésny, je-li
prumérny pocet baleni za minutu vy$Si nebo roven poctu uvedenému v pozadavcich
objednatele na zafizeni.

6.6.2 Ovéfeni poctu minci v baleni je provedeno prfepoltem obsahu ve 30 po
sobé jdoucich baleni. Test je uspésny, pokud je v kazdém baleni poZadovany pocet
minci (500 ks nebo 1000 ks podle nominalni hodnoty). K pfepo¢tu minci se pouzije
pocitaCka minci.

6.6.3 Ovéfeni pevnosti svaru bude provedeno padovym testem. Provedeni
padového testu upravuje ¢ast 6.7. Testy obalového materialu.

6.7 Testy obalového materialu

6.7.1 V automatické bali¢ce budou pro sacky s mincemi nastaveny parametry
svafovani na optimalni uroven. Vytvofené sacky budou automatickou bali¢kou
naplnény 1000 kusy minci nominalni hodnoty 1 K&. Celkem bude takto adjustovano 10
vzorkU baleni, které bude nasledné podrobeno padovému testu.

6.7.2 Pro testovani je pouZito 10 baleni. S vyhotovenymi sacky bude proveden
padovy test z vySky 80 cm na betonovou podlahu pokrytou PVC krytinou. S kazdym
vzorkem bude proveden jeden padovy test s tim, Ze pfi kazdém z téchto padu bude
vzorek jinak orientovany. Se 2 vzorky bude proveden pad na plochy, se 4 vzorky bude
proveden pad na rohy a se 4 vzorky bude proveden pad na hrany. Pokud minimalné 9
ze v8ech 10 vzork( sacku odola padovému testu bez protrzeni nebo i prodéravéni,
bude félie a vytvofeny svar shledan vyhovujici z hlediska odolnosti proti poSkozeni
padem.

6.7.3 Pokud adjustované sacky vyhovély padovému testu, budou dale
podrobeny dlouhodobému testu pouzitelnosti. Cilem je ovéfit, Ze nastaveni parametr
svarovani a pouzita folie zajistuje bezproblémovy provoz a nezplsobuje zmetkovost
pfi adjustaci minci. Dlouhodobym testem pouzitelnosti se rozumi pétidenni
zpracovani/baleni za standardnich podminek. Obalovy material, ze kterého jsou sacky
vyrobeny, bude shledan jako vyhovuijici, pokud bude vySe uvedené zpracovani baleni
v bézném provozu probihat bez problému a adjustované sacky budou vykazovat
stejné uzitné vlastnosti, jako sacky vytvorené béhem padového testu. Tato ¢ast testu
se provadi pouze v ramci zkusebniho provozu.
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1. Podminky testovani kontejneru EBKV

1. Velky FAT

1.1Velky FAT test bude proveden u dodavatele spolu se zafizenimi
s elektromagnetickou kontrolou minci a s optickou kontrolou minci pfed instalaci

technologie v prvnim misté pInéni.

1.2Pfedmétem velkého FAT testu se zafizenim s elektromagnetickou kontrolou minci

bude:

Ovéreni rozmeérd kontejneru mérenim.

Ovéreni funkéni zkouskou zpracovanim davky minci, zda je mozné kontejner
EBKYV pfipojit k mincovnimu vytahu a vyprazdnit mincovnim vytahem zafizeni
s elektromagnetickou kontrolou.

Ovéfeni funkéni zkouSkou zpracovanim davky minci, zda materidlové
provedeni a provedeni povrchové upravy skluzi a Soupéte kontejneru
nezpusobuji Spinéni minci otérem o tyto plochy.

Ovéfeni prohlidkou a funkéni zkouskou zpracovanim minci, zda vnitfni prostor
kontejneru a pfipojeni k mincovnimu vytahu je prosty kapes, zahybu a jinych
nerovnosti, ve kterych by mohly vaznout volné lozené mince. V pfipadé
vyprazdniovani kontejneru musi byt zajiSténo samovolné vysypani obsahu obalu
pomoci Sikmych skluza.

Ovéfeni prohlidkou, zda v uzavieném stavu nevznikaji mezi obalem kontejneru
a uzavérem plniciho otvoru nebo vypustnim Soupétem spary
a zda je zajisténa tésnost uzavifeného obalu.

Ovéreni prohlidkou a funkéni zkouSkou, zda uzamykaci mechanismus
zabezpecuje ochranu pred otevienim uzaviraciho vika v jeho uzavieném stavu.

Ovéfeni prohlidkou a funkéni zkouskou, zda ovladani a manipulace
s vypustnim Soupétem, vikem plniciho otvoru a uzamykacimi mechanismy
vykazuje hladky chod a nevyzaduje nalezeni nebo vymezeni vuli. Ovéreni, zda
ovladani je intuitivni a uzivatelsky jednoduché.

Ovéreni vSech funkénich pozadavku objednatele.

1.3Pfedmétem velkého FAT testu se zafizenim s optickou kontrolou minci bude:
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e Ovéfeni funkéni zkouSkou zpracovanim davky minci, zda je mozné kontejner
EBKV pfipojit k mincovnimu vytahu a vyprazdnit mincovnim vytahem zafrizeni
s optickou kontrolou.

1.4 Pofizeni zapisu o provedeni FAT testu upravuje cast IV.
2. SAT test

2.1SAT test bude proveden ve vSech mistech plnéni stim, Ze dodavatel pfed
zahajenim SAT dopravi na misto plnéni vzdy jeden mincovni vytah a sjednany
pocCet kontejnert EBKV dle smlouvy.

2.2Bé&hem SAT testu budou provedeny tyto funkéni testy:

e Kkontrola kapacity kontejneru nejméné 85 tisic kusi minci nominaini hodnoty
1K¢.

e kontrola manipulovatelnosti pomoci nizkozdvizného elektrického voziku
pfivezenim pIného kontejneru ztrezoru na pocitarnu minci a pfipojeni
k mincovnimu vytahu,

e vyprazdnéni obsahu kontejneru pomoci mincovniho vytahu a ovéfeni
pozadavku na zajisténi samovolného vysypani obsahu obalu,

e kontrola  manipulovatelnosti  elektrickym  vysokozdviznym  vozikem
a zastohovani na pojezdy trezorového hospodarstvi CNB,

e ovéfeni stability stohu z kontejnerd EBKV pfi uvedeni pojezdu trezorového
hospodafstvi CNB do pohybu aktivaci motorického pohonu,

e zastohovani 5 kusu pinych kontejneri EBKV na sebe, ovéfeni tvarové stability
konstrukce a rozméru spodniho kontejneru.

2.3 Pofizeni zapisu o provedeni SAT testu upravuje Cast IV.

V. Zapis o provedeni testli FAT, SAT a zkusebniho provozu zarizeni

1.1Zapis o provedeni testd maly FAT, velky FAT, SAT a o provedeni zkuSebnich
provozl v kazdém misté plnéni vypracuje objednatel.

1.2Zapis obsahuje prehled a vysledky provedenych testu, strojem generované vypisy
a protokoly o zpracovani testovacich sad minci, datum uskute¢néni dil€ich testl a
jména zaméstnancl objednatele a dodavatele provadégjicich testovani stroju a
navazujicich zafizeni pro zpracovani minci.

1.3V pfipadé kontroly a prokazovani vykonovych a funkénich pozadavki
a uzivatelskych poZadavk( na informaéni podporu a pfipojeni do sit& CNB je
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soucasti seznam kontrolovanych funkcionalit s vyjadienim vysledku jejich
prokazani (splnéno/nesplnéno).

1.4Testovani provadi ureni zaméstnanci objednatele za soucinnosti zaméstnancl
dodavatele, ktefi po ukoné&eni dil€ich testl potvrdi vyhotoveny protokol.
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Priloha ¢. A4

DOHODA

o vypijcce testovaci sady minci pro nastaveni zarizeni
uzavicena mezi:

Ceskou narodni bankou
Na Piikop¢ 28
115 03 Praha 1
Zastoupena: Ing. TomaSem Trtkem, feditel sekce penézni
a
JUDr. Janem Mayerem, feditelem odboru pené¢zniho ob&¢hu a ochrany platidel
ICO: 48136450
DIC: CZ48136450

(dale jen ,,0bjednatel*)
a

NAzev: s

Sidlo: s

s 11 (0 11 05T 0 PP PP
ICO: e,

DIC:

zapsanou V obchodnim rejstiiku vedeném ............. oddil........ vloZka..........

(dale jen ,,zhotovitel*)

1. Objednatel v souladu se smlouvou poskytuje pro nastaveni zafizeni mince nize uvedenych
nominalnich hodnot a vzort v poctu:

LTKE i, kust

2KE i, kusti

SKC i, kust

10 K€ (vzor 1993) .ooviiiiiiiiiiiennns kusti

10 K€ (vzor 2000)  eooieeiiieiieniene kust

20 K€ (vzor 1993) oiviieiiiieiienns kusti

20 K€ (vzor 2000) eeeiiieiieiieeieens kust

SOKCE i kust

Celkova hodnota zaptij¢enych minci €ini .....coooeevviicieennn. K& (Slovy: i ).

2. Mince v uvedené hodnoté a v pozadovaném mnozstvi budou pfipraveny k pievzeti dne
.......................... Ptevzeti minci se uskutecni v referatu operativnich ¢innosti odboru 321
Ceské narodni banky, Na Piikopé 28, Praha 1. Osoby, které za zhotovitele budou povéieny
k prevzeti vySe uvedenych hodnot, prokazi se pii jejich prevzeti povéfovaci listinou
podepsanou osobou opravnénou jednat za zhotovitele.



Potiebnou oznamovaci povinnost vyvozu nebo zpétného dovozu téchto minci zajisti
zhotovitel v souladu s ptislusnymi pravnimi piedpisy Ceské republiky.

Zhotovitel zajisti piepravu téchto hodnot do mista urceni a zpét na vlastni naklady a vlastni
nebezpeci.

Zhotovitel slozi naucet objednatele jistotu rovnajici se CAStCE .ivvvvrrvrerieiieennenn,
dO e

Zhotovitel se zavazuje, ze do ........ dntli po nastaveni zafizeni, nebude-li dohodnuto jinak,
preda zapujcené mince zpét objednateli do sidla objednatele bez ohledu na jejich stupen
poskozeni nebo opotiebeni.

V piipad¢, ze zapijcené mince, nebo jejich ¢ast, nebudou objednateli vraceny ve stanovené
lhuté, objednatel sviij narok uspokoji ze slozené jistoty.

Zhotovitel dale zajisti pro provedeni FAT ptepravu a ulozeni minci v misté provedeni FAT,
a to na své naklady. Mince jsou pfedavany v téchto obalech

Zhotovitel je povinen zajistit, aby obal s mincemi pro FAT byl po celou dobu piepravy a
ulozeni zabezpecen proti ztrat¢ a nezadouci manipulaci. Otevieni obali provede pied
zahajenim FAT objednatel.

V Prazedne ....cooooeeveeeeennenn,

za objednatele:

Ing. Tom&§ Trtek ..
reditel sekce penézni .

JUDr. Jan Mayer
feditel odboru penézniho ob¢hu a ochrany platidel

za zhotovitele:




Priloha ¢. B1

Specifikace provozuschopnosti a servisu technologie

A. Provozuschopnost technologie

Zhotovitel je povinen zajistit provozuschopnost kazdého zafizeni, ze kterého se sklada
technologie, a to takto:

1. Zarizeni s elektromagnetickou kontrolou minci

Zafizeni s elektromagnetickou kontrolou minci (stroj s elektromagnetickou kontrolou

minci vybaveny mincovnim vytahem a distribu¢nim zafizenim) musi byt v provozu:

a) 85% pracovni doby CNB po dobu 6 mésici od predani zafizeni do
zkuSebniho provozu

b) 90% pracovni doby CNB po dobu 6 mésict od uplynuti doby podle pism. a)

c) 95% pracovni doby CNB od uplynuti 12 mésict od predani zafizeni do
zkuSebniho provozu

2. Zafizeni s optickou kontrolou minci
Zarizeni s optickou kontrolou minci (stroj s optickou kontrolou minci vybaveny
mincovnim vytahem a dopravniky) musi byt v provozu:
a) 80% pracovni doby CNB po dobu 6 mésicti od predani zafizeni do
zkuSebniho provozu
b) 85% pracovni doby CNB po dobu 6 mésic od uplynuti doby podle pism. a)
c) 90% pracovni doby CNB od uplynuti 12 mésict od predani zafizeni do
zkuSebniho provozu

3. Zarizeni pro adjustaci minci

Zafrizeni pro adjustaci minci (automaticka baliCka, kontrolni vaha s tiskarnou etiket
a dopravniky) musi byt v provozu:
a) 85% pracovni doby CNB po dobu 6 mésicti od predani zafizeni do
zkuSebniho provozu
b) 90% pracovni doby CNB po dobu 6 mé&sic od uplynuti doby podle pism. a)
c) 95% pracovni doby CNB od uplynuti 12 mésict od predani zafizeni do
zkuSebniho provozu

Pracovni doba CNB v pracovni dny:

a) pobocka (?NB Praha od 6:45 do 19:30 hod.
b) pobocka CNB Brno od 6:45 do 14:30 hod.



A. Servis technologie

1. Zarizeni s elektromagnetickou kontrolou minci

a. preventivni udrzba podle €l. VIl odst. 1 pism. a) navrhu smlouvy
b. periodicka preventivni vyména mechanickych a jinych dilt dle €l. VII odst. 1
pism. b) navrhu smlouvy






















Priloha ¢. B2

Bezpecnostni poZzadavky objednatele

1. Zhotovitel odpovida za to, Ze do objektll objednatele (dale jen ,,CNB*) budou vstupovat
nebo vjizdét pouze ti jeho pracovnici, kteti jsou jmenovité uvedeni v seznamu pracovnikli
schvaleném CNB (déle jen ,,seznam®). Zhotovitel predlozi seznam CNB nejpozdgji pét
pracovnich dni pfed zahdjenim plnéni.

2. Seznam bude obsahovat tyto polozky: jméno, pfijmeni a Cislo prikazu totoznosti kazdého
z pracovnikll zhotovitele. Zhotovitel se zavazuje zajistit, aby vSichni jeho pracovnici
uvedeni v seznamu byli je§té pred predlozenim seznamu CNB proskoleni o podminkéach
zpracovani osobnich udaji a o pravech subjekti 0daji ve smyslu obecného nafizeni
o ochrané osobnich udaju - Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) 2016/679 ze dne
27. dubna 2016 o ochrané fyzickych osob v souvislosti se zpracovanim osobnich udaji a o
volném pohybu téchto udajli a o zruseni smérnice 95/46/ES (dale jen ,,GDPR*). Zhotovitel
se zejména zavazuje, ze vSichni jeho pracovnici uvedeni v seznamu budou nejpozdéji
do okamziku piedlozeni seznamu CNB poudeni:

a) o0 tom, ze zhotovitel pteda jejich osobni udaje v rozsahu: jméno, piijmeni, foto
(prikazové) a ¢&islo prikazu totoznosti Ceské narodni bance, sidlem Na Piikopé 28,
Praha 1 v rdmci plnéni této smlouvy, a to za u¢elem ochrany prav a oprdvnénych z4jmu
CNB (zajisténi evidence osob vstupujicich do budovy CNB z diivodu ochrany majetku
a osob a spravy systému kontrol vstupti CNB);

b) o veskerych pravech subjektu udaji, kterd mohou uplatnit viiéi zhotoviteli a CNB,
zejména o pravu na piistup k osobnim udajim, které jsou o nich zpracovavany, pravu
na namitku proti zpracovani osobnich udajii, pravu pozadovat napravu situace, ktera je
V rozporu s pravnimi predpisy, a to zejména formou zastaveni nakladani s osobnimi
udaji, jejich opravou, doplnénim ¢i odstranénim, jakoz i o pradvu podat stiznost
k Utadu pro ochranu osobnich tidaji.

3. Zapoudeni svych pracovnikii ponese zhotovitel viici CNB nasledné odpovédnost. V piipadé
nesplnéni povinnosti podle bodu 2. nahradi zhotovitel ujmu, ktera v souvislosti s uvedenym
CNB vznikne, a to v&etné pfipadné nemajetkové ujmy vzniklé poskozenim dobrého jména
a dobré povésti, ujmy vzniklé v dusledku postihu pravomocné ulozeného CNB spravnim
nebo jinym k tomu opravnénym orginem vefejné moci a jmy vzniklé CNB v disledku
ispésného uplatnéni prav pracovniki zhotovitele vigi CNB.

4. Pozadavky na ptipadné doplinky a zmény schvéaleného seznamu je nutno neprodlené
pisemné oznamit CNB nejpozdéji jeden pracovni den pied pozadovanou zménou. P¥ipadné
doplitkky a zmény seznamu podléhaji schvaleni CNB. Osoby neschvalené ze strany CNB
nemohou vstupovat do objekti CNB, pii¢emz CNB si vyhrazuje pravo neuvadét diivody
jejich neschvéleni.

5. Zhotovitel uvede predem ty své pracovniky, pro které pozaduje vystaveni vstupnich karet
ke vstupu do objektli CNB. Vystaveni vstupnich karet podléha schvaleni ze strany CNB.
Prvni vstupni karty budou vystaveny na ndklady CNB. Kazd¢ dalsi vystaveni vstupni karty
bude zpoplatnéno castkou 200 K¢ (v€. DPH) stim, ze tato Castka bude zhotoviteli
vyfakturovana. Za vystaveni nové vstupni karty nebude nutné platit v ptipadech, kdy:

a) dosavadni karta piestane fungovat bez viditelného mechanického poskozeni,
b) dojde ke zméné piijmeni pracovnika,
¢) byla karta odcizena a udalost je doloZitelna protokolem od Policie CR.



10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

17.

18.
19.

20.

21.

Zhotovitel bude pii zahajeni ¢innosti pro CNB vybaven vstupnimi kartami pro jednotlivé
pracovniky podle schvéleného seznamu. Vstupni karta s fotografii umozni opravnénému
pracovnikovi zhotovitele samostatny vstup do vyhrazenych prostor objektu CNB
a samostatny pohyb v nich. Kazda vstupni karta bude neptenosna a bude vydavana odborem
bankovni bezpeénosti a krizového Fizeni CNB.

Vstupni karty budou vydavany ze strany CNB pro kazdého pracovnika zhotovitele
jednotliveé proti podpisu, a to po predlozeni vypisu z rejstiiku trestl, ktery nebude starsi nez
tfi mésice. Vypis z rejstiiku trestl bude pracovnikovi vracen. Pti ptevzeti vstupni karty bude
dot¢eny pracovnik zhotovitele pouCen o zpisobu pouzivani vstupni karty
a o rezimu vstupu osob a vjezdu vozidel do objekti CNB a o pohybu v nich.

Pracovnik zhotovitele, kterému byla vydana vstupni karta, je povinen okamzité po zjiSténi
ztraty, odcizeni, zneuziti, zni¢eni nebo poskozeni vstupni karty, které brani jejimu fadnému
uzivani, toto oznamit odboru bankovni bezpec¢nosti a krizového fizeni CNB.

Pti ukoncéeni pracovniho poméru pracovnika zhotovitele uvedeného v seznamu nebo pii
ukonceni plnéni podle smlouvy je zhotovitel povinen neprodlené vratit vstupni kartu
dotéeného pracovnika odboru bankovni bezpecnosti a krizového fizeni CNB.

CNB si vyhrazuje pravo vstupni kartu pracovnikovi zhotovitele odebrat z diivodu poruseni
rezimu vstupu osob a vjezdu vozidel do objektu CNB nebo poruseni rezimu pohybu
v ném.

Schvéleni pracovnici zhotovitele musi dodrzovat pokyny ostrahy pro vstup do vyhrazenych
prostor a pro pobyt v nich.

Schvaleni pracovnici budou pro samostatny vstup do vyhrazenych prostor objektu CNB
a samostatny pohyb v nich vyuzivat vyhradné trasy urené v predavacim protokolu.

Pracovnici zhotovitele jsou povinni podrobit se pii kazdém vstupu do objektu CNB
bezpecnostni kontrole provadéné bankovnimi policisty.

CNB si vyhrazuje pravo nevpustit do objekti CNB pracovnika zhotovitele, ktery je zjevnd
pod vlivem alkoholu, drog nebo jiné omamné latky.

Vstup do objektit CNB se zvifaty je zakazan.

Vstup soukromych navitév do vnitinich prostor objektii CNB je zakazan. Pro tyto ucely je
mozné vyuzit uréené navstévni mistnosti.

Zhotovitel se zavazuje zajistit, ze jeho pracovnici, jakoZ i pracovnici pfipadnych jeho
poddodavatelt, ktefi se budou na plnéni podle této smlouvy podilet, zachovaji mlcenlivost

0 vSech skutecnostech, se kterymi se v pribehu plnéni sezndmi a které nejsou veiejné
znamy.

Povinnost ml¢enlivosti podle bodu 17. vySe neni ¢asové omezena.

V ptipadé mimotfadné udalosti se pracovnici zhotovitele musi fidit pokyny bankovnich
policistil nebo dozorujiciho zaméstnance CNB a déle instrukcemi vyhlaSovanymi vnitinim
rozhlasem CNB.

Pracovnici zhotovitele nesmi vnaset do prostor CNB nebezpeéné predméty, jako jsou
sttelné¢ zbrang, vybusniny, hoflavé kapaliny, tlakové lahve apod. O tom, co je ¢i neni
nebezpecny predmét, rozhoduji bankovni policisté v souladu s vnitinimi piedpisy CNB.

Fotografovani a potfizovani videozaznami je ve vSech prostorach objektii CNB zakazano.
Vyjimku tvoii pofizovani dokumentace technickych havérii a poruch. Konkrétni ptipad
musi pfedem pisemné povolit feditel odboru bankovni bezpecnosti a krizového fizeni.



22. Ve viech prostorach objektit CNB je piisny zakaz koufeni a pouZivani otevieného ohng.

23. Pracovnici zhotovitele se musi zdrzet poSkozovani ¢i odcizeni majetku CNB, a déle
1 jakéhokoli nevhodného chovani vii€i zaméstnanciim a navstévnikim CNB.

24. Pracovnici zhotovitele uvedeni na seznamu se musi pied zapocetim vykonu prace
v objektech CNB prokazatelné seznamit s ,,Pravidly pro smluvni partnery CNB k zajisténi
bezpec¢nosti a ochrany zdravi pii praci, pozarni ochrany a ochrany zivotniho prostiedi
v CNB* (dale jen ,,pravidla®). Pravidla pteda v listinné formé zastupci zhotovitele poZarni
a bezpecnostni technik CNB. Zastupce zhotovitele s pravidly seznami viechny dotéené
pracovniky zhotovitele.

25. CNB je opravnéna v objektu CNB kdykoliv podrobit kontrole kteréhokoliv pracovnika
zhotovitele uvedeného na seznamu ohledné dodrzovani pozarni ochrany, bezpecnosti prace
a v§ech vysSe uvedenych ustanoveni.



Cenova tabulka

ceny se uvddéji bez DPH

Pobocka Praha

OMEZENY PRISTUP

Pocet ks Cenav EUR Celkové cena v EUR

Zafizeni pro optickou kontrolu 1
Zatizeni pro elektromagnetickou 1
Zatizeni na baleni a etiketovani 1
Ostatni naklady
Vedlejsi naklady
Zaskoleni dle ¢l. I odst. 1.10. navrhu smlouvy

Celkova cena dila v EUR
Kontejnery EBKV 100

Celkova cena pInéniv EUR
Pobocka Brno
Pocet ks Cenav EUR Celkové cena v EUR

Zatizeni pro optickou kontrolu 1
Zarizeni pro elektromagnetickou 1
Zafizeni na baleni a etiketovani 1
Ostatni naklady
Vedlejsi naklady
Zaskoleni dle €l. | odst. 1.10. ndvrhu smlouvy

Celkova cena dila v EUR
Kontejnery EBKV 50

Celkova cena pInéniv EUR
Cena za kontejnery EBKV dle ¢l. Il odst. 8 100
Zpracovani vyrobni dokumentace kontejneru
EBKV dle ¢l. | odst. 1.11 v¢etné licence 1 —
L, . Cena za 1 mésicv Pfedpokladany Celkovd cena v
C’ena za provedeni pInéni dI? c!. VIl odst. 1 ) EUR potet mésici EUR
pism. a) smlouvy po dobu ndbéhu technologie
do bé&Zného provozu v obou pobogkich ENB Praha 8
Brno 3

Celkové cena v EUR

Cena za provedeni plnéni dle ¢l. VIl odst. 1
pism. a) smlouvy pfi dennim provozovani 2
technologii ve 3 sménach

Cena za 1. rok
v EUR¥)

Cena za 2. rok
v EUR

Cena za 3. rok
v EUR

Cena za 4. rok
v EUR

Cena za 5. rok
v EUR

Cena za 6. rok
v EUR

Cenaza7.rok
v EUR

Cena za 8. rok
v EUR

Cenaza 9. rok
v EUR

Cena za 10. rok
v EUR

Celkovd cena v EUR

*) rok ndsledujici po prevzeti posledniho dila

Pfiloha C1
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Jednotkova Pocet technologii| Celkova
Pausalni pfiplatek dle €l. VII odst. 1 pism. b) eanotkova cena v Jednotka ocet technologii| Lefkova cena v
. o . - EUR (Praha a Brno) EUR
navrhu smlouvy pfi dennim provozovani 2
technologii ve 3 sménach
Cena za 3. rok
kpl
v EUR 2
Cena za 4. rok kol
VEUR P 2
Cena za 5. rok
kpl
v EUR 2
Cena za 6. rok kol
VEUR P 2
Cenaza7.rok
kpl
v EUR 2
Cena za 8. rok kol
VEUR P 2
Cena za 9. rok
kpl
v EUR 2
Cena za 10. rok kol
VEUR P 2

Celkové cena v EUR

] Pfedpokladany pocet jednotek
Jednotkova Jednotka redpoxiacany ’po,ce jednotekza Celkové cena v EUR
cenav EUR dobu trvani smlouvy
Cena cinnosti dle ¢l. VIl odst. 3 ndavrhu smlouv
v - hod 300 I
4 Pfedpokladany pocet jednotek za
Jednotkova Jednotka P y,p , ! z Celkové cena v EUR
cenav EUR dobu trvani smlouvy
Cena Cinnosti dle ¢l. VIl odst. 4 navrhu smlouvy
hod 150
4 Predpokladany pocet jednotek za
Jednotkova Jednotka P y,p , ! Celkovd cena v EUR
cenav EUR dobu trvani smlouvy
Cena zaskoleni dle ¢l. VIl odst. 5 navrhu
smlouvy - hod 300 -
4 Pfedpokladany pocet jednotek za
Jednotkovd Jednotka P y,p , J z Celkova cena v EUR
cenav EUR dobu trvani smlouvy
Cena za pfestéhovani demontaz a zabaleni ks 1
technologie dle €l. VII [instalace a zprovoznéni ks 1
odst. 7 navrhu
smlouvy kilometrovné km 377

Cena za dodavky obalového materidlu - félie na

Jednotkova cena v

baleni do sagku dle ¢l. | odst. 1.5 a dle €l. VII Jednotka EUR Predpokladany pocet jednotek Celkové cena v EUR
odst. 9 navrhu smlouvy

pobocka Praha metr 114 000

pobocka Brno metr - 60 000 -:
Cena za dodavky obalového materidlu - etiket ,

o . . Jednotkova cena v " . L [

dle ¢l. ¢l. 1 odst. 1.5 a dle ¢l. VIl odst. 9 navrhu Jednotka Pfedpokladany pocet jednotek Celkova cena v EUR
smlouvy EUR

pobocka Praha ks 38 000 -

pobocka Brno ks . 20000
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Cena za dodavky obalového materialu - Jednotkové cena v
tiskacich pasek dle ¢l. 1 odst. 1.5 a dle ¢l. VIl Jednotka EUR Ptfedpokladany pocet jednotek Celkova cena v EUR
odst. 9 ndvrhu smlouvy
pobocka Praha metr 1900
pobocka Brno metr - 1000 -
Cena za opravy zavad dle ¢l. VIII odst. 4 navrhu 4 Predpokladany pocet jednotek za ,
smlouvy - Jceeir;o\:ﬁ]l: Jednotka i dobu tr://épni smIJouvy Celkova cena v EUR
v pracovni dny od 7:00 hod. do 16:00 hod. hod 80 .
v pracovni dny od 16:00 hod. do 22:00 hod. hod 10
v pracovni dny od 22:00 hod. do 7:00 hod. hod
v nepracovni dny hod
Cena za za vyZzadanou soucinnost pfi testovani 4 Predpokladany pocet jednotek za ,
dle ¢l. viI o‘cgt. 5 navrhu smlouvy i Jcee(ir;o\:l;%l: Jednotka i dobu tr://a’pni smIJouvy Celkovd cena v EUR
v pracovni dny od 7:00 hod. do 16:00 hod. hod 200
v pracovni dny od 16:00 hod. do 22:00 hod. hod 10
v pracovni dny od 22:00 hod. do 7:00 hod. hod 1
v nepracovni dny hod 1
Cena za dopravu dle ¢l. IX odst. 7 navrhu Jednotkova Pfedpokladany pocet jednotek za ,
smlouvy P cenav EUR Jednotka P dobu tr:l/a'pni smIJouvy Celkovd cena v EUR
vyjezd do pobocky Praha vyjezd 562 -—
vyjezd do pobocky Brno vyjezd 300

Celkova nabidkova cena v EUR

4475 153,00





